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PODER JUDICIARIO DO ESTADO DO ACRE
Tribunal de Justi¢a - Comissdo Permanente de Licitagdo

EDITAL N° 8/ 2016
PREGAO ELETRONICO SRP
(Processo SEI n° 0000424-82.2016.8.01.0000)

O TRIBUNAL DE JUSTICA DO ESTADO DO ACRE, por intermédilo(a) pregoeiro(a) designado(a) pela Portaria n® 110, de 04/02/2016,
publicada no Diario da Justica n° 5.586, de 23/02/2016, torna publicataratie procedimento licitatorio na modalidade PREGAO
ELETRONICO, do tipo MENOR PRECO POR GRUPO, a selizado por meio da tecnologia da informagéo, obedecidos os preceitos da
Lei 10.520, de 17 de julho de 2002, Lei Complementar n°® 123/2006, Deéretlesais n° 3.555/2000, 5.450/2005 e 7.892/2013,
aplicando-se, subsidiariamente, as disposi¢bes da Lei n.° 8.666¢199%rdinando-se as condi¢des e exigéncias estabelecidas nekte Edita
e seus anexos.

1. DA ABERTURA DA SESSAO PUBLICA
Data: 09/ 05/ 2016

Horério: 10:30 (horéario de Brasilia)

Local: www.comprasnet.gov.br

2. DAS DISPOSICOES INICIAIS

2.1. Ocorrendo decretagdo de feriado ou outro fato superveniemtenpeca a realizacdo desta licitagdo na data acenaiomada, o
evento sera automaticamente transferido para o primeiro dsauldsiéquente, salvo comunicagdo em contrario.

2.2. Este edital e seus anexos estao a disposi¢cdo dos adesesa sala da CPL - Comissdo Permanente de Licitagcdobdnalrile Justica
do Estado do Acre, localizada na Rua Tribunal de Justica, ‘¥fa°,Verde, CEP.: 69.915-631, Rio Branco - AC, telefones
68-3302-0345/0347, de 22 a 62 feira, das 08h0Omin as 18h00min, e poder@onseltados pelos sites: www.tjac.jus.br e
www.comprasnet.gov.br.

2.3. Na contagem dos prazos estabelecidos neste edital ansxwos, excluir-se-a o dia do inicio e incluir-se-a o do wesmtio. Sé se
iniciam e vencem os prazos em dias de expediente neste Tribunal.

2.4. E facultado ao (3) PREGOEIRO (A) proceder, em quafaserda licitag&o, diligéncias destinadas a esclacecarcomplementar a
instrucdo do processo licitatorio, vedada a inclusdo postEidocumento ou informacao que deveria constar originalmente datBrepos
da Habilitagéo.

2.5. Integram o presente edital, como ANEXOS, e independent@ndericdo, os documentos seguintes:

ANEXO | Termo de Referéncia
ANEXO Il Minuta da Ata de Registro de Pregos
ANEXO Il Minuta do Contrato

ANEXO IV [Formulario de Proposta de Precos

Declaragdo de Inexisténcia de Grau de Parentesco e de \linculo
Empregaticio
ANEXO VI Declaracdo de Sustentabilidade Ambiental

ANEXO V

2.6. As minutas da ata (anexo Il) e do contrato (anexo lll)rewaer assinadas eletronicamente pela licitante vencedopaazo de até 05
(cinco) dias corridos contados da sua disponibilizac@o no Sistetnériito de Informacgéo - SEI.

2.6.1. Para poder efetivar a assinatura eletrdnica do instrureentratual, a licitante vencedora devera estar cadastmd@istema
Eletrénico de Informacao deste Tribunal.

2.6.2. Caso ndo possua o referido cadastro, sera enviado lipgdea da internet, para o e-mail do responsavel pela tsairdo
instrumento contratual, como forma de se implementar a agsirdétronica.

3. DO OBJETO

3.1. A presente licitagdo tem por objeto a formagao detregie precos visando a aquisi¢cdo, montagem e instalacéo deamubitiara o
novo prédio dos Juizados Especiais Civeis e para o Restadeatede do Tribunal de Justi¢a, conforme especificacbes e afirogit
descritos no Anexo | - Termo de Referéncia deste Edital.

3.2. Quantidade maxima para aquisi¢ao do objeto ora licitado:
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GRUPO 01
QUANTIDADE
ITEM DESCRICAO QUANTIDADE| MINIMA A SER SAUR/XNL'DDEAS%EO
COTADA
1 |ARMARIO BAIXO; DIMENSOES: 800 X 500 X 740 MM 40 40 200
, |GAVETEIRO VOLANTE COM 03 GAVETAS; DIMENSOES: 400 X 470 X 330 330 1650
587 MM
3 | MESINHA DE CANTO; DIMENSOES: 700 X 700 X 400 MM 10 10 50
4 |MESINHA DE CENTRO:; DIMENSOES: 1300 X 700 X 400 MM 6 6 30
5 |MESA DE TRABALHO RETA COM PE PAINEL; DIMENSOES: 1000 X 740 20 20 100
X 740 MM
MESA DE TRABALHO RETA COM PE PAINEL; DIMVENSOES: 1200 X 700
6 10 10 50
X 740 MM
7 |MESA DE TRABALHO RETA; DIMENSOES: 800 X 600 X 740 MM 70 70 350
8 |MESA DE TRABALHO RETA; DIMENSOES: 900 X 600 X 740 MM 80 80 400
9 |MESA DE TRABALHO RETA; DIMENSOES: 980 X 600 X 740 MM 30 30 150
10 |MESA DE TRABALHO RETA; DIMENSOES: 1050 X 600 X 740 MM 40 40 200
11 |MESA DE TRABALHO RETA; DIMENSOES: 1240 X 600 X 740 MM 12 12 60
12 |MESA DE TRABALHO RETA; DIMENSOES: 1400 X 600 X 740 MM 10 10 50
13 |MESA DE TRABALHO EM L; DIMENSOES: 1400 X 600 X 1400 X 600 X 60 60 300
740 MM
14 |MESA DE REUNIAO REDONDA; DIMENSOES: 1250 X 740 MM 40 40 200
15 m,I\E/ISA DE REUNIAO RETANGULAR; DIMENSOES: 2200 X 1050 X 740 35 35 175
16 |MESA DE REUNIAO RETANGULAR GERENCIA; DIMENSOES: 2400 X 5 5 25
1200 X 740 MM
CONJUNTO DE GERENCIA COMPOSTO POR MESA, GAVETEIRO E
17 |ESTANTE; DIMENSOES MESA: 1800 X 900 X 1800 X 600 X 740 MM; 20 20 100
DIMENSOES GAVETEIRO: 400 X 470 X 690 MM; DIMENSOES ESTANTE:
1800 X 550 X 1700 MM
MESA LINEAR DE TRABALHO (PLATAFORMA); DIMENSOES: 1400 X
18 | 1400 X 740 MM 200 200 1000
19 |DIVISOR SUSPENSO LATERAL PARA PLATAFORMA; DIMENSOES: 435 60 60 300
X 18 X 400 MM
PAINEL DIVISOR SUSPENSO FRONTAL EM VIDRO PARA
20 PLATAFORMA; DIMENSOES: 1100 X 8 X 360 MM 200 200 1000
51 |ARMARIO COMPLEMENTO PARA PLATAFORMA COM VAO 70 20 350

CENTRAL; DIMENSOES: 1400 X 500 X 740 MM
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22 | PAINEL DIVISOR SUSPENSO RETO; DIMENSOES: 1200 X 18 X 500 MM 3 3 15

23 | PAINEL DIVISOR SUSPENSO RETO; DIMENSOES: 1400 X 18 X 500 MM 7 7 35

24 |CONECTOR DE 70 MM; DIMENSOES: 70 X 70 X 1100 MM 5 5 25

25 | MESA RETA; DIMENSOES: 1200 X 600 X 740 MM 22 22 110

26 |ARMARIO ALTO; DIMENSOES: 800 X 500 X 1600 MM 100 100 500

27 |BALCAO CURVO 90°. DIMENSOES: 1750 X 1750 X 1100 MM (LXPXH). 3 3 15

og | COMPLEMENTO RETANGULAR PARA BALCAO CURVO. DIMENSOES 45 45 225
1000 X 750 X 1100 MM (LXPXH).

59 | COMPLEMENTO RETANGULAR PARA BALCAO CURVO. 3 3 .
DIMENSOES: 1200 X 750 X 1100 MM (LXPXH).

30 BALCAO DE ATENDIMENTO EM "L". DIMENSOES: 1200 X 700X 1800 6 6 30
700 X 1100 MM

31 | COMPLEMENTO PARA BALCAO DE ATENDIMENTO EM "L". DIM.: 6 6 30
1200 X 700 X 1100 MM

3p | COMPLEMENTO PARA BALCAO DE ATENDIMENTO. DIMENSOES: 6 6 30
1200 X 700 X 740 MM

33 | MESA PARA RESTAURANTE. DIMENSOES: 700 X 700 X 740 MM. 55 55 275

GRUPO 02
QUANTIDADE
ITEM DESCRICAO QUANTIDADE| MINIMA A SER PQAUR/;NATI'DDEAS%EO
COTADA

34 |CADEIRA GIRATORIA OPERATIVA ESPALDAR MEDIO 50 50 250

35 |CADEIRA GIRATORIA OPERATIVA ESPALDAR MEDIO COM BRACO 300 300 1500

36 | CADEIRA OPERATIVA INTERLOCUTORA ESPALDAR BAIXO 320 320 1600

37 |CADEIRA GIRATORIA ESPALDAR ALTO COM BRACOS 50 50 250

38 |CADEIRA GIRATORIA ESPALDAR MEDIO COM BRACO 305 305 1525

39 |CADEIRA GIRATORIA ESPALDAR MEDIO SEM BRACO 220 220 1100

40 |CADEIRA FIXA ESPALDAR MEDIO SEM BRACO 320 320 1600

41 | CADEIRA GIRATORIA TIPO CAIXA 30 30 150

4o |POLTRONA GIRATORIA ESPALDAR ALTO TELADA COM BRACO E 12 12 60
APOIA CABECA

43 |POLTRONA FIXA INTERLOCUTORA TELADA COM BRACO 25 25 125
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44 | POLTRONA PRESIDENTE ESPALDAR ALTO COM APOIA CABECA 45 45 225
45 | POLTRONA INTOLOCUTORA PRESIDENTE 55 55 275
46 | POLTRONA PRESIDENTE TELADA 25 25 125
47 | CADEIRA ESPALDAR ALTO PARA DIRETOR 20 20 100
48 CB:QREI()Ré|I)?I(;ERLOCUTORA ESPALDAR ALTO PARA DIRETOR COM 38 38 190
49 EQEEE;RAA GIRATORIA ESPALDAR MEDIO COM BRAGO E APOIO DE 57 57 335
50 -CEQLDAI\%%A INTERLOCUTORA FIXA ESPALDAR MEDIO COM ENCOSTO 25 o5 125
51 |LONGARINA 02 LUGARES - REVESTIMENTO EM TECIDO CREPE. 70 70 350
52 |LONGARINA 03 LUGARES- REVESTIMENTO EM TECIDO CREPE. 80 80 400
53 |LONGARINA 04 LUGARES- REVESTIMENTO EM TECIDO CREPE. 70 70 350
54 POLTRONA EXECUTIVO TELADA, COM REGULAGEM DE APOIO 13 13 65
LOMBAR.
55 |APOIA-BRAGO FIXO. 210 210 1050
56 |APOIA-BRAGO REGULAVEL 110 110 550
57 |PRANCHETA COM APOIA BRACO 90 90 450
GRUPO 03
ITEM DESCRIGAO QUANTIDADE 3lIJN’TI\N/IE£ASDEER PQAUR?NLIDDEASI?&%
COTADA
58 |SOFA EXECUTIVO COM DESIGN 01 LUGAR. 12 12 60
59 |SOFA EXECUTIVO COM DESIGN EM 02 LUGAR. 12 12 60
60 |SOFA EXECUTIVO COM DESIGN EM 03 LUGAR. 12 12 60
61 |SOFA 1 LUGAR COM BASE CROMADA E BRAGCO EM POLIURETANO 45 45 225
62 ﬁgtﬁéé?ﬁ(?gEs COM BASE CROMADA E BRACO EM 45 45 295
63 ﬁgtag;gﬁﬁgES COM BASE CROMADA E BRACO EM 45 45 295
64 |MESA DE CENTRO COM PE CROMADO 8 8 40
GRUPO 04
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QUANTIDADE
ITEM DESCRIGAO QUANTIDADE|  MINIMA A SER SAUR’TANZI'DDEAS?&%
COTADA
65 | CADEIRA MONOBLOCO INJETADA EM POLIAMIDA COM FIBRA DE 220 290 1100
VIDRO
66 |CADEIRA FIXA EM POLIPROPILENO COM DESIGN ENTRELAGADO 220 220 1100
o7 |CADEIRA FIXA COM ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO SEM 160 800
BRAGO
68 | CADEIRA EM CONCHA UNICA EM POLIPROPILENO 135 135 675
69 | CADEIRA OPERATIVA GIRATORIA COM ESPALDAR MEDIO TELADA. 75 75 375
70 |LONGARINA 02 LUGARES EM RESINA TERMOPLASTICA 50 50 250
71 |LONGARINA 03 LUGARES EM RESINA TERMOPLASTICA 60 60 300
4, |LONGARINA 02 LUGARES EM RESINA TERMOPLASTICA ASSENTO 20 20 350
REVESTIDO E ENCOSTO TELADO
73 |LONGARINA 03 LUGARES EM RESINA TERMOPLASTICA ASSENTO 60 60 300
REVESTIDO E ENCOSTO TELADO
24 |LONGARINA 04 LUGARES EM RESINA TERMOPLASTICA ASSENTO -0 20 350
REVESTIDO E ENCOSTO TELADO

3.3. Havendo divergéncias entre a especificagdo do item ddfimiddital e as constantes do sistema eletrbnico, pre\@deaguelas, visto
que nem sempre é possivel identificar no Catalogo de MatelteiCOMPRASNET cddigos para itens com as especificacdeseque
pretende adquirir.

4. DOS ESCLARECIMENTOS E DA IMPUGNAGAO AO EDITAL

4.1. Até 02 dias Uteis antes da data fixada para a abertsessio publica deste PREGAO, qualquer cidado ou licitanteapsudieitar
esclarecimento, providéncias ou impugnar o ato convocatoério do preseatae licitatorio por irregularidade na aplicagéo da Lei.

4.1.1. Os pedidos de esclarecimentos e impugnagfes deverdo selograd(a) Pregoeiro(a) exclusivamente por meio eletrbnico via
internet, através do e-mail: cpl@tjac.jus.br.

4.2. Decaira do direito de impugnar os termos deste Editaitantie que n&o o fizer no prazo estabelecido no subitehipbfese em que
tal comunicacéo néo tera efeito de recurso consoante dispde o §2%dada Lei n° 8.666/93.

4.3. Cabera ao(a) Pregoeiro(a), auxiliado(a) pelo setor respopsévelaboracédo deste instrumento, decidir sobre a peticdo napram
dia util.

4.4, Acolhido o pedido, sera designada nova data para a realdagimtame, exceto quando as alteracdes, inquestionavelmé&ate,
afetarem a formulagdo das propostas.

4.5. A impugnagao feita tempestivamente pelo licitante n#éopedira de participar do processo licitatorio até o tréresib julgado da
decisdo a ela pertinente.

5. DAS CONDICOES DE PARTICIPACAO

5.1. A participacdo sera ampla para todos os licitantes, quager ao ramo de atividade relacionado com o objeto e que ataeriddos
as exigéncias, inclusive quanto a documentacao exigida nesteeesgiteal anexos.

5.2. N&o poderéo participar desta licitacao:
5.2.1. Empresas cujo objeto social ndo seja pertinente nem éoehpam o objeto deste PREGAQ;
5.2.2. Empresas que estejam reunidas em consorcio, qualqueragsigasieirma de constituicao;

5.2.3. Empresas que estejam suspensas, temporariamente,icpapate licitagdes ou impedidas de contratar com qualquer @@ao
Administrac@o Publica, nas esferas federal, estadual e painiem observancia ao entendimento exposto no Parecer ASJBB/2013,
nos termos do posicionamento do STJ (REsp n°. 151.567/RJ);

5.2.4. Empresas que tenham sido declaradas inidoneas para licitart@iar com a Administragcao Publica, enquanto perduraremiims efe
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da punicéo;

5.2.5. Empresas que tenham entre seus sOcios, gerentes, difatmiesarios ou integrantes de quadro técnico, membro ou servidor do
PODER JUDICIARIO DO ESTADO DO ACRE, ou que tenham pastido da elaboragdo do Termo de Referéncia, ou, ainda, cénjuge,
companheiro ou parente até o terceiro grau, inclusive, deorosmu servidores investidos em cargo de direcdo ou assessoraesnt
Poder;

5.2.6. Em recuperagéo judicial ou extrajudicial ou com faléde@etada, que se encontrem sob concurso de credores oacessprde
insolvéncia, dissolu¢édo ou em liquidacéo;

5.3. A participacdo na presente licitacdo implica a ag&it plena e irrevogavel de todos os termos, clausulas e conthigdeantes deste
Edital e de seus anexos, bem como a observancia dos preceito® leg@ilamentares em vigor e, ainda, a responsabilidadededidafie
e legitimidade das informagdes e dos documentos apresentados gueqfszse do processo.

6. DO CREDENCIAMENTO

6.1. Poderdo participar deste Pregdo os interessados oqueeedstpreviamente credenciados no Sistema de Cadastramernitadénide
Fornecedores - SICAF, por meio do sitio www.comprasnet.gov.br.

6.2. Como requisito para participacdo neste Pregdo, o lEitimvera manifestar, em campo proprio do sistema eletr@piegsta ciente e
concorda com as condi¢fes previstas neste edital e seus anexaumpreplenamente os requisitos de habilitagdo definidos no itdm "D
HABILITACAO".

6.3. O credenciamento dar-se-4 pela atribuicdo de chaidendtficacdo e de senha, pessoal e intransferivel, passae® sistema
eletrénico.

6.4. O credenciamento junto ao COMPRASNET implica a respiidsale legal da licitante ou de seu representante legptesancéo de
sua capacidade técnica para realizacédo das transagGes saceRtegao Eletronico.

6.5. O uso da senha de acesso ao sistema eletrénico éideanteclusiva responsabilidade da licitante, incluindo qualgaesdcédo
efetuada diretamente ou por seu representante, ndo cabendouaalTde Justica do Estado do Acre responsabilidade por eventoass da
decorrentes do uso indevido da senha, ainda que por terceiros.

7. DA MICROEMPRESA, EMPRESA DE PEQUENO PORTE EQRERATIVA

7.1. A participacdo de microempresas, empresas de pequenocpofterativas e empresas individuais observard o disposto na Lei
Complementar n® 123/06 e alteragfes, notadamente os artigos. 42 a 49.

7.1.1. O enquadramento como microempresa - ME ou empresa uknpeaprte - EPP dar-se-a nas condi¢des do Estatuto Nacional da
Microempresa e Empresa de Pequeno Porte, instituido peGobglementar n® 123/06.

7.1.2. No caso de participacdo de sociedade cooperativa que sérengsadisposicoes do art. 34 da Lei n° 11.488/07 e do ardB3YE
da Lei Complementar n® 123/06, esta recebera o mesmo tratameceédido pela Lei Complementar n® 123/06 as ME/EPP.

7.1.3. O empresério individual enquadrado nos limites definidosgpel3° da Lei Complementar n°® 123/06 receberd o mestamento
concedido pela Lei Complementar n® 123/06, as ME/EPP.

7.2. A fruicdo dos beneficios licitatérios determinados pela GQ@nplementar n°® 123/06 independera de inscricdo da ME/EPP ou
equiparado no regime tributario simplificado.

7.3. Os licitantes que se enquadrarem nas situacfes premistas 3° da Lei Complementar n® 123/06, e ndo possuirem quaisquer dos
impedimentos do § 4° do artigo citado deverdo apresentar declarag@mpo préprio do sistema de que cumprem 0s requisitos legais pa

a qualificagdo como ME/EPP ou equiparado, estando aptos a udofttétamento favorecido estabelecido nos arts. 42 a 49alfaa Lei
Complementar n® 123/06.

7.4. A ndo apresentacdo da declaracdo de ME/EPP e equipapmitard na renincia ao tratamento consagrado na Lei Compdement
123/06.

8. DA PROPOSTA

8.1. A licitante devera inserir proposta, exclusivamente nensisteletrdnico (no portal www.comprasnet.gov.br), até a dataréio
marcado para abertura da sessdo, quando, entdo, encerrareseaiieamente a fase de recebimento de propostas.

8.2. O registro eletrénico da proposta comercial poderdfetrado a partir da data da liberagdo do edital no sisSE@MPRASNET, até a
data da abertura da sesséo publica.

8.3. A licitante devera consignar, na forma expressa no sisttronico, o VALOR UNITARIO do item, ja consideradosiellisos 0s
tributos (exceto os decorrentes de isencao legal, como beidts a Amazdnia Ocidental), fretes, tarifas e as despesasemtes da
execucdo do objeto deste Pregéo.

8.4. As propostas terdo validade de 60 (sessenta) dias, codtadi@sa de abertura da sessdo publica estabelecida no predéesiglo
Edital.

8.5. Decorrido o prazo de validade das propostas, sem convguaGi@ontratacdo, ficam as licitantes liberadas dos congmomi
assumidos. Qualquer elemento que possa identificar a licitapteta a desclassificacdo da proposta.

8.6. Até a abertura da sessdo, o licitante podera retirar ditisubsproposta anteriormente inserida.

9. DA HABILITAGAO
9.1. Para habilitacdo na licitacéo, exigir-se-a dos pantitdgpadocumentacao relativa a:
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9.1.1. Habilitacdo juridica

9.1.1.1. Registro comercial, no caso de empresa individual;

9.1.1.2. Ato constitutivo, estatuto ou contrato social em vigorddeente registrado, e, no caso de sociedade por a¢fes, os dosuieent
eleicdo de seus administradores;

a. Os documentos do subitem 9.1.1.2 deverdo estar acompanhados dg afteéaacdes ou da consolidagdo respectiva;

9.1.1.3. No caso de sociedades civis, inscricdo do ato constitutimepachado de documentos de elei¢cdo da diretoria em exercicio;
9.1.1.4. Decreto de autorizacdo, em se tratando de empresmiedade estrangeira em funcionamento no Pais, e ato de remistro
autorizagdo para funcionamento, expedido pelo 6rgdo competente, quandtadeatissim o exigir.

9.1.2. Regularidade Fiscal e Trabalhista

9.1.2.1. Prova de inscricdo no Cadastro Nacional de Pessoasadulfalidinistério da Fazenda (CNPJ);

9.1.2.2. Prova de regularidade com a Fazenda Nacional mediantentgg@e de certiddo expedida conjuntamente pela Secretaria da
Receita Federal do Brasil (RFB) e pela Procuradoria-@Gerdtazenda Nacional (PGFN), nos termos da Portaria Conj&R#P8FN n°
1.751 de 02/10/2014, referente a todos os créditos tributarios fedeéaigos tributarios relativos as contribuicdes sociais, tumgdes
instituidas a titulo de substituicdo e as contribuigcGes deyidadei, a terceiros, inclusive inscritas em DAU (Certitkemativa de Débitos
relativos a Créditos Tributarios Federais e a Divida Atav&Jdido);

9.1.2.3. Prova de Regularidade de Situa¢do ou Certiddo Pasitiv&feito Negativa, perante o Fundo de Garantia por Temperdig@s-
CRS, relativo ao FGTS, emitida pela Caixa Econémica;

9.1.2.4. Prova de regularidade para com a Fazenda Estadual dolidamiciede do licitante, mediante Certiddo Negativa de @sbit
Fiscais;

9.1.2.5. Prova de regularidade para com a Fazenda Municipal doil@ooicsede do licitante, mediante Certiddo Negativa deit®s
Fiscais;

9.1.2.6. Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante HGN®O TRABALHO, em relacdo a todos os estabelecimedtos
empresa, mediante a apresentacéo de Certiddo Negativa tesDé&hbalhistas - CNDT ou Certiddo Positiva de Débitos Thisitas com
efeitos da CNDT, nos termos do Titulo VII-A da Consolidacé® ldds do Trabalho, aprovada pelo Decreto-Lei n® 5.452, 1° dedw®aio
1943, instituida pela Lei n® 12.440, de 07/07/2011.

9.1.3. Qualificagdo Técnica

9.1.3.1. Apresentacdo de 01 (um) ou mais atestado(s) de capadidaica expedido por pessoa juridica de direito publico ou priga€do,
comprovem o fornecimento de mobiliario/equipamentos compativeisasoaspecificacdes dos objetos licitados no presente Termo de
Referéncia em quantidade néo inferior a 15% (quinze por cento), datedguina:

a) Grupo 1: itens 02, 18, 26;
b) Grupo 2: itens 39, 40, 47;
¢) Grupo 3: itens 60, 62;

d) Grupo 4. itens 66, 68 e 72.

9.1.3.1.1. Se o atestado for emitido por pessoa juridica de direo@rhavendo duvida acerca da autenticidade do documento, é facultado
ao pregoeiro a solicitacéo do original, onde devera constar o regorh&ezde firma passada em cartério do titular da empresé@roos a
declaracao.

9.1.3.2. Declaracao fornecida pela licitante que prestardémssistécnica direta ou através de sua credenciada, nummpéaiano de 72
(setenta e duas) horas ap0s a solicitagdo, sem qualquer 6naspgaa.

9.1.4. Qualificagdo Econdmico-Financeira

9.1.4.1. Certiddo Negativa de Feitos sobre Faléncia, regdoepadicial ou recuperagdo extrajudicial, expedida pelo distidbaia sede do
licitante.

9.1.4.2. Balanco Patrimonial e Demonstracdes Contdbeis do utkericio social, ja exigivel e apresentado na forma dagule,
comprovem a boa situacao financeira da licitante, vedada a stidugtdzs por balancetes ou balangos provisérios, podendo séradoa
por indices oficiais quando encerrados ha mais de 3 (trés) mies#sta de apresentagdo, devidamente assinados pelo proprietario e
profissional de contabilidade;

9.1.4.3. Seréo considerados na forma de lei o balanco patrimasidleenonstracées contabeis assim apresentados:

a. publicados em Diéario Oficial; ou

b. publicados em jornal de grande circulacédo; ou

C. por copia registrada no 6rgéo de registro publico competeneelel@s domicilio da licitante; ou

d. por cépia extraida do Livro Diario - devidamente autenticad@rgéio de registro publico competente da sede ou domicilioitdatic-
inclusive com os Termos de Abertura e de Encerramento;

9.1.4.4. A andlise da qualificagdo econdmico-financeira sgedpier servidores qualificados designados pelo Tribunal de JusticstalioE
do Acre e avaliada pelos indices de Liquidez Geral (LG), Solwé@eral (SG) e Liquidez Corrente (LC), que deverdo sersgomi
superiores a 1 (um):

LG =__ATIVO CIRCULANTE + REALIZAVEL A LONGO PRAZO__
PASSIVO CIRCULANTE + EXIGIVEL A LONGO PRAZ

SG = ATIVO TOTAL
PASSIVO CIRCULANTE + EXIGIVEL A LONGO PRAZ

LC =__ ATIVO CIRCULANTE_

PASSIVO CIRCULANTE
a. As férmulas deverao estar devidamente aplicadas em medeocilculos juntado ao balanco;
b. A licitante que apresentar resultado menor do que huamquer dos indices - Liquidez Geral - LG, Solvéncia Ger@l, -e.iquidez
Corrente - LC, devera possuir Patrimoénio Liquido minimo de 10% doestionado para a contratacao, na forma dos 88 2° e 3° do art. 31 da
Lei n°® 8.666/93;
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c. Se necessaria a atualizacdo do balanco e do patrintindolidevera ser apresentado, juntamente com esses documemtaspal de
calculo correspondente;

d. As demonstragcbes contabeis deverdo apresentar as assidattitatar ou representante da empresa e do contabilistansgsed,
legalmente habilitado;

e. As demonstragdes contdbeis das empresas com menos dercinioegecial de existéncia devem cumprir a exigéncia conadeei,
mediante a apresentacdo do Balanco de Abertura.

9.1.5. Outros Documentos

9.1.5.1. Declaracéo, a ser firmada no proprio ambiente COMREA, dando ciéncia de que cumpre(m) plenamente os requisitos de
habilitacéo, na forma do inciso VII, do artigo 4°, da Lei 10.52@200

9.1.5.2. Declaragéo, a ser firmada no proprio ambiente COMREASde que se enquadra como Microempresa, Empresa denBeque
Porte, Cooperativas e/ou equiparados ndo havendo nenhum dos impedimanstsspnos incisos do § 4° do art. 3° da Lei Complementar
n° 123/2006;

9.1.5.3. Declaragéo, a ser firmada no préprio ambiente CONRIEA, de Inexisténcia de Fato Superveniente Impeditivo da Hghitit

na forma do § 2°, do artigo 32, da Lei 8.666/93,;

9.1.5.4. Declaracédo, a ser firmada no préprio ambiente CONRIEA, de que ndo emprega menores de dezoito anos em trabalho noturno,
perigoso ou insalubre e nem menores de dezesseis anos em quabglien tsalvo na condi¢cdo de aprendiz a partir dos quatorze anos;
9.1.5.5. Declaragéo, a ser firmada no préprio ambiente COMPRASNHIaboracédo Independente de Proposta;

9.1.5.6. Declaracdo de que ndo possui em seus quadros, empregaaganqudiguges, companheiros ou parentes em linha reta, colateral
ou por afinidade, até o terceiro grau, inclusive, de ocupantesgis ae direcdo e de assessoramento, de membros ou juizes vaolado
Tribunal de Justica do Estado do Acre, para fins do dispofResalucdo n® 9, de 6 de dezembro de 2005, do Conselho Nacionsticke J
(ANEXO V);

9.1.5.7. Apresentar declaracdo de sustentabilidade ambientaK@N/1).

9.2. E facultado a licitante deixar de apresentar a documerttatiilitacdo Juridica constante no subitem 9.1.1, de Regularigiadal
exigida nos subitens 9.1.2.1 a 9.1.2.5, e, ainda, a documentacao ifiea@&eal Econdmico-Financeira exigida no subitem 9.1.4, se optar
pelo SICAF desde que o cadastro esteja valido e atualizado.

9.3. O(A) Pregoeiro(a) reserva-se o direito de solicitarginal de qualquer documento, sempre que tiver divida e julgar necessar

9.4. O licitante classificado em primeiro lugar obriga-s@@@sentar documentacao de habilitacdo atualizada, no ptgmdaglo, via chat,
pelo (a) Pregoeiro (a) conforme o volume de documentacdo a skideecsob pena de inabilitacdo e imposi¢do das penalidades pravista
edital.

10. DA ABERTURA DA SESSAO PUBLICA

10.1. A abertura da sesséo publica deste Pregao, conduzida pedg(sife(a), ocorrera na data e na hora indicadas no itemelkdthtsl,
no sitio www.comprasnet.gov.br.

10.2. A comunicacéo entre o(a) Pregoeiro(a) e os licitantaseo& exclusivamente mediante troca de mensagens em campo piapri
sistema eletronico.

11. DA REABERTURA DA SESSAO PUBLICA

11.1. A sessdo publica podera ser reaberta:

11.1.1. Quando o licitante detentor do lance mais vantajosodbititado, ndo assinar o contrato ou nao retirar o ingntonequivalente,
ou, ainda, quando houver erro na aceitagdo do preco; e

11.1.2. Nas hip6teses de provimento de recurso que leve a ardgagfis anteriores a realizacdo da sessao publica precedestteque
seja anulada a propria sessao publica.

11.2. Todos os licitantes remanescentes deverdo ser convocadasopapanhar a sessao reaberta.

11.3. O licitante subsequente, sendo respeitada a ordem dficelgds, sera convocado tendo por base o préprio pre¢o que ofe@eceu
sessdo de lances.

11.4. Declarado o vencedor, o procedimento devera ser regisinadia e abrir-se-a4 novo prazo recursal, nos termos do"Rém
RECURSO ADMINISTRATIVO", prosseguindo-se, normalmente, cardemais fases previstas neste Edital.

11.5. A convocacédo podera ser efetuada por meio do "chat", esmaiinda, fac-simile, de acordo com a fase do procedimentabdi.

11.6. A convocacdo feita por e-mail ou fac-simile dar-ge-&cordo com os dados contidos no SICAF, sendo da responsabilidade do
licitante manter seus dados cadastrais atualizados.

12. DA CLASSIFICACAO DAS PROPOSTAS

12.1. Aberta a sessao, o(a) pregoeiro(a) verificara as proppségentadas e desclassificarda aquelas que ndo estejam emiclafe com

0s requisitos estabelecidos no edital.

12.2. Sera desclassificada a Proposta que:

12.2.1. N&o atenda as exigéncias deste Edital, especificamgantasacontidas no Termo de Referéncia, Anexo |, do ato convocatério;
12.2.2. A omissdo das informagGes e especificagcBes sobre o offdgwdo que inviabilize a sua andlise em conformidade com as
exigéncias do Edital;

12.2.3. Apresente precos manifestamente inexequiveis, assiidecades aqueles que ndo venham a ter demonstrada a sua viabilidade
através de documentagé&o solicitada pelo(a) Pregoeiro(a) nos wong88 do art. 43, da Lei n° 8.666/93, aplicado subsidiariamertte nes
Pregéo;

12.2.4. Apresentem precos unitarios e globais acima do maxitabeksido para esta licitagdo, constante da Planilha dmsPre
pesquisados pelo TJAC, anexa aos autos do Processo Licitatério.

12.3. Antes da desclassifica¢cdo da Proposta por preco acimaximo estabelecido, o(a) Pregoeiro(a) podera negociar dimitaote a
reducdo do seu preco; caso obtenha éxito na negociacdo, aagbooposta sera readequado, devendo o licitante atualizar a Proposta
registrando-se o fato na Ata da Sessao.

12.4. A desclassificacdo de proposta serda sempre fundamenggist@da no sistema, com acompanhamento em tempo real pposdo
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participantes.

12.5. Quando todas as Propostas forem desclassificadas efapiRy(a) poderd suspender o pregdo e estabelecer uma nova data, com
prazo nao inferior a oito dias Uteis para o recebimento de povpsstas dos licitantes desclassificados, escoimadas das eassgdoras

das desclassificacBes anteriores.

12.6. O sistema ordenara, automaticamente, as propostaficeldasipelo(a) Pregoeiro(a), sendo que somente estas patidifsafase de

lance.

13. DA COMPETITIVIDADE (FORMULAGAO DE LANCES)
13.1. Aberta a etapa competitiva (Sessao Publica), esties poderdo encaminhar lances exclusivamente por meio do sfg&dmco.
13.2. Os lances deverao ser formulados pelo critério de MENRERC® UNITARIO POR GRUPO.

13.2.1. Quando se tratar da disputa por grupo, muito embora aicdgssiffinal seja pelo valor global, a disputa sera por ITahqual
devera estar dentro do valor de referéncia. A cada lancedufdgar ITEM), o sistema atualizara automaticamentelar vio GRUPO,
sagrando-se vencedora a empresa que ofertar MENOR VALOR PAGRUPO.

13.3. As licitantes poderdo oferecer lances sucessivos, otdemwdorario fixado e as regras de aceitagéo.

13.4. Alicitante somente podera oferecer lance inferior anaitifertado e registrado pelo sistema.

13.5. Nao serdo aceitos dois ou mais lances iguais, prevalecentoqagur recebido e registrado primeiro.

13.6. Durante o transcurso da sessé&o publica o(a) pregoeirdgapanensagens, via chat, as licitantes, mas estas so @edezdmunicar
com o(a) pregoeiro(a) por iniciativa deste, apds o encerramefdasealde lances.

13.7. A etapa de lances serd encerrada mediante aviso dedathéminente dos lances, emitido pelo sistema eletronikcitastes, apos

0 que transcorrera periodo de tempo de até 30 (trinta minutosyrialeente determinado também pelo sistema eletrénico, findalsera
automaticamente encerrada a recep¢ao de lances.

13.8. Nao podera haver desisténcia dos lances efetuadosarslgese a proponente desistente as penalidades previstas no dot. 28
Decreto n° 5.450/2005.

13.9. O(a) Pregoeiro(a), encerrada a etapa competitiva, adifec aceitabilidade do melhor preco ofertado, comparando-o com os
praticados no mercado e, se for o caso, negociando com o licitantefaepresentado o lance mais vantajoso.

13.10. Nao serao aceitas propostas com pregos excessivos @uinexe considerando-se preco excessivo, para os fins de avalacao
aceitabilidade do preco proposto, aquele que estiver acima do gragferéncia da administracéo, devidamente atualizadodaté ala
abertura do Pregdo. Consideram-se inexequiveis aqueles que ndo veerhatanaonstrada sua viabilidade através de documentagdo que
comprove que 0s custos dos insumos sdo coerentes com os de megoadosecoeficientes de produtividade séo compativeis com a
execucao do objeto.

13.11. No caso de desconexdo do(a) pregoeiro(a), no decorrapdaletlances, se o sistema eletrébnico permanecer acasdicihntes,

os lances continuardo sendo recebidos, sem prejuizo dos atzeda=ali

13.12. Quando a desconexao referida no subitem anterior persisénypar superior a 10 (dez) minutos, a sessao do Pregdaisgeasa e
ter& reinicio somente apds comunicacao expressa do(a) pregaarpéaticipantes, no endereco eletrénico utilizado para divulgacgéo.

14. DO ENVIO DA PROPOSTA DEFINITIVA

14.1. O licitante classificado em primeiro lugar obriga-s@r@sentar proposta atualizada, no prazo estipulado, via doatapEregoeiro

(a) conforme o volume de documentacdo a ser recebida, em umsanvi@mendas, rasuras ou entrelinhas, contendo os elementos e
informacdes seguintes, sob pena de desclassificacdo e imposigi@ndhdades previstas no edital:

14.1.1. Ndmero do Pregao, razdo social da empresa, nimeroRip €idereco completo, nimero de telefone incluso o de faxlarcee
houver, e-mail, bem como nome de banco, nimero da conta e aiv@spgéncia onde o licitante deseja receber seus crédismssem
vencedor. O CNPJ registrado na Proposta devera ser o mesmtadziddal emitida por ocasido do pagamento do objeto contratado ca
licitante seja vencedor;

14.1.2. Descricdo do objeto da licitacdo de acordo com as espgidficminimas constantes do Termo de Referéncia, Anexo | déste E
14.1.3. Proposta de Precos, especificando o preco do produto, exmessmoeda corrente nacional, onde, havendo divergéncia entre o
preco unitario e o por extenso prevalecera esse Ultimo, conforme Ahdgste Edital.

14.1.3.1. Nos pregos cotados deverdo estar inclusos, além dadde®as despesas e custos, tais como: transportes, enténgios, de
gualquer natureza, despesas diretas ou indiretas relacionadab@to da licitacéo;

14.1.3.2. Somente serdo aceitos precos com até 2 (duas) casessdepos virgula, conforme dispbe a Lei n® 9.069/1995;

14.1.3.3. A proposta definitiva deveréa especificar a mesma MARBUODELO ofertados no Comprasnet, devendo estar acompanhada dos
CATALOGOS OU PROSPECTOSdos produtos oferecidos, para fins de facilitar sua analise.

14.1.4. Indicacéo do prazo de validade da Proposta, ndo podendo estise®ri®l (sessenta) dias da data de sua entrega;

14.1.5. Data e assinatura do representante legal do licitantsueoqualificacé@o e identificacdo do nome abaixo da assinatura.

14.1.6. Deverdo ser observadas ainda as exigéncias contidas eternadaanto as declaragdes, certificados, laudos e demais ddoame
gue devem ser enviados junto com a proposta.

14.2. Omisso o (a) Pregoeiro (a) quanto & estipulagdo do pi@azio no subitem 14.1 fica o licitante classificado emmgiro lugar
obrigado a apresentar a proposta atualizada no prazo maximo de 0OAh¢dass)

15. DO JULGAMENTO DAS PROPOSTAS e CONDICOES DE ATECAO

15.1. O(A) Pregoeiro(a) no julgamento da Proposta podera sodiniitise técnica da mesma ao responsavel pela elaboragaomdndee
Referéncia, como também realizar diligéncias ou requigifarmacées, nos termos do §3° do art. 43, da Lei n° 8.666/93, aplicado
subsidiariamente neste PREGAO.

15.2. No julgamento da Proposta, a classificacéo dar-sesécptdrio de Menor Preco Por Grupo, sendo considerada cladsifiem
primeiro lugar a Proposta que atender a todas as condi¢des deBdéehr o Menor Preco, representado pelo menor lance, quando houver.
15.2.1. A aceitabilidade dos precos sera aferida a partir dpsspmeedios de mercado, apurados mediante pesquisa realizadd/€lo T
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presente nos autos que originou este Pregao.

15.3. As Propostas que atenderem aos requisitos do Edital Areewos serdo verificadas quanto a erros, os quais seragidasrpelo(a)
Pregoeiro(a) da forma seguinte:

15.3.1. Discrepéancia entre valor grafado em algarismos e posexfgevalecera o valor por extenso;

15.3.2. Erro de transcricdo das quantidades previstas no edigsultado sera corrigido, mantendo-se o pre¢o unitario igindo-se a
guantidade e o preco total;

15.3.3. Erro de multiplicacéo do precgo unitario pela quantidadespmndente serd retificado, mantendo-se o pre¢o unitario etidqda

e corrigindo-se o produto;

15.3.4. Erro de adicao: sera retificado, considerando-se as pamelztas e retificando-se a soma.

15.4. Na hipétese de erro no preco cotado ndo sera admitidagéatfica

15.5. O desatendimento de exigéncias formais ndo essenciampitara no afastamento do licitante, desde que seja possifezic@o

da sua qualificagcdo e a exata compreenséo da sua proposta, aueafiracio da sessédo publica de Pregdo Eletrdnico.

15.6. Se houver indicios de inexequibilidade da proposta de precos,cas@nfia necessidade de esclarecimentos complementares, podera
ser efetuada diligéncia, na forma do § 3°, art. 43, da L&i6@6/93, para efeito de comprovacdo de sua exequibilidade, podendo adotar
dentre outros, os seguintes procedimentos (art. 29, § 3°, da/SLMm° 2/2008):

15.6.1. Questionamentos junto ao proponente para a apresentacadickijes e comprovagées em relacdo aos custos comasdie
inexequibilidade;

15.6.2. Verificagdo de acordos coletivos, convengdes coletivasimnsas normativas em dissidios coletivos de trabalho;

15.6.3. Levantamento de informacdes junto ao Ministério do Trabalh@eegoy e junto ao Ministério da Previdéncia Social;

15.6.4. Consultas a entidades ou conselhos de classe, sindicatngarassi

15.6.5. Pesquisas em 6rgaos publicos ou empresas privadas;

15.6.6. Verificac@o de outros contratos que o proponente mantenha amiraséracdo ou com a iniciativa privada;

15.6.7. Pesquisa de preco com fornecedores dos insumos utilitmidospmo: atacadistas, lojas de suprimentos, supermercados e
fabricantes;

15.6.8. Levantamento de indicadores salariais ou trabalhistas publadogéos de pesquisa;

15.6.9. Estudos setoriais;

15.6.10. Consultas as Secretarias de Fazenda FederalaDEgtiadual ou Municipal;

15.6.11. Andlise de solugdes técnicas escolhidas e/ou condip@peienalmente favoraveis que o proponente disponha para a prestagdo
dos servicos;

15.6.12. Demais verificagbes que porventura se fizerem necesséria

15.7. CONDICOES DE ACEITACAO

15.7.1. Na fase de Aceitacé@o das propostas, deverd seméguilese seguinte documentacéo juntamente com a proposta corrigimtadie a
com os precos ofertados na fase de lances:

15.7.1.1. O Licitante devera apresentar na proposta de precos aAMABRMODELO dos objetos ofertados, devendo ainda ser anexados os
CATALOGOS OU PROSPECTOS, assim como amostragos produtos oferecidos;

15.7.1.1.1. As amostras dos modelos ofertados deverdo ser apresewmigaazo maximo de 10 (dez) dias Uteis contados a partir da
convocacéo realizada pelo pregoeiro, conforme itens e condicors:abai

a)Grupo 1: itens 01, 02, 11, 13, 17, 25, 30 e 33;

b) Grupo 2: itens 35, 36, 39, 40, 42, 44, 47, 52 e 54,
c¢) Grupo 3: itens 59, 61 e 64;

d) Grupo 4: itens 65, 66 e 73.

15.7.1.2. Restando dlvida acerca dos demais itens constantes na plepost®s, é facultado ao pregoeiro a solicitacdo de apresedéaca
amostra dos itens onde reside a dlvida, somados aos itens const#ptasacona.

15.7.1.3. A ndo apresentagdo ou a apresentacdo em desconformidadeespatidicacdes e caracteristicas exigidas no Termo deeRef
implicara na desclassificacdo da proposta.

15.7.1.4. Os critérios adotados para andlise e posterior aprovagdmsiaa sao:
15.7.1.4.1. Analise de conformidade com as especifica¢cdes do TeRededéncia;
15.7.1.4.2. Anélise de acabamento. As amostras deverdo aprapanéscia homogénea, com superficies lisas, sem riscos ou bolhas.

15.7.2. A ndo apresentacdo ou a apresentacdo em desconformidadespetifisacdes se caracteristicas exigidas neste Ediadand na
desclassificacdo da proposta.

15.7.3. Os critérios de aceitabilidade e habilitagdo foram ehietinte descritos, levando-se em conta a associa¢do haradmimancipios

da supremacia e indisponibilidade do interesse publico, da propoistavaméajosa, da isonomia, dentre outros, retirando-se do presente
procedimento toda a subjetividade possivel, atendendo-se também gugdaoqulgamento objetivo, conforme bem delineado por Marcio
dos Santos Barros conforme abaixo:

“(..)O julgamento do procedimento licitatorio ndo pode s¢o febm base em critérios subjetivos que variam de acomoacopinido de

cada membro da Comissédo de Licitagcdo, mas sim com basgténos que, inexoravelmente, sem sombra de dividas, lavamissao a
escolher a melhor oferta para a Administragdo(.502 Comentarios sobre Licitagcdes e Contratos Administrat®®ed., Sdo Paulo, NDJ,
2011, p.46.

16. JULGAMENTO DA HABILITACAO
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16.1. Havendo aceitacdo da proposta classificada em primgap duanto as especificagfes do produto e compatibilidade dn p(af
pregoeiro(a) verificard, como condi¢do prévia ao exame da docuderdachabilitagdo, o eventual descumprimento das condi¢des de
participacdo, especialmente quanto a existéncia de sancao gga imparticipagdo no certame ou a futura contratacédo, neediaahsulta
aos seguintes cadastros:

16.1.1. SICAF;

16.1.2. Cadastro Nacional de Empresas Iniddneas e SuspensaslS; @&ntido pela Controladoria-Geral da Unido
(www.portaldatransparencia.gov.br/ceis);

16.1.3. Cadastro Nacional de Condenacdes Civeis por Atos de ImproBidiadtgstrativa, mantido pelo Conselho Nacional de Justica
(www.cnj.jus.br/improbidade_adm/consultar_requerido.php).

16.2. Consulta aos cadastros sera realizada em nome da eligiieda e também de eventual matriz ou filial (cfeabddo TCU n°
1.793/11) e de seu s6cio majoritario (cfr. art. 12 da Lei42392, que prevé, dentre as san¢les impostas ao responsaveltjgala@rdto

de improbidade administrativa, a proibicdo de contratar com o Pddhico, inclusive por intermédio de pessoa juridica da qual sefa séc
majoritario).

16.3. Constatada a existéncia de vedacao a participacdo noes@taniPregoeiro(a) reputara o licitante inabilitado.

16.4. N&o ocorrendo inabilitacdo de que trata o item ante(i&y,Pregoeiro(a) solicitarq do respectivo licitante o eimdzamento dos
documentos de habilitacdo que nao tiverem sido previamente encamipbaduso do sistema eletronico.

16.5. Se o detentor da melhor Proposta desatender as exigénaidapititacdo previstas neste Edital e for proclamado Itedhilj o(a)
Pregoeiro(a) examinara as ofertas subsequentes e procederatachabdp licitante seguinte, na ordem de classificacactindpessse
procedimento, sucessivamente, se necessario, até a apurac@Pi®posta que atenda ao Edital, para declarar o licitante vencedor
16.6. Caso o licitante nédo regularize sua situacao fiscarawo previsto do art. 43, § 1°, da Lei 123/2006 e alterag@nesmo sera
declarada inabilitada e o(a) Pregoeiro(a) farda a analise da dotagéo de habilitacdo do licitante da proposta classifiamdaegundo
lugar, e assim sucessivamente.

16.7. Sob pena de Inabilitacdo, todos os documentos apresentados paegitatieverdo estar em nome do licitante e, preferemaigé,
com numero do CNPJ e endereco respectivo, observadas as condi¢cdessseguint

16.7.1. Se o licitante for a matriz, todos os documentos desstd@ioem nome da matriz; ou

16.7.2. Se o licitante for a filial, todos documentos dever&@w est nome da filial exceto aqueles documentos que, pela pnapuieza,
comprovadamente, forem emitidos somente em nome da matriz;

16.7.3. O atestado de capacidade técnica podera estar emitidonene com CNPJ da matriz e/ou da filial do licitante.

16.8. Quando todos os licitantes forem inabilitados, o(a) pregaepoflera suspender o pregdo e estabelecera uma nova dataazom pr
ndo inferior a oito dias Uteis, para a apresentagdo de novos dadesreecoimados das causas ensejadoras de suas inabilitagfiess os
serdo analisados de acordo com a ordem de classificacdo dasgxopos

16.9. Decorrido o prazo de apresenta¢do de nova documentacaoeg(iid(a) notificara todos os licitantes da data e hordedado
Publica que dara continuidade ao Pregao.

16.10. No julgamento da habilitagdo, o(a) Pregoeiro(a) podera sawarou falhas que nao alterem a substancia das propdesas,
documentos e sua validade juridica, mediante despacho fundamertsisimado em ata e acessivel a todos, atribuindo-lhes vakdade
eficacia para fins de habilitacdo e classificagdo 28&rt§ 3°, do Decreto n°® 5.450/05).

17. DO RECURSO ADMINISTRATIVO

17.1. Declarado o vencedor sera concedido o prazo de no ntimtaominutos, para que qualquer licitante manifeste a inteded
recorrer, de forma imediata e motivada, isto é, indicando cqoifis) decisdo(6es) pretende recorrer e por quais motivosaepo
préprio do sistema.

17.2. Havendo quem se manifeste, caberd ao(a) Pregoeirof@pveritempestividade e a existéncia de motivagdo da intelecéerorrer,
para decidir se admite ou ndo o recurso, fundamentadamente.

17.2.1. Nesse momento o(a) Pregoeiro(a) ndo adentrara no me&ursal, mas apenas verificard as condi¢cbes de admissibildo
recurso;

17.2.2. A falta de manifestacdo motivada do licitante quante®dci@b de recorrer importara a decadéncia desse direito;

17.2.3. Uma vez admitido o recurso, o recorrente tera, a partentdo, o prazo de trés dias para apresentar as,rapdsgstema
Comprasnet, ficando os demais licitantes, desde logo, intimadogiparando, apresentarem contrarraz8es também pelo sisterdaien,
em outros trés dias, que comecardo a contar do término do gwamecorrente, sendo-lhes assegurada vista imediata dos element
indispenséaveis a defesa de seus interesses.

17.3. O acolhimento do recurso invalida tdo somente os atos insusceé\agroveitamento.

17.4. Os autos do processo permanecerdo com vista franqueada assaithdsteno endereco constante neste Edital.

18. DA ADJUDICACAO E HOMOLOGAGCAO

18.1. N&o havendo recurso, o(a) pregoeiro(a) adjudicaré o objétitante vencedor e encaminharé o procedimento a autoridadésuper
para homologacéo.

18.2. Decididos os recursos e constatada a regularidade dos ataslpsata autoridade competente homologara o procedimento licitatério
e adjudicar& o objeto ao licitante vencedor.

18.3. Apoés a adjudicagdo referida nos itens anteriores, o apriticsera convocado para assinar 0 contrato ou retirstromento
equivalente, no prazo de 5 (cinco) dias Uteis.

18.4. A recusa injustificada do licitante vencedor em assineontrato/retirar o instrumento equivalente ou o ndo atendiménto
convocacao, caracterizara o descumprimento total das obrigastiesdes, ensejando a aplicagdo das penalidades previstas niedte Edi
18.5. Previamente & formalizag&o da contratacdo, a Geréricanttatacdes realizara consulta ao SICAF para identificarvebgsoibicao

de contratar com o Poder Publico e verificar a manutencédo das@esmde habilitagdo.

18.6. Constatada a irregularidade no SICAF, ou quando o licitemeedor recusar-se a assinar o contrato ou retirar o igttom
equivalente, o(a) Pregoeiro(a) podera convocar o licitante subsequerdrdem de classificagdo, para assinar o contrato oar retir
instrumento equivalente.
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19. DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

19.1. Apds o julgamento da proposta, da habilitacdo e a homolodag&sultado pela autoridade competente do Tribunal de Justi¢a do
Estado do Acre, na forma estabelecida neste Edital, celedita de Registro de Precos, que firmara o compromissdygara contratagédo
entre as partes, com validade de 12 (doze) meses, a contaraksisatura, com eficacia a partir da publicacdo do seieexio Diario da
Justica.

19.2. A Ata de Registro de Preco devera ser assinada nm geaaté 05 (cinco) dias Uteis, contados da data de convocagasupara
assinatura podendo este prazo ser prorrogado uma vez, por igodbpguando solicitado pelo fornecedor e desde que ocorra motivo
justificado aceito pela Administracéo.

19.3. A recusa injustificada do vencedor em assinar a AtaedestR de Precos ou o ndo atendimento a convocagdo, cara&teriza
descumprimento total das obrigacdes assumidas, ensejando a aplesg@nalidades previstas neste Edital.

19.4. Inexistindo quaisquer interessados em registrar o precoggegado o item especifico ou a licitagéo.

20. DA FORMAGAO DO CADASTRO DE RESERVA

20.1. Apds a homologacéo da licitagdo, o registro de pregos aidsemte outras, as seguintes condicdes:

20.1.1. Seraincluido, na respectiva Ata de Registro de Precésma de anexo, o registro dos licitantes que aceitaretarabsrbens ou
servigos com precos iguais ao do licitante vencedor na sequén&asiicacdo do certame.

20.1.2. O anexo que trata o subitem anterior consiste na ataldeg®o de sessdo publica do pregdo, que conterd a informegéo
licitantes que aceitarem ofertar os bens ou servicos com pgegds ao do licitante vencedor do certame.

20.1.3. A ordem de classificagdo dos Licitantes registraddas nkeaera ser respeitada nas possiveis contratacdes.

20.2. Serao registrados na ARP, nessa ordem:

20.2.1. Os precos e quantitativos do Licitante mais bem ctaskifidurante a fase competitiva e;

20.2.2. Os precos e quantitativos dos Licitantes que aceitatanos materiais em valor igual ao do Licitante mais bessificado.

20.3. Se houver mais de um Licitante na situacdo de que tsafasitem 20.1.1., serdo classificados segundo a ordem da Ultima propost
apresentada durante a fase competitiva.

20.4. O registro a que se refere o subitem 20.1.1. tem poivobjeformacdo de cadastro de reserva, no caso de ifilidasie de
atendimento pelo primeiro colocado da ata nas hip6teses previstasguss a0 e 21 do Decreto n° 7.892/2013.

20.5. A habilitagdo dos fornecedores que comporéo o cadastro de =@ efetuada na hipétese prevista no paragrafo tnico dol&tigo
bem como quando houver necessidade de contratagcdo de fornecedor cemi@ness hipdteses previstas nos artigos 20 e 21, todos do
Decreto Federal N° 7.892/2013.

21. DAS OBRIGAGOES DAS PARTES
21.1. As obrigacdes das partes constam nos itens 12 do Anexario- de Referéncia deste Edital.

22. DA ENTREGA E DA INSTALACAO
22.1. As condigGes de entrega e recebimento constam no itefocED ée instalacéo no item 11, ambos do Anexo | - TernRederéncia
deste Edital.

23. DO PAGAMENTO
23.1. O pagamento consta no subitem 12.1.3 do Anexo | - Termo de Riefelesie Edital.

24. DAS PENALIDADES

24.1. Comete infragdo administrativa, nos termos da Lei n® 10.62002 e Decreto n° 5.450, de 20115, o licitante/adjudicatario que:
24.1.1. ndo aceitar/retirar a nota de empenho, ou ndo assarerade contrato ou ata de registro de precos, quando convocecodte
prazo de validade da proposta;

24.1.2. apresentar documentacao falsa;

24.1.3. deixar de entregar os documentos exigidos no certame;

24.1.4. ensejar o retardamento da execuc¢éo do objeto;

24.1.5. ndo mantiver a proposta;

24.1.6. falhar ou fraudar na execuc¢éo do contrato;

24.1.7. fazer declaracao falsa ou cometer fraude fiscal;

24.1.8. comportar-se de modo inidéneo.

24.2. Considera-se comportamento iniddneo, entre outros, a declimiagdguanto as condicdes de participagcdo, quanto ao engeativam
como ME/EPP ou o conluio entre os licitantes, em qualquer momerititaigilo, mesmo apos o encerramento da fase de lances.

24.3. O licitante/adjudicatario que cometer qualquer das infragi@esminadas no subitem anterior ficard sujeito, sem p@jda
responsabilidade civil e criminal, as seguintes sangges:

24.3.1. multa de 30% (trinta por cento) sobre o valor estimado do($3)terejudicado(s) pela conduta do licitante;

24.3.2. impedimento de licitar e de contratar com a Admin&iraglescredenciamento no SICAF, pelo prazo de até cinco anos.

24.4. A penalidade de multa pode ser aplicada cumulativamenta sant&o de impedimento.

24.5. A aplicacdo de qualquer das penalidades previstas realiaams processo administrativo que assegurara o contraditarampla
defesa ao licitante/adjudicatario, observando-se o procedimentistprna Lei n°® 8.666, de 1993, e subsidiariamente na Lei n° 9.784, de
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1999.

24.6. A autoridade competente, na aplicacdo das sancgdes, leveoasderacdo a gravidade da conduta do infrator, o caratextieduta
pena, bem como o dano causado a Administragdo, observado o principio daqrajidade.

24.7. As penalidades serdo obrigatoriamente registradas no SICAF.

24.8. As sangbes por atos praticados no decorrer da contrati@ghpresistas na minuta do contrato.

25. DO CANCELAMENTO DO REGISTRO

25.1. O preco registrado sera cancelado nos seguintes casos, quaneocexlbr:

25.1.1. Descumprir as condi¢Bes da Ata de Registro de Precos;

25.1.2. Nao receber a Nota de Empenho no prazo estabelecido pelasfrdgéini, sem justificativa aceitavel;

25.1.3. Nao aceitar reduzir seus precos registrados na hipésséotlearem superiores aos praticados no mercado;

25.1.4. Sofrer sancao prevista nos incisos Il ou IV, do caput, d@7ada Lei n® 8.666/93, ou art. 7°, da Lei n° 10.520/02;

25.1.5. Porrazdes de interesse publico, devidamente fundamentagtopaad inciso Xll, do art. 78 da Lei n°. 8.666/93.

25.2. O cancelamento de registro, nas hipéteses previstagu@ss o contraditério e ampla defesa, sera formalizaddeppacho da
autoridade competente;

25.3. O(s) fornecedor(es) registrado(s) podera(ao) solicitancetamento de seu registro de preco na ocorréncia de cast fou de
for¢a maior desde que devidamente comprovados.

25.4. O fornecedor poderd solicitar liberagdo quanto ao comprosgissumprovar a impossibilidade de cumprir as obriga¢des decerrente
da Ata de Registro de Precos, desde que a solicitacdo stgpate 6rgédo gerenciador.

26. DO TERMO DE CONTRATO OU INSTRUMENTO EQUIVALENTE

26.1. Dentro do prazo de validade da Ata de Registro de Prefoecedor registrado podera ser convocado para assinar o Termo de
Contrato ou aceitar/retirar o instrumento equivalente, no ez (cinco) dias Uteis contados de sua convocacgdo. O prazcédeiaida
contratacéo € adstrito & vigéncia do respectivo crédito orcamoenids termos do artigo 57, caput, da Lei n° 8.666.

26.2. Previamente a contratacdo, a Administracao realizasalt"on line" ao SICAF cujo resultado sera anexado aos autosas§o.

26.3. Na hipétese de irregularidade do registro no SICAF, o tashdrdeverd regularizar a sua situagéo perante o cadagirazmode até

05 (cinco) dias uteis, sob pena de aplicagdo das penalidades prewistiital e anexos.

26.4. O adjudicatario terd o prazo de 5 (cinco) dias Umigados a partir da data de sua convocacao, para assinar o Conaeéitauo
instrumento equivalente, conforme o caso, sob pena de decair do @iceittratacéo, sem prejuizo das sanc¢des previstas neste Edital.

26.5. Alternativamente a convocagdo para comparecer perante o Omgdtdade para a assinatura do Termo de Contrato ou ace@daetir
do instrumento equivalente, a Administracéo podera encaminperdoassinatura ou aceite, mediante correspondéncia postavisondex
recebimento (AR) ou meio eletrdnico, para que seja assinado &idevad prazo de 10 (dez) dias, a contar da data de seu recebimento.
26.6. O prazo previsto no subitem anterior podera ser prorrogadgupbperiodo, por solicitagdo justificada do fornecedor e apeita
Administracao.

26.7. Se o adjudicatario, no ato da assinatura do Tern@od&ato ou aceite/retirada do instrumento equivalente, ndo ceanpgue
mantém as mesmas condi¢des de habilita¢cdo, ou quando, injustificadanecusar-se & assinatura ou aceite, podera ser convocado outr
licitante, desde que respeitada a ordem de classifica¢c@papésaa verificacdo da aceitabilidade da proposta, negociagéiopeovados 0s
requisitos de habilitacdo, celebrar a contratagdo, sem prepgzmadcdes previstas neste Edital e das demais cominegdies |

27. DA REVOGACAO OU ANULACAO DA LICITACAO

27.1. Fundado no art. 49 da Lei n® 8.666/93, a administrac@seswa o direito de revogar esta licitacdo, por razdes desseepublico
decorrente de fato superveniente, devidamente comprovado, pertisefiéente para justificar a decisdo. Deverd, por outro ladlala-la

se constatada insanavel ilegalidade, baseado em Parecereedesitdamente fundamentado.

27.2. Em qualquer fase do desfazimento do processo licitat@in issegurados o contraditorio e a ampla defesa.

27.3. Nao cabera qualquer indenizacdo aos proponentes em casmgacRe ou Anulacdo da presente licitagdo, ressalvadas as déspotes
legais, cabendo o 6nus da prova exclusivamente ao licitante/adotrat

28. DAS DISPOSICOES GERAIS

28.1. A qualquer tempo, antes da data fixada para apresentag@mpastas, o TJAC se necessario podera modificar o Hifitdlese em

que devera proceder a divulgacao, reabrindo-se o prazo inicialmtftelesido, exceto quando, inquestionavelmente, a altera¢éo ndo afetar
a formulagéo da Proposta.

28.2. E facultado ao(a) Pregoeiro(a) e a Autoridade supearicgualquer fase da licitagdo, a promogéo de diligéncia destinesizlarecer

ou a complementar a instrugao do processo licitatério e igéadato bem ofertado, bem como solicitar a 6rgaos competentdmeagho de
pareceres técnicos destinados a esclarecer duvidas ou a fundateeistses.

28.3. O(A) Pregoeiro(a) podera em qualquer fase da licitagg&pesder os trabalhos, devendo promover o registro da suspensédo e a
convocacao para a continuidade dos trabalhos, na Ata circunstancielsséa.

28.4. Os casos omissos serdo dirimidos pelo(a) Pregoeiro(aplmzenvancia da legislagdo em vigor, e demais legislagbesvasicGi
matéria, inclusive a tributacdo das relacdes laborais degfiestie servigos.

28.5. S&o partes indissocidveis deste Edital os Anexos relacionadtubitem 2.5 deste ato convocatdrio, aplicando-se suas disgosic
ainda que inexistente qualquer remiss&do neste instrumento convocatorio.

28.6. Nos casos de cisao, fusdo ou incorporacdo da empresaadantadigurar-se-a possivel, a continuidade da contratagdo peklsampr
que suceder as obrigacdes estabelecidas no contrato firmado, sgoatendnulativamente:

28.6.1. O cumprimento dos requisitos de habilitacdo originalmestésims na licitacéo e;

28.6.2. A manutencao das condi¢des do contrato original.
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28.7. Para quaisquer questdes judiciais oriundas do presente fitditaleito o Foro da Comarca de Rio Branco, Estado de Aom
excluséo de qualquer outro, por mais privilegiado que seja.

29. DO VALOR ESTIMADO:

29.1. O custo estimado para a aquisicao dos bens é de R$ 13.124882¢bmi(hdes, cento e vinte e quatro mil oitocentos e noeenta
reais e cinquenta e sete centavos).

Des? Maria CEZARINETE de Souza Augusto ANGELIM

Presidente

ANEXO |
TERMO DE REFERENCIA
1. INTRODUCAO

1.1. Formagéo de registro de pre¢os visando a aquisi¢céo, montagetalagéo de mobilidrios, para o novo prédio dos Juizados Especiai
Civeis e para o Restaurante da Sede do Tribunal de Justica,nurdsr especificagbes e o0s quantitativos descritos neste Termo
Referéncia.

1.1.1.Dos ltens:

GRUPO 01
ITEM DESCRICAO QUANTIDADE

1 ARMARIO BAIXO; DIMENSOES: 800 X 500 X 740 MM 40
2 GAVETEIRO VOLANTE COM 03 GAVETAS; DIMENSOES: 400 X 470 387 MM 330
3 MESINHA DE CANTO; DIMENSOES: 700 X 700 X 400 MM 10
4 MESINHA DE CENTRO; DIMENSOES: 1300 X 700 X 400 MM 6

5 MESA DE TRABALHO RETA COM PE PAINEL; DIMENSOES: 1000 ¥00 X 740 MM 20
6 MESA DE TRABALHO RETA COM PE PAINEL; DIMENSOES: 1200 ¥00 X 740 MM 10
7 MESA DE TRABALHO RETA; DIMENSOES: 800 X 600 X 740 MM 70
8 MESA DE TRABALHO RETA; DIMENSOES: 900 X 600 X 740 MM 80
9 MESA DE TRABALHO RETA; DIMENSOES: 980 X 600 X 740 MM 30
10 | MESA DE TRABALHO RETA; DIMENSOES: 1050 X 600 X 740 MM 40
11 | MESA DE TRABALHO RETA; DIMENSOES: 1240 X 600 X 740 MM 12
12 | MESA DE TRABALHO RETA; DIMENSOES: 1400 X 600 X 740 MM 10
13 | MESA DE TRABALHO EM L; DIMENSOES: 1400 X 600 X 1400 X 600 X 740 MM 60
14 | MESA DE REUNIAO REDONDA; DIMENSOES: 1250 X 740 MM 40
15 | MESA DE REUNIAO RETANGULAR; DIMENSOES: 2200 X 1050 X 740 MM 35
16 | MESA DE REUNIAO RETANGULAR GERENCIA; DIMENSOES: 24001200 X 740 MM 5

CONJUNTO DE GERENCIA COMPOSTO POR~ MESA, GAVETEIRGEEBETANTE; DIMENSOES L\/IESA:
17 | 1800 X 900 X 1800 X 600 X 740 MM; DIMENSOES GAVETEIRO: 400 X 470 X 690 MNWMMENSOES 20
ESTANTE: 1800 X 550 X 1700 MM

18 | MESA LINEAR DE TRABALHO (PLATAFORMA); DIMENSOES: 140X 1400 X 740 MM 200
19 | DIVISOR SUSPENSO LATERAL PARA PLATAFORMA; DIMENSOE®35 X 18 X 400 MM 60
20 ZQ(LNME& DIVISOR SUSPENSO FRONTAL EM VIDRO PARA PLATRORMA; DIMENSOES: 1100 X 8 X 200
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ARMARIO COMPLEMENTO PARA PLATAFORMA COM VAO CENTRAL DIMENSOES: 1400 X 500 X

21 1 740 MM 70
22 | PAINEL DIVISOR SUSPENSO RETO; DIMENSOES: 1200 X 18 X 500 MM 3

23 | PAINEL DIVISOR SUSPENSO RETO; DIMENSOES: 1400 X 18 X 500 MM 7

24 | CONECTOR DE 70 MM; DIMENSOES: 70 X 70 X 1100 MM 5

25 | MESA RETA; DIMENSOES: 1200 X 600 X 740 MM 22
26 | ARMARIO ALTO; DIMENSOES: 800 X 500 X 1600 MM 100
27 | BALCAO CURVO 90°. DIMENSOES: 1750 X 1750 X 1100 MM (LXPXH). 3

,g | COMPLEMENTO RETANGULAR PARA BALCAO CURVO. DIMENSOESL000 X 750 X 1100 MM 45

(LXPXH).
COMPLEMENTO RETANGULAR PARA BALCAO CURVO.

2 | DIMENSOES: 1200 X 750 X 1100 MM (LXPXH). ’

30 | BALCAO DE ATENDIMENTO EM "L". DIMENSOES: 1200 X 700X 1800 X00 X 1100 MM 6
31 | COMPLEMENTO PARA BALCAO DE ATENDIMENTO EM "L". DIM: 1200 X 700 X 1100 MM 6
32 | COMPLEMENTO PARA BALCAO DE ATENDIMENTO. DIMENSOESL200 X 700 X 740 MM 6
33 | MESA PARA RESTAURANTE. DIMENSOES: 700 X 700 X 740 MM. 55

GRUPO 02
ITEM DESCRIGAO QUANTIDADE

34 | CADEIRA GIRATORIA OPERATIVA ESPALDAR MEDIO 50
35 | CADEIRA GIRATORIA OPERATIVA ESPALDAR MEDIO COM BREO 300
36 | CADEIRA OPERATIVA INTERLOCUTORA ESPALDAR BAIXO 320
37 | CADEIRA GIRATORIA ESPALDAR ALTO COM BRACOS 50
38 | CADEIRA GIRATORIA ESPALDAR MEDIO COM BRAGO 305
39 | CADEIRA GIRATORIA ESPALDAR MEDIO SEM BRACO 220
40 | CADEIRA FIXA ESPALDAR MEDIO SEM BRAGO 320
41 | CADEIRA GIRATORIA TIPO CAIXA 30
42 | POLTRONA GIRATORIA ESPALDAR ALTO TELADA COM BRAGCE APOIA CABECA 12
43 | POLTRONA FIXA INTERLOCUTORA TELADA COM BRAGO 25
44 | POLTRONA PRESIDENTE ESPALDAR ALTO COM APOIA CABEC 45
45 | POLTRONA INTOLOCUTORA PRESIDENTE 55
46 | POLTRONA PRESIDENTE TELADA 25
47 | CADEIRA ESPALDAR ALTO PARA DIRETOR 20
48 | CADEIRA INTERLOCUTORA ESPALDAR ALTO PARA DIRETOR CM BRAGO FIXO. 38
49 | CADEIRA GIRATORIA ESPALDAR MEDIO COM BRAGO E APOI®E CABECA 57
50 | CADEIRA INTERLOCUTORA FIXA ESPALDAR MEDIO COM ENCSTO TELADO 25
51 | LONGARINA 02 LUGARES - REVESTIMENTO EM TECIDO CREPE. 70
52 | LONGARINA 03 LUGARES- REVESTIMENTO EM TECIDO CREPE. 80
53 | LONGARINA 04 LUGARES- REVESTIMENTO EM TECIDO CREPE. 70
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54 | POLTRONA EXECUTIVO TELADA, COM REGULAGEM DE APOIO OMBAR. 13
55 | APOIA-BRACO FIXO. 210
56 | APOIA-BRAGCO REGULAVEL 110
57 | PRANCHETA COM APOIA BRACO 90
GRUPO 03
ITEM DESCRICAO QUANTIDADE
58 | SOFA EXECUTIVO COM DESIGN 01 LUGAR. 12
59 | SOFA EXECUTIVO COM DESIGN EM 02 LUGAR. 12
60 | SOFA EXECUTIVO COM DESIGN EM 03 LUGAR. 12
61 | SOFA 1 LUGAR COM BASE CROMADA E BRAGO EM POLIURETANO 45
62 | SOFA 2 LUGARES COM BASE CROMADA E BRAGCO EM POLIURENO 45
63 | SOFA 3 LUGARES COM BASE CROMADA E BRACO EM POLIURENO 45
64 | MESA DE CENTRO COM PE CROMADO 8
GRUPO 04
ITEM DESCRICAO QUANTIDADE
65 | CADEIRA MONOBLOCO INJETADA EM POLIAMIDA COM FIBRA LE VIDRO 220
66 | CADEIRA FIXA EM POLIPROPILENO COM DESIGN ENTRELACRO 220
67 | CADEIRA FIXA COM ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENSEM BRACO 160
68 | CADEIRA EM CONCHA UNICA EM POLIPROPILENO 135
69 | CADEIRA OPERATIVA GIRATORIA COM ESPALDAR MEDIO TELAA. 75
70 | LONGARINA 02 LUGARES EM RESINA TERMOPLASTICA 50
71 | LONGARINA 03 LUGARES EM RESINA TERMOPLASTICA 60
7, | LONGARINA 02 LUGARES EM RESINA TERMOPLASTICA ASSENTBEVESTIDO E ENCOSTO 20
TELADO
73 | LONGARINA 03 LUGARES EM RESINA TERMOPLASTICA ASSENTBEVESTIDO E ENCOSTO 60
TELADO
24 #CE)ICJAGSAORWA 04 LUGARES EM RESINA TERMOPLASTICA ASSENTREVESTIDO E ENCOSTO 20

2. JUSTIFICATIVA

2.1.A presente aquisicao justifica-se em razédo da necessidadienigar o espaco fisico do novo prédio dos Juizados Espé&dias e do
Restaurante da Sede do Tribunal de Justica do Estado do Aargjalols com mobiliarios de qualidade e garantindo conforto e melhoria no
ambiente de trabalho.

2.2.Padronizacdo: Trata-se de medida voltada a padronizagdo do ddsigitaamento dos diversos moéveis que compordo os ambientes
do TJAC. Os moveis administrativos devem ser nas cores argdandveis dos Juizes em wegue. Nas areas administrédgivas moveis

terdo um detalhe amadeirado, para combinar com as colunas estrigraerao revestidas em madeira. Objetiva-se garantiinimarde
estética e identidade visual apropriada, por localidade, ja gitenssfazem parte de um conjunto que devera ser harménicosentre
Determina a Lei de LicitagBes que as compras, sempre que phodsixam atender ao principio da padronizagdo. E cabivel sempre que
houver necessidade e conveniéncia de se estabelecer critéomasipara as contratacdes realizadas pela Administragdgsgrudéncia

tem orientado que a padronizagdo apenas pode ser afastada quaodstrdela a sua inviabilidade. Uma vez adotada, imprescindivel
observar as diretrizes tragadas, mesmo porque tem por finatethdar custos de implantacdo e manutencéo, atendendo a econdenicida
administrativa. (Agravo de Instrumento n° 2005.01.00.023544-1-DF, relFBdsral Selene Maria de Almeida, 52 Turma do TRF 12 Regiéo,
DJU de 27.10.2005, p. 94). Também a doutrina vem pontuando:

— Como estabelece os arts. 11 e 15, inc. |, da Lei n® 8.6&6(#RIronizacdo deve ser realizada sempre que possivel. Nexte@mplo
de fiscalizacéo, é facil inferir que a aplicacdo do princggmao é de todo impositiva, tem seu campo discricionarmitdelo. Se possivel
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a padronizacdo, ndo pode e ndo deve o administrador deixar de ierpddwor do interesse publico, nos termos salientados pelo profess
Di6égened. (FERNANDES, Jorge Ulisses Jagoby. Sistema de registpoeges e pregdo. 12 ed. 22 tir. Belo Horizonte: Férum, 1993. p. 61)

"... em sintese, cabe a Administragdo Publica, sempre gsieglpadotar o estander, 0 modelo, dentre os varios bens singitarentraveis

no mercado, ou criar 0 seu préprio padrdo, inconfundivel com qualquer existente no comercio. Na primeira hip6tese, agolhera,
conforme o bem, uma marca (bens iméveis), uma raca (aniomaisipo (alimento), por exemplo. Na segunda hipotese, indicara como deve
ser 0 bem desejado..." (Dibgenes Gasparini - Direito Admailgd, Editora Saraiva, n.5, p 379, 2001)

2.3.Escolha da Modalidade: Tendo em vista que os bens a serem adquigdadram-se como bens comuns, a Administracdo deve utilizar
0 pregéo, na forma eletrbnica, como modalidade preferencial, confoecetua a Lei n® 10.520/2002 e Decreto 5.450/2005.

2.4. Registro de Preco: Optou-se pelo registro de preco em virtsdgedezandas constantes dos bens. Ressalta-se, ainda, que peta natur
do objeto, ndo é possivel definir previamente o quantitativo a sendadwpela Administragéo.

2.5. Agrupamento de Itens: O objeto deste Termo sera licitado papagento de itens, com a finalidade de adquirir/contratar
equipamentos/servigos padronizados para atender a um mesmo ambignteje entendimento do TCU:

2.5.1. A impugnacéo ao item do edital relativa ao agrupamento elas de mobiliarios (esta¢des de trabalho, mesas diversasigemyet
armarios variados e estantes) em lotes foi devidamente jadéfico processo e esclarecida aos licitantes. Tratoussedida voltada a
padronizacdo do design e do acabamento dos diversos méveis que comspandlmientes da AGU. Objetivou-se garantir um minimo de
estética e identidade visual apropriada, por lote e localigiadag os itens fazem parte de um conjunto que devera ser harmérécs.ent

2.5.2.0utro argumento utilizado foi evitar a ampliagdo do nimerfihecedores, com vistas a preservar 0 maximo possivel a dasna
unidades, que séo afetadas por eventuais descompassos no fornedoegmtodutos por diferentes fornecedores (p.26, peca 20). Nessa
linha, acrescento que, de fato, lidar com um unico fornecedanudim custo administrativo de gerenciamento de todo o proaksso
contratacdo: fornecimento, vida util do movel e garantias dos produtmsmento da eficiéncia administrativa do setor publico geelaa
otimizag&o do gerenciamento de seus contratos de fornecimesdoefitiéncia administrativa também é de estatura coristinlee deve

ser buscada pela administragdo publica.

2.5.3.Cabe observar, ainda, que segundo jurisprudéncia do TCU, "ineggaédhde na realizacdo de pregdo com previsdo de adjudicacdo
por lotes, e ndo por itens, desde que os lotes sejam integradesnpate uma mesma natureza e que guardem relagdo enaedsilap
5.260/2011-1@ Camara). Aplica-se tal assertiva ao procedimentajamado. (Acorddo TCU n° 861/2013 — Plenério).

2.6.Da adocao de pardmetros minimos definidos pela ABNT como erdéiQualidade: Inicialmente cabe tecer alguns comentariosasobre
ABNT. Fundada em 1940, a Associagdo Brasileira de NormascBSc(ABNT) é o 6rgdo responsavel pela normalizagdo técnigaiap
fornecendo a base necessaria ao desenvolvimento tecnoldgico brasileiro.

E uma entidade privada, sem fins lucrativos, reconhecida como UmiooN@acional de Normalizagdo através da Resolucdo n.° 07 do
CONMETRO, de 24.08.1992. Logo, entendemos que se trata de uma entaladbida da elaboragdo de normas técnicas que orientem a
execucdo de produtos e servicos (NBR’s), visando, sobretudo, & gatarjualidade e a seguranca do consumidor final. A vista destas
consideracdes, as normativas editadas pela ABNT sdo dotadasiddevalieficacia, obrigando sua observancia por particulares que venham
a produzir determinado objeto ou prestar determinado servico, ocenftisposto na Lei 8.078 de 11 de Setembro de 1990, instrumento
auxiliar na defesa do interesse publico quando a Administrégédi@ fcomo consumidora final, conforme ja asseverado pelo Tribunal de
Contas da Uni&o no processo n°. TC-015.972/1999-2 atinente aoriRetke Auditoria realizada no Instituto de Pesquisas da Ma#inha
IPgM.

Lei 8.078 de 11 de Setembro de 1990 (CDC).

Art. 1° O presente codigo estabelece normas de protegdo e diefemasumidor, de ordem publica e interesse social, nos termagslds,
inciso XXXIlI, 170, inciso V, da Constituicdo Fedeedrt. 48 de suas Disposicdes Transitérias

()

Art. 18. Os fornecedores de produtos de consumo duraveis ou ndo duedpeisdem solidariamente pelos vicios de qualidade ou
quantidade que os tornem impréprios ou inadequados ao consumo a quiénaendas lhes diminuam o valor, assim como por aqueles
decorrentes da disparidade, com a indica¢des constantes dentegiga embalagem, rotulagem ou mensagem publicitaria, rdsgeis.
variagdes decorrentes de sua natureza, podendo o consumidor exigiit@igbsias partes viciadas.

()

Il - os produtos deteriorados, alterados, adulterados, avarfatiiicados, corrompidos, fraudados, nocivos a vida ou a saldgogEsi
ou, ainda, aqueles em desacordo com as normas regulamentategdeda, distribuicdo ou apresentagéo;

()

Art. 39.E vedado ao fornecedor de produtos ou servigos, dentre outras pratidessafRisdacio dada pela Lei n® 8.884, de 11.6.1994)

()

VIl - colocar, no mercado de consumo, qualquer produto ou servigdesatordo com as normas expedidas pelos 6rgédos oficiais

competentes ou, se normas especificas ndo existiremAgsiaiacio Brasileira de Normas Técnicas ou outra entictedenciada pelo
Conselho Nacional de Metrologia, Normalizagdo e Qualidade lial&pnmetr;

Sob este viés, a observancia do padrdo ABNT (NBR’'s) regedhrigatoria pelos licitantes que pretendam contratar com anfstragéo
Pdblica. O caput do art. 14 da Lei 8.666/1993 obriga a adequadaedaegdo dos objetos a serem licitados, com sua completa
especificagdo (art. 15, § 79, 1), ai consideradas as neséssjdas técnicas e relacionadas ao desempenho (art. 15, ).

Passando mais adiante, entendemos que a correta utilizagé@ridarecomenda que a Administracdo Publica deva exigiciéspedes e
caracteristicas minimas de desempenho e qualidade sufi@eraeequado atendimento do interesse publico. A eficiéneidrdmistrador
nas licitagGes esta ligada diretamente a aquisicdo de prazhrtosaracteristicas técnicas que atendam de fato a demdmdtzstrativa.
Lembrando ainda dos ensinamentos de Marcio dos Santos Barros ié0i2rGomentarios Sobre Licitagcdes e Contratos Administrativos”
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(22 edicdo, Editora NDJ, pg. 296.) que afirma a necessidade dporag#io de novas praticas as compras da Administracdo, ja que
representa o Estado, como maior consumidor do Pais, o grande indutorpdotaomanto do mercado.

A compra pelo “menor pre¢o” ndo desonera a Administracao da exdgdmqualidade, através de especificacbes técnicas bem elatoradas
gue atendam as suas necessidades; ndo é factivel avaliaresongesto da proposta em detrimento do seu aspecto qualisatbrefudo
porque a Administragdo ao comprar “mal” ou de forma “inadequapedpria incorretamente o dinheiro publico, tornando-se, com isso,
ineficaz e sujeita ao controle interno ou externo, por ato geobiidade. Tal definicdo acompanha, de perto, a previsao legab@magtie
deve ser observado nos procedimentos de compras publicas, contida8666.¢ 93, artigo 15, paragrafo 7°, conforme transcrevemos
abaixo:

Art. 15. As compras, sempre que possivel, deverao:

| - atender ao principio da padronizacdo, que imponha compatibiligadspecificacdes técnicas e de desempenho, observadas, quando for
0 caso, as condi¢des de manutencgéo, assisténcia técnica egdesatidas;

A exigéncia dos Laudos de Certificagdo para os produtos em qéestipierida para garantir a qualidade do produto que estara sendo
adquirido.

E sabido que a Administracdo Publica, muitas vezes faz dipssifesastrosas, em virtude de fazer descricdes incompldmgorma
resumida, facilitando desta feita a compra de objetos inadequsadds, assim uma boa especificacdo é de suma importancialpeaea da
eficiéncia da maquina administrativa. Porém, devemos saliguans fabricantes dos produtos devem se adequar as normas preseritas
Editais e ndo ao contrario, salvo em caso de exigénciaatiofmeis, 0 que ndo é o caso, pois bastara que os fornecedoretasulseus
materiais a analise de qualquer laboratério acreditado pelortnmet

A motivacdo para exigéncia do laudo de ensaio deriva da rdmdssile se verificar tecnicamente se o produto ofertado atende as
especificagfes descritas em edital e aos requisitos furgimhdhsecos ao produto, visando obter maior vida Gtil do matgeedntindo
maior economicidade, pois diminuird a necessidade de substize¢diodo assim pela correta aplicacdo dos recursos publicos.

Sem os referido laudos n&o é possivel a verificagdo da quakdedecteristica intrinseca destes produtos, pois 0S mesmos seve
fornecidos por laboratérios acreditados pelo Inmetro.

No que tange a possivel interpretacdo de restritividade eqdésito antiecondémico, é importante destacar que a jurispruddmdi€u
admite a exigéncia de adequacédo dos produtos ofertados as nornes tégpedidas por laboratérios certificados, com a finalidade de
possibilitar que a Administragdo Pdblica realize aquisicGeazefs e econdmicas. Na maioria das vezes, a op¢ao mes h@o se traduz

em aquisicdo eficiente. Diante disso, a exigéncia do laudmsigio visa efetivar o postulado da eficiéncia, na medidguemmitiga os
riscos de aquisi¢do de materiais com padrdo de qualidade acomiEscom as normas técnicas expedidas pela ABNT, frise-sengque
nenhum momento hé a exigéncia de associacdo de algum licitaBtéTa entendendo que este posicionamento guarda consonéncia com o0s
ensinamentos do préprio TCU, em especial com o disposto no Act@id 555/2008 e 1225/2014, ambos do Plenario, os quais, cito um
trecho:

Acérdéo 555/2008 - Plenario (Sumario):

“2. E licita, desde que justificada por meio de parecer t@almborado por pessoal especializado, exigéncia de ceriifictc@iroduto
licitado em relagdo a norma escolhida, devendo ser aceit@ssneipoteses, certificados emitidos por qualquer entidade adeegito
Instituto Nacional de Metrologia, Normalizag&o e Qualidade In@liginmetro) para tal.”

Ac6rdao 1225/2014 - Plenario:

“E legitima a exigéncia de certificacdo, comprovando que o olijitadb estd em conformidade com norma da Associacéo Brasikeir
Normas Técnicas (ABNT), de forma a garantir a qualidadel@&sempenho dos produtos a serem adquiridos pela Administracé@o, desde que
tal exigéncia esteja devidamente justificada nos autos do prag@disdministrativo.”

Cristalino e de conhecimento publico é a inexisténcia de equipasnegrofissionais qualificados no quadro desta instituicdo, enplaz
realizar adequados testes com vistas a qualidade e durabilidadendasbieto do presente termo de referéncia, situagdo estefouga e
legitima a inclus@o de certificagbes e/ou laudos de ensaio corério de aceitacdo dos produtos oferecidos, estando aingdenan
sintonia com o entendimento da Corte de Contas, conforme abaixo:

Ac6rdao 2583/2014 - Plenario:

“Nas situagdes em que a Administracdo ndo possui condicdes $épaiea aferir, mediante amostra, a qualidade do produto ofertado,
admitida, como condigdo para classificagdo ou como requisito taitra utilizagdo de certificagdes para comprovar a aderéageoduto
as normas técnicas de qualidade.”

Ademais é de conhecimento geral que qualquer elemento dispostsangéde possui um carater restritivo, seja pelo materiaer
empregado, cor, tamanho (mesmo que aproximado), formato e outrdsa\eid possiveis fornecedores cuja linha de produtos ndo atenda a
especificacdo elaborada pela Administra¢éo, dai a necessidagige ao elaborar a descricdo do produto, a Administra¢édo denta
principal objetivo o atendimento de sua necessidade, definindmg@od minimos de forma, qualidade e durabilidade, e assim jogici
mais ampla competicdo apenas no universo restrito de fornesegratendam a sua necessidade béasica, pois 0 objetivo desteddrgsdo

a compra em si e sim, 0 atendimento a uma necessidadey,sasplisicdo de mobilidrios de qualidade e duraveis.

2.7. Dos Critérios de Sustentabilidade: Conforme redacdo daald giell2.349/10 ao art. 3° da Lei 8.666/93, a licitagdo, dentresout
principios, devera observar a promogdo do desenvolvimento susteptavelpio este também insculpido no art. 225 da carta magna,
conforme abaixo:

Art. 225. Todos tém direito ao meio ambiente ecologicamente eqditibbem de uso comum do povo e essencial a sadia qualidade de vida,
impondo-se ao Poder Publico e a coletividade o dever de defendé-loredpriespara as presentes e futuras geracoes. (grifo nosso).

Logo qualquer regramento infra-constitucional contréario a esposits/o, por deducéo I6gica, é inconstitucional e nulo de plenddirei
Ainda neste contexto, torna-se cristalino o dever estatal dargmiticas publicas que incentivem a correta exploracdo domaniente,
em especial, através da adogdo de critérios sustentavasisasnaquisi¢cdes, pois ndo basta que a proposta seja a mais egalentrie as
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gue atendam a necessidade da Administracdo, é necessario quéjusidade da aquisicio esteja inserida também a sustentiilita
forma que se possa impulsionar o0 mercado a adotar critérientswetis, obedecendo inclusive, regramentos positivados sobre & naatér
exemplo do art. 225 da CF/88 e do caput do art. 3° da Lei 8.666/93, eatarasquecidos pela propria Administracdo na grande maioria de
suas contratagfes. Ainda neste contexto, ndo ha que se fdkireemto ao principio da isonomia, visto que hé tratamsotmico entre
todos os interessados capazes de atender ao interesse da Aalfimiststando este principio, harménico com os demais, pois cenform
exposto por Marcal Justen Filho “(...) o interesse privadgastico de cada licitante ndo merece relevo idéntigotaesse publico (...)
(Comentérios a Lei de Licitagbes e Contratos Adminiswati®® ed., Sdo Paulo, Dialética, 2002, p.60).

Se observa que historicamente o Estado se exime de granddepauas funcdes, buscando em suas aquisicdes apenas 0 menor pre¢o em
detrimento de principios como o da supremacia e indisponibilidadeeresse publico, pois neste esta inserido o desenvolvimeimoala
sustentavel e o principio da economicidade, pois a compra do pnodigobarato inevitavelmente é seguida de novas contratacdes,
comprando-se mal e muitas vezes; busca-se neste termo @aaiefer harmonia entre os principios que regem a atuagéo da Acpius

onde, dentre os produtos que atendam aos critérios de sustertahilitiaados neste termo de referéncia, buscamos os itens mpenae
finalidade da aquisicdo com qualidade e por fim, dentre estess @aadmico.

A fundamentacéo basica para a adogéo das compras publicasdsestatecorre do fato do Governo Brasileiro consumir cerd®%edo
Produto Interno Bruto (PIB), influenciando significativament&dao mercado quanto a economia. (Dado retirado do Guia de Compras
Pulblicas Sustentaveis para a Administracdo Federal disponivatdesecohttp://cpsustentaveis.planejamento.gov.br/wp-content/uploads
/2010/06/Cartilha.pdf

Os critérios de sustentabilidade estdo insculpidos em cadaviaeando desde a isencdo de cfc nas espumas das cadeaaetificacio
da origem da madeira utilizada nos mobiliarios.

Para a madeira especificamente, foi utilizado como icritee aceitabilidade a certificagdo Cerflor ou FSC, amblagionados ao manejo
sustentavel, conforme abaixo:

e O Cerflor visa a certificacdo do manejo florestal sustmhté da cadeia de custodia de produtos de base florestal, segundo o
atendimento de principios, critérios e indicadores aplicavesstpdo o territério nacional, prescritos nas normas elaboredfEsum
nacional de normalizacéo e integradas ao Sistema Brasilefneatiacdo da Conformidade e ao Inmetro.

e O FSC é a sigla deorest Stewardship Coungcilma expressao inglesa que, em Portugués, significa "ConselhandggoMFlorestal".
O FSC é uma organizacdo independente, sem fins lucrativosdéueda 1993, a partir da necessidade de garantir a conservagao
ambiental e o desenvolvimento sustentavel das florestas em todmao. A missdo do FSC é promover uma gestéo florestal
responsavel e o uso racional da floresta, através de um conjuntovdes memominadas Principios e Critérios, que pretendem garantir
a longo prazo a existéncia da floresta. O selo de cecéificflorestal é liberado por certificadoras monitoradas coestente pelo
FSC e tem o objetivo de garantir que a madeira provém de umspooprodutivo manejado segundo uma gestao ecologicamente
adequada, socialmente justa, vidvel economicamente e que clipie\agentes. Os Principios e Critérios desenvolvidos pelo FSC
séo reconhecidos e validos internacionalmente para certific@eéia. pais membro representa o FSC nacionalmente. O FSIC Bra
(Conselho Brasileiro de Manejo Florestal) foi criado no an2Qf¥ para garantir a certificacdo florestal no Brasjasvantagens e
beneficios atingem desde a floresta e as empresas do rameoagumidor final. Uma area florestal certificada é uma garaéb s6
da origem da madeira, como também uma garantia para os revesdedonsumidores, conscientes dos problemas de degradac¢éo do
meio ambiente, de que estdo utilizando produtos madeireiros originadosad®resta bem manejada.

3. DAS ESPECIFICAGOES DOS MATERIAIS:

GRUPO 01.

ITEM 01: ARMARIO BAIXO

DIMENSOES: 800 X 500 X 740 MM

(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).

Tampo superior confeccionado com chapas de particulas de mademg#die densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas@idadas com resina sintética e termoestabilizadas sdpress 25 mm

de espessura, revestido em ambas as faces com filme temsafirade melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizadoosamié
antirreflexo. As chapas possuem densidade minima de 565 Kgfsisiéneia a tracdo perpendicular kgf/cm2 = 3.1, resisténfiex@o
estatica kgf/cm?2 = 143, resisténcia a tragcao superfigktk2 = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 - Terminoiig§R,14810-2

- Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que acontpdol@acontorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno
com 2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hotonelarestas arredondadas e raio ergonédmico de 2,5 mm de acords com
Normas ABNT. A fixa¢cdo do tampo/corpo deve ser feita poordeiacessérios internos, como cavilhas e parafusos ocultasififix,
possibilitando a montagem e desmontagem do mével sem danifica-lo.

Portas confeccionadas com chapas de particulas de madeira dedem&iiiade (MDP — Médium Density Particleboard), seleciondelas
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com segitica e termoestabilizadas sob pressdo, com 18 respeéssura,
revestido em ambas as faces com filme termoprensado de imetagcom espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco,reefi@tio. As
chapas possuem densidade minima de 575 Kgf/m3, resisténcida peapendicular kgf/cm2 = 3.6, resisténcia a flexdo estiégitam? =

163, resisténcia a tragéo superficial Kgf/lcm? = 10,2 dedacoom as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Rezpusit
NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o cont@uradé encabecado com fita de poliestireno com 2,0 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com argst@dsndadas e raio ergondmico de 2,0 mm de acordo com as Normas de
Ergonomia NR-17. O par de Portas sustenta-se em quatro dobmaigesssao, (02 por porta), em a¢co com acabamento zincado éranco
fixagdo lateral com calgo de 5 mm altura, aumentando @@sperno Util evitando acidentes por ndo ter cantos vivos, fedmiainda
diversas regulagens com abertura de até 105 graus. Cada dobriadida @or 5 parafusos fixados em pontos pré-marcados para perfeito
alinhamento do par de portas no conjunto. A porta direita possuifeeheilindrica com travamento por lingleta lateral. Acompar(bam
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chaves (principal e reserva) com corpos escamoteaveis (dopréwveis acabamento zincado e capa plastica. A porta esquerda é
automaticamente travada pela direita, por meio de 02 chagtdaas 80 x 50 x 1,2 mm, permitindo assim o fechamenyadale portas

com apenas uma operacdo. Ambas as portas sdo dotadas de puXaodlgsatl', injetados em zamak, com rosca interna M4 com
acabamento niquel fosco. A fixac@o deve ser feita por dois paradusasio de 96 mm.

Corpo (02 laterais, 01 fundo, 01 tampo inferior e 01 prageleiovel) confeccionado com chapas de particulas de madeiradie mé
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadagcdéipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas coma resi
sintética e termoestabilizadas sob pressdo, com 18 mnpelesasa, revestido em ambas as faces com filme termopreatesaasaminico

com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antirrefiexahapas possuem densidade minima de 575 Kgf/ms, resistérejda
perpendicular kgf/cm2 = 3.6, resisténcia a flexdo estaticarkgft 163, resisténcia a tracdo superficial Kgf/lcm? = tie,acordo com as
normas NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 148 Mé8dos de ensaio. Os bordos aparentes do conjunto sédo
encabecados com fita de poliestireno com 2,0 mm de espessurandolatas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e rai
ergondmico de 2,0 mm de acordo com as Normas de Ergonomia NR-I&tersss| devem ter furacdes para regulagem de prateleiras em
toda a altura util do armério, com 04 pontos de apoio por pratefs prateleiras méveis sdo Apoiadas por 04 suportes tipepireVC
rigido na posicao horizontal. A montagem das pecas deve sepdeimeio de acessorios internos, como cavilhas e parafudassdipo
minifix.

Rodapé retangular fechada em tubo de aco de 50 x 20 x 1,2 mm continuo dalisaddido a um pré-tratamento por fosfatizacédo a base de
zinco (lavagem - decapagem - fosfatiza¢éo) e pintura eldtcaseéim tinta epoxi po poliéster fosca de alta performancen@dtada em
estufa a 200° C. O rodapé é Apoiada por 04 sapatas articuldvaidan injetado com regulador de altura interno (por dentro do imnear
nivelamento autoajustavel cuja fungdo sera contornar eventuais dedaipeis. Cor Argila e detalhe na cor carvalho avela.

Apresentar junto a Proposta comercial final (proposta ajust&lagguintes documentos listados abaixo:

A - Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13961:20fdtido pela propria ABNT (Associacdo Brasileira de Normas
Técnicas) ou entidade acreditada pelo Inmetro;

B - Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do trabalho ongéditabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que
o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadord N#tgbnomia) do Ministério do Trabalho, sendo que deverdo vir
acompanhados dos documentos a ART do profissional assinante junto coprovemte de pagamento de quitacdo do titulo CREA,;

C - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas confarenblBBr 8094/1983 — Material metéalico revestido e
nao revestido - Corrosao por exposi¢do a névoa salina, com avalatgarme ABNT NBR 5841/1974 e ABNT NBR 5770/1984, com grau
de enferrujamento de FO e grau de empolamento de d0/tO em corpos dguprogatenham unides soldadas;

D - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horameamfoma NBR 8095/1983 — Material metalico revestido e
ndo revestido - Corroséo por exposi¢ao a atmosfera imida saturactapesde prova que contenham unides soldadas;

E - Apresentar comprovacdo de atendimento a NBR—-1SO-14020:200Rel8{B-14024:2004, através do Certificado de conformidade
emitido pela ABNT OU entidade devidamente acreditada pelo INMETRO

F - Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERFr® nome do Fabricante do mobiliario que comprove a procedéncia da
madeira proveniente de manejo florestal responséavel ou de refioeesta

G - Apresentar Declaracdo de Garantia de no minimo 05 (cincoyamina eventuais defeitos de fabricagao.

H - Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respedivo, ipara comprovagdo com a especificacdo técnica e docgéawmnta
apresentada.

ITEM 02: GAVETEIRO VOLANTE COM 03 GAVETAS
DIMENSOES: 400 X 470 X 587 MM
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).

Tampo superior confeccionado com chapas de particulas de mademgdie densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutin@das@idadas com resina sintética e termoestabilizadas ss@resm 25 mm

de espessura, revestido em ambas as faces com filme temsagirede melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizadopsEmié
antirreflexo. As chapas possuem densidade minima de 565 Kgfsisténeia a tracdo perpendicular kgf/lcm? = 3,1, resisténfiex@o
estatica kgf/cm?2 = 143, resisténcia a tracdo superfigltk2 = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 - TerminolgR,14810-2

- Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que aconipdol@acontorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno
com 2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hotonelarestas arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm de acords com
Normas ABNT.

Gavetas (03 gavetas) com altura interna (til de 65 mm cadzhagma metdlica dobrada com espessura de 0,45 mm, com préetriatgor
fosfatizagéo a base de zinco (lavagem - decapagem - fagfadjze pintura eletrostatica em tinta epdxi em pé texturipadisnerizada em
estufa a 200° C. Sdo Apoiadas e fixadas lateralmente entde marredicas metdlicas com deslizamento suave e s#enpor meio de
roldanas de nylon.

Frentes das gavetas confeccionadas com chapas de particulaslelea de média densidade (MDP — Médium Density Particldpoar
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutin@das@idadas com resina sintética e termoestabilizadas ss@resm 18 mm

de espessura, revestido em ambas as faces com filme temsagirade melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizadopsEmié
antirreflexo. As chapas possuem densidade minima de 575 Kgfsisténeia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténfiex@o
estatica kgf/cm?2 = 163, resisténcia a tracdo superfigltk2 = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 - TerminolgR,14810-2

- Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanleactnttorno das frentes é encabecado em fita de poliestireno
com 2 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot medtrestas arredondadas com raio ergonémico de 2 mm de acords com
Normas de Ergonomia NR-17. As frentes sdo dotadas de puxadorea¢glo ihjetados em zamak, com rosca interna M4 com aeatiam
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niquel fosco. A fixacdo dos mesmos deve ser feita por dois pasafugazdo de 96 mm. O gaveteiro é dotado de uma frentecfixa
fechadura frontal para travamento simultdneo das gavetasa¢éoo180° da chave aciona haste em a¢o conduzida por guias, com ganchos
para travamento simultdneo das gavetas. Acompanham 02 chavegpdpringeserva) com corpos escamoteaveis (dobraveis) com
acabamento niquelado e capa pléastica.

Corpo (02 laterais, 01 fundo e 1 tampo inferior) confecciorao chapas de particulas de madeira de média densidade (MD&urmMé
Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinusestfiolos, aglutinadas e consolidadas com resina sintética edeiilaadas

sob pressdo, com 18 mm de espessura, revestido em ambessasofa filme termoprensado de melaminico com espessura gen),2
texturizado, semifosco, e antirreflexo. As chapas possuem densid@deande 575 Kgf/m3, resisténcia a tragdo perpendicular kgfcm?
3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténtiacdo superficial Kgf/cm2 = 10,2 de acordo com as nohid& 14810-1 -
Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodosisiai@ Os bordos aparentes do conjunto sdo encabecados com fita
de poliestireno com 2 mm de espessura, coladas com adesivelhobm arestas arredondadas com raio ergondmico de 2 mnorde ac
com as Normas de Ergonomia NR-17. A montagem das pecas ddedaspor meio de acessorios internos, como cavilhas e pasafus
ocultos tipo minifix. Acompanham 4 rodizios de duplo giro, com altura aerB0em polipropileno.

Cor Argila e detalhe na cor carvalho avela.
Apresentar junto a Proposta comercial final (proposta ajust&lagguintes documentos listados abaixo:

A - Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13961:20fdtido pela propria ABNT (Associacdo Brasileira de Normas
Técnicas) ou entidade acreditada pelo Inmetro;

B - Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do trabalho ongéditabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que
o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadord N#tgbnomia) do Ministério do Trabalho, sendo que deverdo vir
acompanhados dos documentos e ART do profissional assinante junto coprovemte de pagamento de quitacdo do titulo CREA,;

C - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas confarenblBBr 8094/1983 — Material metéalico revestido e
nao revestido - Corrosao por exposi¢do a névoa salina, com avalatgarme ABNT NBR 5841/1974 e ABNT NBR 5770/1984, com grau
de enferrujamento de FO e grau de empolamento de d0/t0 em corpos dguprogatenham unides soldadas;

D - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horameamfoma NBR 8095/1983 — Material metalico revestido e
néo revestido - Corroséo por exposi¢ao a atmosfera imida saturantapesde prova que contenham unides soldadas;

E - Apresentar comprovacao de atendimento a NBR—-1SO-14020:200Rel8{B-14024:2004, através do Certificado de conformidade
emitido pela ABNT OU entidade devidamente acreditada pelo INMETRO

F - Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERFr® nome do Fabricante do mobiliario que comprove a procedéncia da
madeira proveniente de manejo florestal responséavel ou de refioeaste

G - Apresentar Declaracdo de Garantia de no minimo 05 (cincoyamina eventuais defeitos de fabricagao.

H - Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respedivo, ipara comprovagdo com a especificacdo técnica e docgéawnta
apresentada.

ITEM 03: MESINHA DE CANTO
DIMENSOES: 700 X 700 X 400 MM
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).

Tampo confeccionado com chapas de particulas de madeira de deédidade (MDP — Médium Density Particleboard), seleciordalas
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com segética e termoestabilizadas sob presséo, com 25 respessura,
revestido em ambas as faces com filme termoprensado de imetagom espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco,reefi@xo. As
chapas possuem densidade média de 565 Kgf./m3, resisténciacapeeagéndicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a flexdo estkglam? =

143, resisténcia a tracado superficial Kgf/cm2 = 10,2 dedaccom as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Rempisit
NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno dé tmpbecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com anestienadadas e raio ergondmico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT.

Estrutura metalica constituida por 04 colunas em tubos de acagid sedonda com & 50.80 x 1,5 mm, interligadas na extremidade
superior por tubos de seccéo retangular 50 x 20 x 0,90, soldad@sqmaleso MIG, conferindo ao conjunto estrutural forga e resiatdnc
balanco causado por pressées frontais e laterais que avemdsa sofrer. A parte inferior dos tubos recebe sapatas nivedagiord\VVC
rigido com didmetro de 63 mm, cuja funcéo sera contornar eventuaigeiiesiei piso.

Cor Argila e detalhe na cor carvalho avela.
Apresentar junto a Proposta comercial final (proposta ajustaslagguintes documentos listados abaixo:

A - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horameamfoma NBR 8094/1983 — Material metélico revestido e
nao revestido - Corrosao por exposi¢do a névoa salina, com avalatgarme ABNT NBR 5841/1974 e ABNT NBR 5770/1984, com grau
de enferrujamento de FO e grau de empolamento de d0/t0 em corpos dguprowatenham unides soldadas;

B - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas confonm&B& 8095/1983 — Material metdlico revestido e
nao revestido - Corrosédo por exposicao a atmosfera Umida saturast@peside prova que contenham unides soldadas;

C - Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ®FCEBR, em nome do Fabricante do mobilidrio que comprove a procadénci
da madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de tefieeao;

D - Apresentar Declaragdo de Garantia de no minimo 05 (cincoranwa eventuais defeitos de fabricacao.

E - Apresentar Catdlogo ou desenho ilustrativo do respectwo, ipara comprovagdo com a especificacdo técnica e doagdent
apresentada.
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ITEM 04: MESINHA DE CENTRO
DIMENSOES: 1300 X 700 X 400 MM
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).

Tampo confeccionado com chapas de particulas de madeira de deédidade (MDP — Médium Density Particleboard), seleciordgalas
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com segética e termoestabilizadas sob presséo, com 25 respessura,
revestido em ambas as faces com filme termoprensado de imetagcom espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco,reefi@tio. As
chapas possuem densidade média de 565 Kgf/m3, resisténcicogpeguéndicular kgf/cm2 = 3.1, resisténcia a flexdo estati¢arkgf 143,
resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acooto as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - RegsiisiNBR
14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o contornopdoétamcabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com anestienadadas e raio ergondmico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT.

Estrutura metalica constituida por 04 colunas em tubos de acagid sedonda com @ 50.80 x 1,5 mm, interligadas na extremidade
superior por tubos de seccéo retangular 50 x 20 x 0,90, soldadgsqueEeso MIG, conferindo ao conjunto estrutural forca e resiatéoc
balango causado por pressfes frontais e laterais que avemdsasofrer. A parte inferior dos tubos recebe sapatas nivedagioréevVC
rigido com didmetro de 63 mm, cuja fungdo sera contornar eventuaigaiesiei piso.

Cor Argila e detalhe na cor carvalho avela.
Apresentar junto a Proposta comercial final (proposta ajust&lagguintes documentos listados abaixo:

A - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horameamfoma NBR 8094/1983 — Material metélico revestido e
néo revestido - Corrosdo por exposi¢do a névoa salina, com avalatgarme ABNT NBR 5841/1974 e ABNT NBR 5770/1984, com grau
de enferrujamento de FO e grau de empolamento de d0/t0 em corpos dguprogatenham unides soldadas;

B - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas confonm&B& 8095/1983 — Material metdlico revestido e
néo revestido - Corroséo por exposi¢ao a atmosfera imida saturactapesde prova que contenham unides soldadas;

C - Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ®FCEBR, em nome do Fabricante do mobilidrio que comprove a procadénci
da madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de tefieeao;

D - Apresentar Declaragdo de Garantia de no minimo 05 (cincoranwa eventuais defeitos de fabricacao.

E - Apresentar Catdlogo ou desenho ilustrativo do respectwo, ipara comprovagdo com a especificacdo técnica e doagdent
apresentada.

ITEM 05: MESA DE TRABALHO RETA COM PE PAINEL
DIMENSOES: 1000 X 700 X 740 MM
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).

Tampo com espessura minima de 40 mm, constituido por Pain€ibrde de Média Densidade (MDF - Médium Density Fiberboard),
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinedas@idadas com resina sintética termoestabilizadas sob premsa6é,mm de
espessura, sendo um superior e outro inferior, contraplacadosfeados nas bordas com MDP de 28 mm de espessura, e ceseu int
preenchido em colméia de papeldao com gramatura de 160 g/m2, foradaola de silicato de sédio biodegradavel. Os Painéis de $4DF
revestidos em ambas as faces com filme termoprensado daimetacom espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco,nefetio. O

bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabecado com fita stegraliele espessura minima 2,5 mm, arestas arredondadas
com raio ergonémico de 2,5 mm, coladas com adesivo hot mékagéio do tampo/estrutura devera ser feita por meio de tubddicost
distanciadores 50 x 50 x 10 mm, fixados ao tampo da mesa podme@rafusos de rosca métrica M6; e ao tampo da mesa modenei
buchas metalicas.

Pés Painel com espessura minima de 54 mm, constituido porsRigrgibras de Média Densidade (MDF - Médium Density Fibedpoar
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinedas@idadas com resina sintética termoestabilizadas sob pre®sa6,mm de
espessura, sendo um superior e outro inferior, contraplacadosfeados nas bordas com MDP de 28 mm de espessura, e cegeu int
preenchido em colméia de papeldao com gramatura de 160 g/m2, foradaola de silicato de sédio biodegradavel. Os Painéis de $4DF
revestidos em ambas as faces com filme termoprensado daimetacom espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco nefeio. O

bordo que acompanha todo o contorno do Pé é encabecado com fitestequud de espessura minima 2,5 mm, arestas arredondadas com
raio ergondmico de 2,5 mm, coladas com adesivo hot melt. A fixdgdtampo/estrutura devera ser feita por meio de tubos metalicos
distanciadores 50 x 50 x 10 mm, fixados ao Pé Painel por ragiardfusos de rosca métrica M6; e ao tampo da mesa podeneichas
metdlicas. O Pé é dotado de sapatas niveladoras em nylon ingtdioingédo sera contornar eventuais desniveis de piso.

Cor Argila e detalhe na cor carvalho avela.

Painél frontal com funcdo estrutural e de privacidade, confeaiencom chapas de particulas de madeira de média densidage- (M
Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e peflerestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética
termoestabilizadas sob pressdo, com 18 mm de espessuradosvesti ambas as faces com filme termoprensado de melaroémco
espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antirreflexo.d0 §oe acompanha todo o contorno dos painéis é encabecadoacde fit
poliestireno de espessura minima 0,45 mm, coladas com adesinelho® Painel é seccionado em duas partes para fixagdo tidbam
central medindo: L 50 x H 20 mm de mesmo comprimento, subonetium banho quimico desengraxante, antioxidante, e pintura
eletrostatica epOxi-p6 texturizada, com sistema de polimedzapiestufa a 200°. A fixacdo painel/estrutura devera serpeitmeio de
parafusos ocultos tipo mimifix.

Apresentar junto a Proposta comercial final (proposta ajustaslagguintes documentos listados abaixo:

A - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horammeamboma NBR 8094/1983 — Material metalico revestido e
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nao revestido - Corrosao por exposi¢do a névoa salina, com avalatgarme ABNT NBR 5841/1974 e ABNT NBR 5770/1984, com grau
de enferrujamento de FO e grau de empolamento de d0/t0 em corpos dguprowatenham unides soldadas;

B - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas confonm®&B& 8095/1983 — Material metdlico revestido e
nao revestido - Corrosdo por exposicao a atmosfera Umida saturamtapeside prova que contenham unides soldadas;

C - Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ®FCEBR, em nome do Fabricante do mobilidrio que comprove a procadénci
da madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de tefieeao;

D - Apresentar Declaragdo de Garantia de no minimo 05 (cincoranwa eventuais defeitos de fabricacao.

E - Apresentar Catdlogo ou desenho ilustrativo do respectwo, ipara comprovagdo com a especificacdo técnica e doagdent
apresentada.

ITEM 06: MESA DE TRABALHO RETA COM PE PAINEL
DIMENSOES: 1200 X 700 X 740 MM
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).

Tampo com espessura minima de 40 mm, constituido por Pain€ibrds de Média Densidade (MDF - Médium Density Fiberboard),
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas@idadas com resina sintética termoestabilizadas sob premsa6é,mm de
espessura, sendo um superior e outro inferior, contraplacadosfeados nas bordas com MDP de 28 mm de espessura, e cegeu int
preenchido em colméia de papeldo com gramatura de 160 g/m2, forad=ola de silicato de sédio biodegradavel. Os Painéis de $4DF
revestidos em ambas as faces com filme termoprensado daimietacom espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco refekio. O

bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabecado com fita steqruliele espessura minima 2,5 mm, arestas arredondadas
com raio ergonémico de 2,5 mm, coladas com adesivo hot mékagéio do tampo/estrutura devera ser feita por meio de tubddicost
distanciadores 50 x 50 x 10 mm, fixados ao tampo da mesa podmei@rafusos de rosca métrica M6; e ao tampo da mesa modenei
buchas metdlicas.

Pés Painel com espessura minima de 54 mm, constituido porsRiréibras de Média Densidade (MDF - Médium Density Fibedpoar
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinedasaidadas com resina sintética termoestabilizadas sob premsté,mm de
espessura, sendo um superior e outro inferior, contraplacadosfeados nas bordas com MDP de 28 mm de espessura, e cegeu int
preenchido em colmeia de papeldo com gramatura de 160 g/m2, foradaola de silicato de sédio biodegradavel. Os Painéis de $4DF
revestidos em ambas as faces com filme termoprensado daimietacom espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco refekio. O

bordo que acompanha todo o contorno do Pé é encabecado com fiteestergrod de espessura minima 2,5 mm, arestas arredondadas com
raio ergonémico de 2,5 mm, coladas com adesivo hot melt. A fixdgdtampo/estrutura devera ser feita por meio de tubos metalicos
distanciadores 50 x 50 x 10 mm, fixados ao Pé Painel por ragiardfusos de rosca métrica M6; e ao tampo da mesa podeneichas
metdlicas. O Pé é dotado de sapatas niveladoras em nylon ingtdingdo sera contornar eventuais desniveis de piso.

Cor Argila e detalhe na cor carvalho avela.

Painel frontal com funcado estrutural e de privacidade, confeamiencom chapas de particulas de madeira de média densidaBe- (M
Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e peflerestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética
termoestabilizadas sob pressdo, com 18 mm de espessuradosvesti ambas as faces com filme termoprensado de melaroémto
espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antirreflexo.d0 §oe acompanha todo o contorno dos painéis é encabecadoacde fit
poliestireno de espessura minima 0,45 mm, coladas com adesinelho© Painel é seccionado em duas partes para fixagao tidam
central medindo: L 50 x H 20 mm de mesmo comprimento, sudbonetium banho quimico desengraxante, antioxidante, e pintura
eletrostatica epOxi-pd texturizada, com sistema de polimedzagdestufa a 200°. A fixacdo painel/estrutura devera serpeitmeio de
parafusos ocultos tipo mimifix.

Apresentar junto a Proposta comercial final (proposta ajustaslagguintes documentos listados abaixo:

A - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horameamboma NBR 8094/1983 — Material metalico revestido e
ndo revestido - Corrosdo por exposi¢do a névoa salina, com avalatgarme ABNT NBR 5841/1974 e ABNT NBR 5770/1984, com grau
de enferrujamento de FO e grau de empolamento de d0/t0 em corpos dguprogatenham unides soldadas;

B - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas confonm&B& 8095/1983 — Material metdlico revestido e
ndo revestido - Corroséo por exposicao a atmosfera imida saturactapesde prova que contenham unides soldadas;

C - Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ®FCEBR, em nome do Fabricante do mobilidrio que comprove a procadénci
da madeira proveniente de manejo florestal responséavel ou de tefiweato;

D - Apresentar Declaragdo de Garantia de no minimo 05 (cincoyanwa eventuais defeitos de fabricagéo.

E - Apresentar Catdlogo ou desenho ilustrativo do respectwo, ipara comprovagdo com a especificacdo técnica e doagdent
apresentada.

ITEM 07: MESA DE TRABALHO RETA
DIMENSOES: 800 X 600 X 740 MM
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).

Tampo confeccionado com chapas de particulas de madeira de deédidade (MDP — Médium Density Particleboard), seleciordgalas
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com segitica e termoestabilizadas sob pressdo, com 25 respessura,
revestido em ambas as faces com filme termoprensado de imetagom espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco,reefi@tio. As
chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcida peapendicular kgf/cm2 = 3,1, resisténcia a flexdo estiégitam? =
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143, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm2 = 10,2 dedaccom as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Rempisit
NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno dé tmpbecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestiendadas e raio ergondmico de 2,5 mm de acordo com as NoriNds AB
A fixagcdo tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafudqeina M6, fixados por meio de buchas metélicas confeccioeatas
ZAMAK cravadas na face inferior do tampo, possibilitando a montagdesmontagem do moével sem danifica-lo.

Painel frontal estrutural e de privacidade, confeccionados comsctiagrrticulas de madeira de média densidade (MDP — MédiuntyDens
Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflores@glotinadas e consolidadas com resina sintética e termoesiddslizob
pressdo, com 18 mm de espessura, revestido em ambas asofacébne termoprensado de melaminico com espessura dend,2 m
texturizado, semifosco, e antirreflexo. As chapas possuem densidi@ideande 575 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kgftcm?
3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténtiacdo superficial Kgf/cm2 = 10,2 de acordo com as nohid& 14810-1 -
Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos deicer® bordo que acompanha todo o contorno do painel é
encabecado em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessumaninladas com adesivo hot melt. A fixacdo painel/estruawerd ser
feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix.

Eletrocalha confeccionada com chapas metalicas dobradas, comuespeiima de 0,63 mm, fixadas a estrutura por mejpacEusos
maquina M6x12. A calha é dotada de porta-tomadas confeccionado com miedqlasas dobradas, com espessura minima de 0,63 mm com
orificios para instalagdo de 2 tomadas de forgca convencionais (redertdpaja plugs tipos RJ-45, que percorre por toda extensao da calha.

Estruturas laterais metalicas constituidas por chapas rastabaformadas, cuja composicao se divide em pata, coluna, e sloptamepo.

Pata fabricada em chapa de agco com espessura de 1,5 ampagkt e repuxada, medindo 60 x 520 x 70 mm, com furos superi@es par
conexdo com a coluna. Coluna dupla, fabricada em chapa de aco cesuesge 0,9 mm, dobrada em forma de meia cana; unidas pelo
processo de solda MIG por chapas de formato ovalado com espeseirea de 3,0 mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as
extremidades da coluna, na posi¢éo horizontal, proporcionando destauora interligagdo perfeita (entre pata-coluna-suporte dmojam

por meio de solda MIG; e uma na posicdo vertical, proporcionariitagiio de uma possivel calha estrutural sob o tampo, pordeeio
parafusos tipo M6. Paralela & coluna, € agoplada uma callz@uke Iateral, cuja funcéo € proporcionar a subida de cabos daopismpo

de forma discreta e funcional. Suporte do tampo fabricado em chaga dem espessura minima de 3,0 mm, estampada e repuxada, fixada
a coluna por meio de solda MIG. Acabamento com sapatas nivelagloranylon injetado com didmetro de 63 mm, cuja funcéo sera
contornar eventuais desniveis de piso.

Todas as partes metdlicas deverdo ser submetidas a tratanéento por fosfatizacéo a base de zinco (lavagem - deocapégsfatizacao)
e pintura eletrostatica em tinta epoxi p6 poliéster fosco dpaitarmance, polimerizada em estufa a 200° C.

Cor Argila e detalhe na cor carvalho avela.
Apresentar junto a Proposta comercial final (proposta ajustaslagguintes documentos listados abaixo:

A - Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13966:2008tido pela propria ABNT (Associacdo Brasileira de Normas
Técnicas) ou entidade acreditada pelo Inmetro;

B - Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do trabalho ongéditabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que
o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadord N#tgbnomia) do Ministério do Trabalho, sendo que dever&o vir
acompanhados dos documentos e ART do profissional assinante junto coprovemte de pagamento de quitagdo do titulo CREA,;

C - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas confarenBlBBr 8094/1983 — Material metalico revestido e
ndo revestido - Corrosdo por exposi¢do a névoa salina, com avalatgarme ABNT NBR 5841/1974 e ABNT NBR 5770/1984, com grau
de enferrujamento de FO e grau de empolamento de d0/t0 em corpos dguprogatenham unides soldadas;

D - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horameamfoma NBR 8095/1983 — Material metalico revestido e
nao revestido - Corrosédo por exposicao a atmosfera Umida saturastapeside prova que contenham unides soldadas;

E - Apresentar comprovacao de atendimento a NBR—-1SO-14020:200R€l8{B-14024:2004, através do Certificado de conformidade
emitido pela ABNT OU entidade devidamente acreditada pelo INMETRO

F - Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CEHRFr® nome do Fabricante do mobilirio que comprove a procedéncia da
madeira proveniente de manejo florestal responséavel ou de refioeeste

G - Apresentar Declaracdo de Garantia de no minimo 05 (cincoyamina eventuais defeitos de fabricagao.

H - Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respedivo, ipara comprovacdo com a especificacdo técnica e docgéawmnta
apresentada.

ITEM 8: MESA DE TRABALHO RETA
DIMENSOES: 900 X 600 X 740 MM
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).

Tampo confeccionado com chapas de particulas de madeira de deédidade (MDP — Médium Density Particleboard), seleciordalas
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas sima sintética e termoestabilizadas sobpresséo, com 25 mmeisgs,
revestido em ambas as faces com filme termoprensado de imetagcom espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco,reefi@tio. As
chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcida peapendicular kgf/cm2 = 3,1, resisténcia a flexdo estiégitam? =
143, resisténcia a tragéo superficial Kgf/lcm? = 10,2 dedacoom as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Rezpusit
NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno dé empbecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestiendadas e raio ergondmico de 2,5 mm de acordo com as NorNds AB
A fixagcdo do tampo/estrutura deverd ser feita por meio déusagamaquina M6, fixados por meio de buchas metélicas confedamrea
ZAMAK cravadas na face inferior do tampo, possibilitando a montagdesmontagem do mével sem danifica-lo.

Painel frontal estrutural e de privacidade, confeccionados comscHagarticulas de madeira de média densidade (MDP — MédiurityDens

24 de 89 20/04/2016 10:3



:» SEI'/ TJIAC - 0035117 - Edital :: http://sei.tjac.jus.br/sei/controlador.php?acaoxaioento_imprimir_.

Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestaghginadas e consolidadas com resina sintética e termoesiddisliz
sobpressdo, com 18 mm de espessura, revestido em ambassasofaddme termoprensado de melaminico com espessura de 0,2 mm
texturizado, semifosco, e antirreflexo. As chapas possuem densidi@ideande 575 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kgftcm?
3,6, resisténcia a flexdo estética kgf/cm? = 163, resist@ntiacdo superficial Kgf/cm2 = 10,2 de acordo com as nohs# 14810-1 -
Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos deicer® bordo que acompanha todo o contorno do painel
encabecado em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessumaninladas com adesivo hot melt. A fixagdo painel/estruawerd ser

feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix.

Eletrocalha confeccionada com chapas metalicas dobradas, comuespeiima de 0,63 mm, fixadas a estrutura por mejpadEusos
maquina M6x12. A calha é dotada de porta-tomadas confeccionado com miedflasas dobradas, com espessura minima de 0,63 mm com
orificios para instalagdo de 2 tomadas de forgca convencionais (redertdpaja plugs tipos RJ-45, que percorre por toda extensao da calha.

Estruturas laterais metalicas constituidas por chapas rastabaformadas, cuja composicao se divide em pata, coluna, e sloptamepo.

Pata fabricada em chapa de agco com espessura de 1,5 ampagkt e repuxada, medindo 60 x 520 x 70 mm, com furos superi@es par
conexdo com a coluna. Coluna dupla, fabricada em chapa de aco cesuesge 0,9 mm, dobrada em forma de meia cana; unidas pelo
processo de solda MIG por chapas de formato ovalado com espeseiurea de 3,0 mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as
extremidades da coluna, na posicao horizontal, proporcionando destatfora interligagéo perfeita (entre pata-coluna-suporte dmojam

por meio de solda MIG; e uma na posicdo vertical, proporcionaritagiio de uma possivel calha estrutural sob o tampo, pordeeio
parafusos tipo M6. Paralela & coluna, € agoplada uma callz@uke Iateral, cuja funcéo € proporcionar a subida de cabos damopismpo

de forma discreta e funcional. Suporte do tampo fabricado em chaga dem espessura minima de 3,0 mm, estampada e repuxada, fixada
a coluna por meio de solda MIG. Acabamento com sapatas nivelagloranylon injetado com didmetro de 63 mm, cuja funcéo sera
contornar eventuais desniveis de piso.

Todas as partes metdlicas deverdo ser submetidas a tratanéento por fosfatizacéo a base de zinco (lavagem - decapégsfatizacao)
e pintura eletrostatica em tinta epoxi p6 poliéster fosco dpaitarmance, polimerizada em estufa a 200° C.

Cor Argila e detalhe na cor carvalho avela.
Apresentar junto a Proposta comercial final (proposta ajustaslagguintes documentos listados abaixo:

A - Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13966:2008tido pela propria ABNT (Associacdo Brasileira de Normas
Técnicas) ou entidade acreditada pelo Inmetro;

B - Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do trabalho ongéditabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que
o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadord N#tgbnomia) do Ministério do Trabalho, sendo que dever&o vir
acompanhados dos documentos e ART do profissional assinante junto coprovemte de pagamento de quitacdo do titulo CREA,;

C - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas confarenBlBBr 8094/1983 — Material metalico revestido e
néo revestido - Corrosdo por exposi¢do a névoa salina, com avalatgarme ABNT NBR 5841/1974 e ABNT NBR 5770/1984, com grau
de enferrujamento de FO e grau de empolamento de d0/t0 em corpos dguprogatenham unides soldadas;

D - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horameamfoma NBR 8095/1983 — Material metalico revestido e
nao revestido - Corrosdo por exposicao a atmosfera Umida saturastapeside prova que contenham unides soldadas;

E - Apresentar comprovacao de atendimento a NBR—-1SO-14020:200R€l8{B-14024:2004, através do Certificado de conformidade
emitido pela ABNT OU entidade devidamente acreditada pelo INMETRO

F - Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CEHRFr® nome do Fabricante do mobilirio que comprove a procedéncia da
madeira proveniente de manejo florestal responséavel ou de refioeaste

G - Apresentar Declaracdo de Garantia de no minimo 05 (cincoyamina eventuais defeitos de fabricagao.

H - Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respedivo, ipara comprovagdo com a especificacdo técnica e docgéawmnta
apresentada.

ITEM 9: MESA DE TRABALHO RETA
DIMENSOES: 980 X 600 X 740 MM
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).

Tampo confeccionado com chapas de particulas de madeira de deédidade (MDP — Médium Density Particleboard), seleciordalas
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas sima sintética e termoestabilizadas sobpresséo, com 25 mmeises,
revestido em ambas as faces com filme termoprensado de imetagom espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco,reefi@xo. As
chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcid@ peapendicular kgf/cm2 = 3,1, resisténcia a flexdo estiégitam? =
143, resisténcia a tragdo superficial Kgf/lcm? = 10,2 dedacoom as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Rezpusit
NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno dé empbecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestiendadas e raio ergondmico de 2,5 mm de acordo com as NorNds AB
A fixagdo tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafudqeina M6, fixados por meio de buchas metdlicas confeccioeratas
ZAMAK cravadas na face inferior do tampo, possibilitando a montagdesmontagem do mével sem danifica-lo.

Painel frontal estrutural e de privacidade, confeccionados comscagarticulas de madeira de média densidade (MDP — MédiurityDens
Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestaghginadas e consolidadas com resina sintética e termoesisddliz
sobpressdo, com 18 mm de espessura, revestido em ambassasofadidme termoprensado de melaminico com espessura de 0,2 mm
texturizado, semifosco, e antirreflexo. As chapas possuem densid@deande 575 Kgf/m3, resisténcia a tragdo perpendicular kgfcm?
3,6, resisténcia a flexdo estética kgf/cm? = 163, resist@éntiacdo superficial Kgf/cm2 = 10,2 de acordo com as nohs#s 14810-1 -
Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos daicer® bordo que acompanha todo o contorno do painel é
encabecado em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessumgandoladas com adesivo hot melt. A fixag&o painel/estruawerd ser
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feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix.

Eletrocalha confeccionada com chapas metalicas dobradas, comuespesima de 0,63 mm, fixadas & estrutura por mejpad&usos
maquina M6x12. A calha é dotada de porta-tomadas confeccionado com mletflesas dobradas, com espessura minima de 0,63 mm com
orificios para instalagdo de 2 tomadas de forgca convencionais (redertdpaja plugs tipos RJ-45, que percorre por toda extensao da calha.

Estruturas laterais metalicas constituidas por chapas rastabaformadas, cuja composicao se divide em pata, coluna, e sloptamepo.

Pata fabricada em chapa de aco com espessura de 1,5 ampagkt e repuxada, medindo 60 x 520 x 70 mm, com furos superiaes par
conexdo com a coluna. Coluna dupla, fabricada em chapa de aco cssuespe 0,9 mm, dobrada em forma de meia cana; unidas pelo
processo de solda MIG por chapas de formato ovalado com espeseiure de 3,0 mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as
extremidades da coluna, na posi¢é@o horizontal, proporcionando destauora interligagdo perfeita (entre pata-coluna-suporte dmojam

por meio de solda MIG; e uma na posicdo vertical, proporcionariitagiio de uma possivel calha estrutural sob o tampo, pordeeio
parafusos tipo M6. Paralela a coluna, é agoplada uma callagae lateral, cuja fungdo é proporcionar a subida de cabos damopismpo

de forma discreta e funcional. Suporte do tampo fabricado em chaga dem espessura minima de 3,0 mm, estampada e repuxada, fixada
a coluna por meio de solda MIG. Acabamento com sapatas nivelagioranylon injetado com didmetro de 63 mm, cuja funcdo sera
contornar eventuais desniveis de piso.

Todas as partes metdlicas deverdo ser submetidas a tiratanéento por fosfatizacéo a base de zinco (lavagem - decapégsfatizacao)
e pintura eletrostatica em tinta epoxi po poliéster fosco deatfarmance, polimerizada em estufa a 200° C.

Cor Argila e detalhe na cor carvalho avela.
Apresentar junto a Proposta comercial final (proposta ajust&lagguintes documentos listados abaixo:

A - Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13966:20608tido pela propria ABNT (Associacdo Brasileira de Normas
Técnicas) ou entidade acreditada pelo Inmetro;

B - Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do trabalho ongdédiabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que
o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadord N#tgbnomia) do Ministério do Trabalho, sendo que dever&o vir
acompanhados dos documentos e ART do profissional assinante junto coprovemte de pagamento de quitacdo do titulo CREA,;

C - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas confarenblBBr 8094/1983 — Material metéalico revestido e
nao revestido - Corrosao por exposi¢do a névoa salina, com avalatgarme ABNT NBR 5841/1974 e ABNT NBR 5770/1984, com grau
de enferrujamento de FO e grau de empolamento de d0/t0 em corpos dguprowatenham unides soldadas;

D - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horameamfoma NBR 8095/1983 — Material metélico revestido e
nao revestido - Corrosédo por exposicao a atmosfera Umida saturast@peside prova que contenham unides soldadas;

E - Apresentar comprovacao de atendimento a NBR—-1SO-14020:200Rel8{B-14024:2004, através do Certificado de conformidade
emitido pela ABNT OU entidade devidamente acreditada pelo INMETRO

F - Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERF® nome do Fabricante do mobiliario que comprove a procedéncia da
madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de refloeasta

G - Apresentar Declaragéo de Garantia de no minimo 05 (cincoyamina eventuais defeitos de fabricacéo.

H - Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respedivo, ipara comprovacdo com a especificacdo técnica e docgawmnta
apresentada.

ITEM 10: MESA DE TRABALHO RETA
DIMENSOES: 1050 X 600 X 740 MM
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA MENOS).

Tampo confeccionado com chapas de particulas de madeira de deédidade (MDP — Médium Density Particleboard), seleciordalas
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas sioma sintética e termoestabilizadas sobpressdo, com 25 mrpedses,
revestido em ambas as faces com filme termoprensado de imetagom espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco,reefi@tio. As
chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcida geapendicular kgf/cm2 = 3,1, resisténcia a flexdo estiégitam? =
143, resisténcia a tracado superficial Kgf/cm2 = 10,2 dedaccom as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Rempisit
NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno dé tampbecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestiendadas e raio ergondmico de 2,5 mm de acordo com as Nords AB
A fixacdo tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafudqeina M6, fixados por meio de buchas metélicas confeccioeatias
ZAMAK cravadas na face inferior do tampo, possibilitando a montagdesmontagem do mével sem danifica-lo.

Painel frontal estrutural e de privacidade, confeccionados comscagarticulas de madeira de média densidade (MDP — MédiurityDens
Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestaghginadas e consolidadas com resina sintética e termoesiddisliz
sobpressdo, com 18 mm de espessura, revestido em ambassasofadidme termoprensado de melaminico com espessura de 0,2 mm
texturizado, semifosco, e antirreflexo. As chapas possuem densidi@ideande 575 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kgffcm?
3,6, resisténcia a flexdo estética kgf/cm? = 163, resisténtiacdo superficial Kgf/cm2 = 10,2 de acordo com as nohs#s 14810-1 -
Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos deicer® bordo que acompanha todo o contorno do painel &
encabecado em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessumaninladas com adesivo hot melt. A fixacdo painel/estruawerd ser
feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix.

Eletrocalha confeccionada com chapas metalicas dobradas, comuespeiima de 0,63 mm, fixadas a estrutura por mejpadEusos
maquina M6x12. A calha é dotada de porta-tomadas confeccionado com miedqlacsas dobradas, com espessura minima de 0,63 mm com
orificios para instalagcdo de 2 tomadas de forga convencionais (reder®lpaja plugs tipos RJ-45, que percorre por toda extenséo da calha.

Estruturas laterais metalicas constituidas por chapas rastabaformadas, cuja composicao se divide em pata, coluna, e sloptamepo.
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Pata fabricada em chapa de aco com espessura de 1,5 ampagkt e repuxada, medindo 60 x 520 x 70 mm, com furos superi@aes par
conexdo com a coluna. Coluna dupla, fabricada em chapa de aco cssuespe 0,9 mm, dobrada em forma de meia cana; unidas pelo
processo de solda MIG por chapas de formato ovalado com espeseure de 3,0 mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as
extremidades da coluna, na posi¢éo horizontal, proporcionando destauora interligagdo perfeita (entre pata-coluna-suporte dmojam

por meio de solda MIG; e uma na posigdo vertical, proporcionarittacdo de uma possivel calha estrutural sob o tampo, pordeeio
parafusos tipo M6. Paralela a coluna, é agoplada uma callaaae lateral, cuja fungdo é proporcionar a subida de cabos damopismpo

de forma discreta e funcional. Suporte do tampo fabricado em chaga dem espessura minima de 3,0 mm, estampada e repuxada, fixada
a coluna por meio de solda MIG. Acabamento com sapatas nivelagioranylon injetado com didmetro de 63 mm, cuja funcdo sera
contornar eventuais desniveis de piso.

Todas as partes metdlicas deverdo ser submetidas a sratanéento por fosfatizacéo a base de zinco (lavagem - decapégsfatizacao)
e pintura eletrostatica em tinta epoxi po poliéster fosco deatfarmance, polimerizada em estufa a 200° C.

Cor Argila e detalhe na cor carvalho avela.
Apresentar junto a Proposta comercial final (proposta ajust&lagguintes documentos listados abaixo:

A - Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13966:20608tido pela propria ABNT (Associacdo Brasileira de Normas
Técnicas) ou entidade acreditada pelo Inmetro;

B - Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do trabalho ondédiabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que
o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadord N#tgbnomia) do Ministério do Trabalho, sendo que deverdo vir
acompanhados dos documentos e ART do profissional assinante junto coprovemte de pagamento de quitacdo do titulo CREA,;

C - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas confarenblBBr 8094/1983 — Material metéalico revestido e
nao revestido - Corrosao por exposi¢do a névoa salina, com avalatarme ABNT NBR 5841/1974 e ABNT NBR 5770/1984, com grau
de enferrujamento de FO e grau de empolamento de d0/t0 em corpos dguprowatenham unides soldadas;

D - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horameamfoma NBR 8095/1983 — Material metdlico revestido e
néo revestido - Corroséo por exposicao a atmosfera imida saturactapesde prova que contenham unides soldadas;

E - Apresentar comprovacao de atendimento a NBR—-1SO-14020:200Rel8{B-14024:2004, através do Certificado de conformidade
emitido pela ABNT OU entidade devidamente acreditada pelo INMETRO

F - Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERF® nome do Fabricante do mobiliario que comprove a procedéncia da
madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de refioeasta

G - Apresentar Declaragéo de Garantia de no minimo 05 (cincoyamina eventuais defeitos de fabricacéo.

H - Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respedivn, ipara comprovagdo com a especificacdo técnica e docgawmnta
apresentada.

ITEM 11: MESA DE TRABALHO RETA
DIMENSOES: 1240 X 600 X 740 MM
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA MENOS).

Tampo confeccionado com chapas de particulas de madeira de deédidade (MDP — Médium Density Particleboard), seleciordalas
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas sioma sintética e termoestabilizadas sobpressdo, com 25 mrpedsies,
revestido em ambas as faces com filme termoprensado de imetagcom espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco,reefi@tio. As
chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcid@peapendicular kgf/cm? = 3,1, resisténcia a flexao estégitem? =
143, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm2 = 10,2 dedaccom as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Rempuisit
NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno dé tampbecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestiendadas e raio ergondmico de 2,5 mm de acordo com as Nords AB
A fixacdo tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafudqeina M6, fixados por meio de buchas metélicas confeccioeatias
ZAMAK cravadas na face inferior do tampo, possibilitando a montagdesmontagem do moével sem danifica-lo.

Painel frontal estrutural e de privacidade, confeccionados comsctiagsrticulas de madeira de média densidade (MDP — MédiuntyDens
Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestaghginadas e consolidadas com resina sintética e termoesiddisliz
sobpressdo, com 18 mm de espessura, revestido em ambassasofadidme termoprensado de melaminico com espessura de 0,2 mm
texturizado, semifosco, e antirreflexo. As chapas possuem densidi@ideande 575 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kgftcm?
3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténtiacdo superficial Kgf/cm2 = 10,2 de acordo com as nohid& 14810-1 -
Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos deicer® bordo que acompanha todo o contorno do painel &
encabecado em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessumaninladas com adesivo hot melt. A fixacdo painel/estruawerd ser

feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix.

Eletrocalha confeccionada com chapas metalicas dobradas, comuespeiima de 0,63 mm, fixadas a estrutura por mejpacEusos
maquina M6x12. A calha é dotada de porta-tomadas confeccionado com miedqlasas dobradas, com espessura minima de 0,63 mm com
orificios para instalagdo de 2 tomadas de forgca convencionais (redertdpaja plugs tipos RJ-45, que percorre por toda extensao da calha.

Estruturas laterais metalicas constituidas por chapas rastabaformadas, cuja composicao se divide em pata, coluna, e sloptamepo.

Pata fabricada em chapa de agco com espessura de 1,5 ampagkt e repuxada, medindo 60 x 520 x 70 mm, com furos superi@es par
conexdo com a coluna. Coluna dupla, fabricada em chapa de aco cesuesge 0,9 mm, dobrada em forma de meia cana; unidas pelo
processo de solda MIG por chapas de formato ovalado com espeseiura de 3,0 mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as
extremidades da coluna, na posi¢édo horizontal, proporcionando destauora interligagdo perfeita (entre pata-coluna-suporte dmojam

por meio de solda MIG; e uma na posicdo vertical, proporcionariitagiio de uma possivel calha estrutural sob o tampo, pordeeio
parafusos tipo M6. Paralela & coluna, € agoplada uma callz@uke lateral, cuja funcéo € proporcionar a subida de cabos daopismpo
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de forma discreta e funcional. Suporte do tampo fabricado em chaga dem espessura minima de 3,0 mm, estampada e repuxada, fixada
a coluna por meio de solda MIG. Acabamento com sapatas nivelagloranylon injetado com didmetro de 63 mm, cuja funcéo sera
contornar eventuais desniveis de piso.

Todas as partes metdlicas deverdo ser submetidas a sratanéento por fosfatizacéo a base de zinco (lavagem - decapégsfatizacao)
e pintura eletrostatica em tinta epoxi p6 poliéster fosco dpaitarmance, polimerizada em estufa a 200° C.

Cor Argila e detalhe na cor carvalho avela.
Apresentar junto a Proposta comercial final (proposta ajustaslagguintes documentos listados abaixo:

A - Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13966:2008tido pela propria ABNT (Associacdo Brasileira de Normas
Técnicas) ou entidade acreditada pelo Inmetro;

B - Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do trabalho ongéditabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que
o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadord N#tgbnomia) do Ministério do Trabalho, sendo que deverdo vir
acompanhados dos documentos e ART do profissional assinante junto coprovemte de pagamento de quitagao do titulo CREA,;

C - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas confarenBlBBr 8094/1983 — Material metalico revestido e
ndo revestido - Corrosdo por exposi¢do a névoa salina, com avalatgarme ABNT NBR 5841/1974 e ABNT NBR 5770/1984, com grau
de enferrujamento de FO e grau de empolamento de d0/t0 em corpos dguprogatenham unides soldadas;

D - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horameamfoma NBR 8095/1983 — Material metalico revestido e
ndo revestido - Corroséo por exposicao a atmosfera imida saturactapesde prova que contenham unides soldadas;

E - Apresentar comprovacao de atendimento a NBR—-1SO-14020:200Rel8{B-14024:2004, através do Certificado de conformidade
emitido pela ABNT OU entidade devidamente acreditada pelo INMETRO

F - Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CEHRFr® nome do Fabricante do mobilirio que comprove a procedéncia da
madeira proveniente de manejo florestal responséavel ou de refioeeste

G - Apresentar Declaracéo de Garantia de no minimo 05 (cincoyamina eventuais defeitos de fabricagéo.

H - Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respedivo, ipara comprovacdo com a especificacdo técnica e docgéawmnta
apresentada.

ITEM 12: MESA DE TRABALHO RETA
DIMENSOES: 1400 X 600 X 740 MM
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).

Tampo confeccionado com chapas de particulas de madeira de deédidade (MDP — Médium Density Particleboard), seleciordalas
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas soma sintética e termoestabilizadas sobpresséo, com 25 mmeisgs,
revestido em ambas as faces com filme termoprensado de imetagom espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco,reefi@xo. As
chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcid@ peapendicular kgf/cm? = 3,1, resisténcia a flexao estégitem? =
143, resisténcia a tragdo superficial Kgf/lcm? = 10,2 dedacoom as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Rezpusit
NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno dé empbecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestiendadas e raio ergondmico de 2,5 mm de acordo com as NorNds AB
A fixagdo tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafudqeina M6, fixados por meio de buchas metdlicas confeccioeratas
ZAMAK cravadas na face inferior do tampo, possibilitando a montagdesmontagem do moével sem danifica-lo.

Painel frontal estrutural e de privacidade, confeccionados comsctiagrrticulas de madeira de média densidade (MDP — MédiuntyDens
Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestaghginadas e consolidadas com resina sintética e termoesisddiz
sobpressdo, com 18 mm de espessura, revestido em ambassasofadidme termoprensado de melaminico com espessura de 0,2 mm
texturizado, semifosco, e antirreflexo. As chapas possuem densid@deande 575 Kgf/m3, resisténcia a tragdo perpendicular kgfcm?
3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténtiacdo superficial Kgf/cm2 = 10,2 de acordo com as nohid& 14810-1 -
Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos deicer® bordo que acompanha todo o contorno do painel &
encabecado em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessumgandoladas com adesivo hot melt. A fixag&o painel/estruawerd ser

feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix.

Eletrocalha confeccionada com chapas metalicas dobradas, comuespeima de 0,63 mm, fixadas a estrutura por mejpad&usos
méaquina M6x12. A calha é dotada de porta-tomadas confeccionado com rletdlesas dobradas, com espessura minima de 0,63 mm com
orificios para instalagdo de 2 tomadas de forgca convencionais (redertdpaja plugs tipos RJ-45, que percorre por toda extensao da calha.

Estruturas laterais metalicas constituidas por chapas rastabaformadas, cuja composicao se divide em pata, coluna, e sloptamepo.

Pata fabricada em chapa de aco com espessura de 1,5 ampagkt e repuxada, medindo 60 x 520 x 70 mm, com furos superiaes par
conexdo com a coluna. Coluna dupla, fabricada em chapa de aco cssuespe 0,9 mm, dobrada em forma de meia cana; unidas pelo
processo de solda MIG por chapas de formato ovalado com espeseiure de 3,0 mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as
extremidades da coluna, na posi¢é@o horizontal, proporcionando destauora interligagdo perfeita (entre pata-coluna-suporte dmojam

por meio de solda MIG; e uma na posigdo vertical, proporcionarittacdo de uma possivel calha estrutural sob o tampo, pordeeio
parafusos tipo M6. Paralela a coluna, é agoplada uma callagae lateral, cuja fungdo é proporcionar a subida de cabos damopismpo

de forma discreta e funcional. Suporte do tampo fabricado em chaga dem espessura minima de 3,0 mm, estampada e repuxada, fixada
a coluna por meio de solda MIG. Acabamento com sapatas nivelagioranylon injetado com didmetro de 63 mm, cuja funcdo sera
contornar eventuais desniveis de piso.

Todas as partes metdlicas deverdo ser submetidas a tratanéento por fosfatizacéo a base de zinco (lavagem - decapégsfatizacao)
e pintura eletrostatica em tinta epoxi po poliéster fosco deatfarmance, polimerizada em estufa a 200° C.
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Cor Argila e detalhe na cor carvalho avela.
Apresentar junto a Proposta comercial final (proposta ajustaslagguintes documentos listados abaixo:

A - Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13966:2008tido pela propria ABNT (Associacdo Brasileira de Normas
Técnicas) ou entidade acreditada pelo Inmetro;

B - Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do trabalho ongéditabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que
o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadord N#tgbnomia) do Ministério do Trabalho, sendo que dever&o vir
acompanhados dos documentos e ART do profissional assinante junto coprovemte de pagamento de quitagao do titulo CREA,;

C - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas confarenBlBBr 8094/1983 — Material metalico revestido e
néo revestido - Corrosdo por exposi¢do a névoa salina, com avalatgarme ABNT NBR 5841/1974 e ABNT NBR 5770/1984, com grau
de enferrujamento de FO e grau de empolamento de d0/tO em corpos dguprogatenham unides soldadas;

D - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horameamfoma NBR 8095/1983 — Material metalico revestido e
nao revestido - Corroséo por exposicao a atmosfera Umida saturantapeside prova que contenham unides soldadas;

E - Apresentar comprovacao de atendimento a NBR—-1SO-14020:200Rel8{B-14024:2004, através do Certificado de conformidade
emitido pela ABNT OU entidade devidamente acreditada pelo INMETRO

F- Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou BBRFem nome do Fabricante do mobiliario que comprove a proceddmci
madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de refioeesta

G - Apresentar Declaracdo de Garantia de no minimo 05 (cincofamina eventuais defeitos de fabricagao.

H - Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respedivo, ipara comprovacdo com a especificacdo técnica e docgéawmnta
apresentada.

ITEM 13: MESA DE TRABALHO EM L
DIMENSOES: 1400 X 600 X 1400 X 600 X 740 MM
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).

Tampo confeccionado com chapas de particulas de madeira de deédidade (MDP — Médium Density Particleboard), seleciordgalas
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com segética e termoestabilizadas sob presséo, com 25 respessura,
revestido em ambas as faces com filme termoprensado de imetacom espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco,reefi@xo. As
chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcida peapendicular kgf/cm2 = 3,1, resisténcia a flexdo estiégitam? =

143, resisténcia a tragéo superficial Kgf/lcm? = 10,2 dedacoom as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Rezpusit
NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno dé empbecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestiendadas e raio ergondmico de 2,5 mm de acordo com as NoriNds AB
O acesso do cabeamento ao tampo é feito por meio deasga-cabos ovalados em PVC rigido, com diametro interno mdieirB6 mm,
com tampa removivel, e abertura para passagem de cabos. @ofteagpo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos madfiina
fixados por meio de buchas metélicas confeccionadas em ZAMAKadaa na face inferior do tampo, possibilitando a montagem e
desmontagem do mével sem danifica-lo.

Painéis frontais estruturais e de privacidade, confeccionamoschapas de particulas de madeira de média densidade (ME#iunM
Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinusestfiolos, aglutinadas e consolidadas com resina sintética edeiiaadas
sobpressdo, com 18 mm de espessura, revestido em ambassasofadidme termoprensado de melaminico com espessura de 0,2 mm
texturizado, semifosco, e antirreflexo. As chapas possuem densidi@ideande 575 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kgftcm?
3,6, resisténcia a flexdo estética kgf/cm? = 163, resist@éntiacdo superficial Kgf/cm2 = 10,2 de acordo com as nohs# 14810-1 -
Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos daicer® bordo que acompanha todo o contorno do painel é
encabecado em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessumgandoladas com adesivo hot melt. A fixag8o painel/estruawerd ser

feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix.

Eletrocalha confeccionada com chapas metalicas dobradas, comuespeiima de 0,63 mm, fixadas a estrutura por mejpacEusos
maquina M6x12. A calha é dotada de porta-tomadas confeccionado com miedqlasas dobradas, com espessura minima de 0,63 mm com
orificios para instalagcdo de 2 tomadas de forga convencionais (reder®lpaja plugs tipos RJ-45, que percorre por toda extenséo da calha.

Estruturas laterais metdlicas constituidas por chapas rastaoformadas, cuja composicdo se divide em pata, coluna, e slaptantepo.

Pata fabricada em chapa de aco com espessura de 1,5 ampagkt e repuxada, medindo 60 x 520 x 70 mm, com furos superi@aes par
conexdo com a coluna. Coluna dupla, fabricada em chapa de aco cesuesge 0,9 mm, dobrada em forma de meia cana; unidas pelo
processo de solda MIG por chapas de formato ovalado com espeseira de 3,0 mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as
extremidades da coluna, na posicao horizontal, proporcionando destatfora interligagéo perfeita (entre pata-coluna-suporte dmojam

por meio de solda MIG; e uma na posi¢do vertical, proporcionaritacdo de uma possivel calha estrutural sob o tampo, pordeeio
parafusos tipo M6. Paralela a coluna, é agoplada uma callaaae lateral, cuja fungéo é proporcionar a subida de cabos damopismpo

de forma discreta e funcional. Suporte do tampo fabricado em chaga dem espessura minima de 3,0 mm, estampada e repuxada, fixada
a coluna por meio de solda MIG. Acabamento com sapatas nivelagloranylon injetado com didmetro de 63 mm, cuja funcéo sera
contornar eventuais desniveis de piso.

Estrutura de sustentagdo central formada por chapas metdlicaslatolem formato pentagonal, com sua quina frontal arredondada,
fundindo desta forma duas arestas do pentdgono em uma Unica fangarezbnferindo a estrutura beleza e robustez; tendo uma calha
interna passagem para cabeamento, com tampa removivel, e camo®Pdra acoplamento de tomadas de elétrica, telefonia e dados.
Acabamento com sapatas niveladoras formato sextavadas eminjgtado e pino central em acgo rosca %" e diametro de 20 caja
funcdo sera contornar eventuais desniveis de piso.

Todas as partes metdlicas deverdo ser submetidas a tratanéento por fosfatizacéo a base de zinco (lavagem - deocapégsfatizacao)
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e pintura eletrostatica em tinta epoxi p6 poliéster fosco dpaitarmance, polimerizada em estufa a 200° C.
Cor Argila e detalhe na cor carvalho avela.
Apresentar junto a Proposta comercial final (proposta ajustaslagguintes documentos listados abaixo:

A - Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13966:2008tido pela propria ABNT (Associacdo Brasileira de Normas
Técnicas) ou entidade acreditada pelo Inmetro;

B - Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do trabalho ongéditabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que
o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadord N#tgbnomia) do Ministério do Trabalho, sendo que dever&o vir
acompanhados dos documentos e ART do profissional assinante junto coprovemte de pagamento de quitagao do titulo CREA,;

C - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas confarenBlBBr 8094/1983 — Material metalico revestido e
ndo revestido - Corrosdo por exposi¢do a névoa salina, com avaatgarme ABNT NBR 5841/1974 e ABNT NBR 5770/1984, com grau
de enferrujamento de FO e grau de empolamento de d0/t0 em corpos dguprogatenham unides soldadas;

D - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horameamfoma NBR 8095/1983 — Material metalico revestido e
nao revestido - Corroséo por exposicao a atmosfera Umida saturast@peside prova que contenham unides soldadas;

E - Apresentar comprovacao de atendimento a NBR—-1SO-14020:200Rel8{B-14024:2004, através do Certificado de conformidade
emitido pela ABNT OU entidade devidamente acreditada pelo INMETRO

F - Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CEHRFr® nome do Fabricante do mobilirio que comprove a procedéncia da
madeira proveniente de manejo florestal responséavel ou de refioeaste

G - Apresentar Declaracdo de Garantia de no minimo 05 (cincoyamina eventuais defeitos de fabricagao.

H - Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respedivo, ipara comprovacdo com a especificacdo técnica e docgéawmnta
apresentada.

ITEM 14: MESA DE REUNIAO REDONDA
DIMENSOES: 1250 X 740 MM
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).

Tampo confeccionado com chapas de particulas de madeira de deédidade (MDP — Médium Density Particleboard), seleciordalas
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas sima sintética e termoestabilizadas sobpresséo, com 25 mmeises,
revestido em ambas as faces com filme termoprensado de imetagom espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco,reefi@xo. As
chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcida peapendicular kgf/cm2 = 3,1, resisténcia a flexdo estiégitam? =
143, resisténcia a tragéo superficial Kgf/lcm? = 10,2 dedacoom as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Rezpusit
NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno dé empbecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestiendadas e raio ergondmico de 2,5 mm de acordo com as NoriNds AB
A fixagdo tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafudqeina M6, fixados por meio de buchas metdlicas confeccioeratas
ZAMAK cravadas na face inferior do tampo, possibilitando a montagdesmontagem do mével sem danifica-lo.

Estrutura inteirica com 04 patas formada por tubos e chapabaagtcom a base superior em tubo de ago 20 X 30 x 1,2 mm, iafesase

em chapa de ago repuxada curva dispensando desta forma o uso daspdat&i/C, com espessura minima de 1,5 mm, e a coluna de
sustentacéo composta por tubo redondo @ 101,6 x 1,5 mm, sendocmujardo submetido a um pré-tratamento por fosfatizagdo adkase
zinco (lavagem - decapagem - fosfatiza¢éo) e pintura eldtcaseéim tinta epoxi po poliéster fosca de alta performancen@itada em
estufa a 200° C. Acabamento com sapatas em PVC rigido comrdi&@i®m&3 mm, cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso.

Cor Argila e detalhe na cor carvalho avela.
Apresentar junto a Proposta comercial final (proposta ajusta&lagguintes documentos listados abaixo:

A - Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13966:20608tido pela propria ABNT (Associacdo Brasileira de Normas
Técnicas) ou entidade acreditada pelo Inmetro;

B - Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do trabalho ondédiabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que
o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadord N#tgbnomia) do Ministério do Trabalho, sendo que dever&o vir
acompanhados dos documentos e ART do profissional assinante junto coprovemte de pagamento de quitacdo do titulo CREA,;

C - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas confarenblBBr 8094/1983 — Material metéalico revestido e
nao revestido - Corrosao por exposi¢do a névoa salina, com avalatarme ABNT NBR 5841/1974 e ABNT NBR 5770/1984, com grau
de enferrujamento de FO e grau de empolamento de d0/t0 em corpos dguerowatenham unides soldadas;

D - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horameamfoma NBR 8095/1983 — Material metélico revestido e
nao revestido - Corrosédo por exposicao a atmosfera Umida saturastapeside prova que contenham unides soldadas;

E - Apresentar comprovacao de atendimento a NBR—-1SO-14020:200Rel8{B-14024:2004, através do Certificado de conformidade
emitido pela ABNT OU entidade devidamente acreditada pelo INMETRO

F - Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERFr® nome do Fabricante do mobiliario que comprove a procedéncia da
madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de refioeasta

G - Apresentar Declaragéo de Garantia de no minimo 05 (cincoYamina eventuais defeitos de fabricacéo.

H - Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respedivo, ipara comprovagdo com a especificacdo técnica e docgawmnta
apresentada.
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ITEM 15: MESA DE REUNIAO RETANGULAR
DIMENSOES: 2200 X 1050 X 740 MM
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).

Tampo inteirico, com formato retangular, confeccionado com cluigpparticulas de madeira de média densidade (MDP — MédiumyDensit
Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestaglosnadas e consolidadas com resina sintética e termo estdhd sob
pressdo, com 25 mm de espessura, revestido em ambas asofacébne termoprensado de melaminico com espessura derd,2 m
texturizado, semifosco, e antirreflexo. As chapas possuem densidi@ideande 565 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kgftcm?
3,1, resisténcia a flexdo estética kgf/cm? = 143, resisténtiacdo superficial Kgf/cm2 = 10,2 de acordo com as nohs# 14810-1 -
Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos daicer® bordo que acompanha todo o contorno do tampo é
encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessuraaméoladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadias e
ergondmico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A fixa¢&anajmo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos mag@ina M
fixados por meio de buchas metdlicas confeccionadas em ZAMAKadaa na face inferior do tampo, possibilitando a montagem e
desmontagem do mével sem danifica-lo.

Painéis frontais duplos e paralelos, um em cada coluna veticastrutura, estrutural e de privacidade, confeccionados com depas
particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium DePaiticleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termoestdadisobpressédo, com 18 mm de espessura, revestido em sufalsas aom
filme termoprensado de melaminico com espessura de 0,2extarjzado, semifosco, e antirreflexo. As chapas possuem dengifisidea

de 575 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cB6=resisténcia a flexao estatica kgf/cm2 = 163, resisténtiacdo superficial
Kgf/cm2 = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 - TerminolNBiR, 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O
bordo que acompanha todo o contorno do painel é encabecado emibedtéreno com 0,45 mm de espessura minima, coladas com
adesivo hot melt. A fixagdo painel/estrutura devera ser feitmpar de parafusos ocultos tipo minifix.

Estruturas laterais metalicas constituidas por chapas rastabaformadas, cuja composicao se divide em pata, coluna, e sloptamepo.

Pata fabricada em chapa de agco com espessura de 1,5 ampagkt e repuxada, medindo 60 x 720 x 70 mm, com furos superi@es par
conexdo com a coluna. Coluna dupla, fabricada em chapa de aco cesuesge 0,9 mm, dobrada em forma de meia cana; unidas pelo
processo de solda MIG por chapas de formato ovalado com espeseiurea de 3,0 mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as
extremidades da coluna, na posicao horizontal, proporcionando destatfora interligagéo perfeita (entre pata-coluna-suporte dmojam

por meio de solda MIG; e uma na posicdo vertical, proporcionariitagiio de uma possivel calha estrutural sob o tampo, pordeeio
parafusos tipo M6. Paralela & coluna, € agoplada uma callz@uke lateral, cuja funcéo € proporcionar a subida de cabos daopismpo

de forma discreta e funcional. Suporte do tampo fabricado em chaga dem espessura minima de 3,0 mm, estampada e repuxada, fixada
a coluna por meio de solda MIG. Acabamento com sapatas nivelagloranylon injetado com didmetro de 63 mm, cuja funcéo sera
contornar eventuais desniveis de piso.

Todas as partes metdlicas deverdo ser submetidas a tratanéento por fosfatizacéo a base de zinco (lavagem - decapégsfatizacao)
e pintura eletrostatica em tinta ep6xi p6 poliéster fosco dpaitarmance, polimerizada em estufa a 200° C.

Cor Argila e detalhe na cor carvalho avela.
Apresentar junto a Proposta comercial final (proposta ajustaslagguintes documentos listados abaixo:

A - Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13966:2008tido pela propria ABNT (Associacdo Brasileira de Normas
Técnicas) ou entidade acreditada pelo Inmetro;

B - Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do trabalho ongéditabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que
o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadord N#tgbnomia) do Ministério do Trabalho, sendo que deverdo vir
acompanhados dos documentos e ART do profissional assinante junto coprovemte de pagamento de quitagdo do titulo CREA,;

C - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas confarenBlBBr 8094/1983 — Material metalico revestido e
néo revestido - Corrosdo por exposi¢do a névoa salina, com avalatgarme ABNT NBR 5841/1974 e ABNT NBR 5770/1984, com grau
de enferrujamento de FO e grau de empolamento de d0/t0 em corpos dguprogatenham unides soldadas;

D - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horameamfoma NBR 8095/1983 — Material metalico revestido e
ndo revestido - Corroséo por exposi¢ao a atmosfera imida saturactapesde prova que contenham unides soldadas;

E - Apresentar comprovacao de atendimento a NBR—-1SO-14020:200Rel8{B-14024:2004, através do Certificado de conformidade
emitido pela ABNT OU entidade devidamente acreditada pelo INMETRO

F - Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CEHRFr® nome do Fabricante do mobilirio que comprove a procedéncia da
madeira proveniente de manejo florestal responséavel ou de refioeaste

G - Apresentar Declaracéo de Garantia de no minimo 05 (cincoyamina eventuais defeitos de fabricagao.

H - Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respedivo, ipara comprovacdo com a especificacdo técnica e docgéawnta
apresentada.

ITEM 16: MESA DE REUNIAO RETANGULAR GERENCIA
DIMENSOES: 2400 X 1200 X 740 MM
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).

Tampo confeccionado com chapas de particulas de madeira de mesidadie (MDP —Médium Density Particleboard), selecionadas de
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com segética e termoestabilizadas sob presséo, com 26 respessura,
revestido em ambas as faces com lamina de madeira pré-can@dsirdo que acompanha todo o contorno do tampo é encabegado com fita
de bordo em lamina de madeira pré-composta com 2,5 mm dewspesgnima, coladas com adesivo hot melt, com arestoadadas e
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raio ergonémico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT, tenddoarra chata de aluminio de 3,0 mm de espessura, insefad® na
inferior do tampo em todo o perimetro, para protegao e requinte@st&tampo possui dois recortes retangulares para acoplamehtagde
caixas elétricas. Caixas elétricas (2 pegas) confec@omad duas partes (Tampa e Porta Tomadas), sendo a tampaioconfie em
aluminio modelo basculante, com abertura de 105° fixada ao tampceejmoR rwhapinhas de aco mola e parafuso auto-atarraxante 3,5x 16
mm, e o Porta tomadas confeccionado em chapa de ac¢o dobradspessuea minima 0,95 mm, embutido, com 04 orificios redondos, e 04
orificios retangulares, ambos para colocacdo de tomadasaslétravo padrdo ABNT), 04 orificios quadrados para colocacéo ejgoess

para plug RJ45 e aberturas para passagem de cabeamento, dixadgpa por meio de parafusos auto-atarraxantes 48 x 13 fixagdo
tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos ocuyltosnthifix, fixados por meio de buchasmetdlicas confeccionadas em
ZAMAK cravadas na face inferior do tampo.

Painel frontal estrutural e de privacidade, com chanfro de 45° nasedtramidades laterais superiores, confeccionado com chapas de
particulas de madeira de média densidade (MDP —-Médium Dedraiticleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termoestdadisob pressdo, com 19 mm de espessura, revestido em afabas aom
lamina de madeira pré-composta. O bordo que acompanha todo o contorno ldé @adadecado com fitas de bordo em lamina de madeira
pré-composta, com 0,45 mm de espessura, colada com adesivo ha@ fneltdo painel/estrutura devera ser feita por meipatafusos
ocultos tipo minifix.

Estruturas laterais compostas por duas partes, inferior e sygendo a inferior vertical reta, e a superior inclinagafeccionadas com
chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP —M8engity Particleboard), selecionadas de eucalipto epinus stfldos,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termoestdadisob pressdo, com 26 mm de espessura, revestido em afabas aom
lamina de madeira pré-composta. O bordo que acompanha todo o contestwtiga lateral é encabegado com fitas de bordo em lamina de
madeira pré-composta com 0,45 mm de espessura minima, codexlaslesivo hot melt. Um Perfil de aluminio extrudado anodigato
angulo de 135° é fixado na juncdo das duas partes da estrutura,@uenchata em aluminio na borda inferior da parte infeno jao

piso, para protecéo e requinte estético. A fixacdo das petésscom as partes inclinadas devera ser feita por mp@raleisos ocultos tipo
minifix articulaveis. Acabamento com reguladores de nivel encragonado com @ 45 mm cuja funcéo sera contornar eventuais desleiveis
piso e duto em aluminio sobreposto a face interna para a passagaiposie

O Processo de acabamento para folha de lamina pré-compostadasiad pecas que sdo dela revestida, deve dar-se por meio dsogroce
intercalados de:

e 7 lixamentos das bordas e faces com lixa grana 120, 180 e 320;

e 6 aplicacbes de fundo UV;

e 2 aplicacdes de verniz nas bordas e nas faces em cabingipess

e 6 secagens em tunel UV.

Cor Argila e detalhe na cor carvalho avela.
Apresentar junto a Proposta comercial final (proposta ajusta&lagguintes documentos listados abaixo:

A - Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13966:20608tido pela propria ABNT (Associacdo Brasileira de Normas
Técnicas) ou entidade acreditada pelo Inmetro;

B - Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do trabalho ondédiabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que
o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadord N#tgbnomia) do Ministério do Trabalho, sendo que deverdo vir
acompanhados dos documentos e ART do profissional assinante junto coproventte de pagamento de quitacéo do titulo CREA,;

C - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas confarenblBBr 8094/1983 — Material metéalico revestido e
nao revestido - Corrosao por exposi¢do a névoa salina, com avalatarme ABNT NBR 5841/1974 e ABNT NBR 5770/1984, com grau
de enferrujamento de FO e grau de empolamento de d0/t0 em corpos dguprowatenham unides soldadas;

D - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horameamfoma NBR 8095/1983 — Material metélico revestido e
néo revestido - Corroséo por exposi¢ao a atmosfera imida saturactapesde prova que contenham unides soldadas;

E - Apresentar comprovacdo de atendimento a NBR—-1SO-14020:200Rel8{B-14024:2004, através do Certificado de conformidade
emitido pela ABNT OU entidade devidamente acreditada pelo INMETRO

F - Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERF® nome do Fabricante do mobiliario que comprove a procedéncia da
madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de refioeasta

G - Apresentar Declaragéo de Garantia de no minimo 05 (cincoyamina eventuais defeitos de fabricacéo.

H - Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respedivo, ipara comprovagdo com a especificacdo técnica e docgawmnta
apresentada.

ITEM 17: CONJUNTO DE GERENCIA COMPOSTO POR MESA, GAMERO E CREDENZA.
DIMENSOES MESA: 1800 X 900 X 1800 X 600 X 740 MM

DIMENSOES GAVETEIRO: 400 X 470 X 690 MM

DIMENSOES ESTANTE: 1800 X 550 X 1700 MM

(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).

MESA GERENCIA

Tampos confeccionados com chapas de particulas de madeira dederésidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecisndela
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com segitica e termoestabilizadas sob pressdo, com 26 respessura,

32 de 89 20/04/2016 10:3



:» SEI'/ TJIAC - 0035117 - Edital :: http://sei.tjac.jus.br/sei/controlador.php?acaoxaioento_imprimir_.

revestido em ambas as faces com lamina de madeira pré-can@dsirdo que acompanha todo o contorno do tampo é encabegado com fita
de bordo em lamina de madeira pré-composta com 2,5 mm dewspesnima, coladas com adesivo hot melt, com aresttoadadas e

raio ergonémico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT, tenddoarra chata de aluminio de 3,0 mm de espessura, insefadz na
inferior do tampo em todo o perimetro, para prote¢é@o e reqestdéico. O tampo possui um recorte retangular do ladoodireiesquerdo

para acoplamento de uma caixa elétrica. Caixa elétrica cimfeda em duas partes (Tampa e Porta Tomadas), sendo a tampa
confeccionada em aluminio modelo, basculante, com abertura de 1@E? dimatampo por meio 2 chapinhas de ago mola e parafuso
auto-atarraxante 3,5 x 16 mm, e o Porta tomadas confecciemadbapa de aco dobrada com espessura minima 0,95 mm, embutido, com
04 orificios redondos, e 04 orificios retangulares, ambos paveagdlo de tomadas elétricas (novo padrao ABNT), 04 orificios ap@r

para colocagdo de receptores para plug RJ45 e aberturas psagepasie cabeamento, fixado ao tampo por meio de parafusos
auto-atarraxantes 48 x 13 mm. A fixacdo tampo/estrutura degeif@ita por meio de parafusos ocultos tipo minifix, fixadosnpeio de
buchas metdlicas confeccionadas em ZAMAK cravadas narfieser do tampo.

Painel frontal estrutural e de privacidade, com chanfro de 45° nasedtramidades laterais superiores, confeccionado com chapas de
particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Dedpaiticleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termoestdadisob pressdo, com 19 mm de espessura, revestido em safabas aom
lamina de madeira pré-composta. O bordo que acompanha todo o contorno ldé @adadecado com fitas de bordo em lamina de madeira
pré-composta, com 0,45 mm de espessura, colada com adesivo hat fa@ltdo painel/estrutura devera ser feita por meipatafusos
ocultos tipo minifix.

Estruturas laterais compostas por duas partes, inferior e sygendo a inferior vertical reta, e a superior inclinagafeccionadas com
chapas de particulas de madeira de média densidade (MDRdiunvi Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintéicen@estabilizadas sob pressdo, com 26 mm de espessurtidoeges
ambas as faces com lamina de madeira pré-composta. O bord@ny=aba todo o contorno da estrutura lateral é encabecado code fitas
bordo em lamina de madeira pré-composta com 0,45 mm de espesaima, coladas com adesivo hot melt. Um Perfil de aluminio
extrudado anodizado em angulo de 135° é fixado na juncédo das duasipasésitura, e uma barra chata em aluminio na borda inferior da
parte inferior junto ao piso, para protecao e requinte estétifiragéio das partes retas com as partes inclinadas devdeita por meio de
parafusos ocultos tipo minifix articulaveis. Acabamento com rdguds de nivel em aco cromado com @ 45 mm cuja fungéo seodnaont
eventuais desniveis de piso, e duto em aluminio sobreposto a éana jpira a passagem de cabos.

O Processo de acabamento para folha de lamina pré-composiadasiad pecas que sao dela revestida, deve dar-se por meio geogroce
intercalados de:

e 7 lixamentos das bordas e faces com lixa grana 120, 180 e 320;
e 6 aplicacbes de fundo UV;
e 2 aplicacdes de verniz nas bordas e nas faces em cabingipesis

e 6 secagens em tunel UV.

Cor wengue
GAVETEIRO VOLANTE DE 04 GAVETAS

Tampo confeccionado com chapas de particulas de madeira de deédidade (MDP — Médium Density Particleboard), seleciordalas
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com sggética e termoestabilizadas sob presséo, com 26 respessura,
revestido em ambas as faces com lamina de madeira pré-campdsordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabecado com
fitas de bordo em lamina de madeira pré-composta com 2,5 mnspgssara minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm de acordo com as NdBKa&stAndo uma barra chata de aluminio de 3,0 mm de espessura,
inserida na face inferior do tampo em todo o perimetro, pat@cdo e requinte estético. A fixacdo do tampo/corpo deger@ita por
ocultos tipo minifix, fixados por meio de buchas metélicas confeccisrad& AMAK cravadas na face inferior do tampo.

Gavetas (04 gavetas) com altura interna (til de 80 mm cadzhaga metélica dobrada com espessura de 0,45 mm, com préetizatgor
fosfatizacdo a base de zinco (lavagem - decapagem - fagfadijze pintura eletrostatica em tinta epdxi em po texturipadimmerizada em
estufa a 200° C. S&o Apoiadas lateralmente entre um par edicasrtelescopicas de 02 estagios, com deslizamento pos eddeago.
Corredigas telescopicas medindo aprox. P 400 x H 45 mm emekgoimado com acabamento em Zinco eletrolitico cromatizaelo,
abertura total e prolongamento de curso em 27 mm do comprimemtmal. Fixacdo lateral, sistema 32 mm, com 04 parafisosca
panela PHS AA 3,5 de cada lado. Autotravante fim de curscoabéravas fim de curso que permitem a retirada dat@alapacidade de
peso: 35 kg por gaveta.

Frentes das gavetas confeccionadas com chapas de particulaslelea rde média densidade (MDP — Médium Density Particldpoar
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutin@das@idadas com resina sintética e termoestabilizadas ss@resm 19 mm

de espessura, revestido em ambas as faces com lamina dearpaél@omposta. O bordo que acompanha todo o contorno das frentes é
encabecado com fita de bordo em lamina de madeira pré-compost®45 mm de espessura em todo contorno, coladas com adesivo hot
melt. As laterais das frentes das gavetas sdo dotadesrde chatas em aluminio de 3,0 mm de espessura, fixada® matéana, servindo
como puxadores. O gaveteiro é dotado de fechadura frontal consitrauénea das gavetas. A rotagdo 180° da chave aciona haste em a
conduzida por guias, com ganchos para travamento simultdneo daasg#@ampanham 02 chaves (principal e reserva) com corpos
escamoteaveis (dobraveis) com acabamento niquelado e capaplasti

O Processo de acabamento para folha de lamina pré-compostadasiad pecas que sdo dela revestida, deve dar-se por meio dsogroce
intercalados de:

e 7 lixamentos das bordas e faces com lixa grana 120, 180 e 320;

e 6 aplicagbes de fundo UV,

e 2 aplicacBes de verniz nas bordas e nas faces em cabingipagiss
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e 6 secagens em tunel UV.

Cor wengue

Corpo do gaveteiro (02 laterais, 01 fundo e 1 tampo inferiorecoitnado com chapas de particulas de madeira de média densi@dle (M

— Médium Density Particleboard), selecionadas de eucaligtnues reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina airgétic
termoestabilizadas sob pressdo, com 18 mm de espessustidee®n ambas as faces com filme termoprensado de medancioin
espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antirreflexooi@os aparentes do conjunto séo encabecados com fita de ponbestim 2

mm de espessura, coladas com adesivo hot melt com arestéendadas com raio ergondmico de 2 mm de acordo com as Normas de
Ergonomia NR-17, e os bordos ndo aparentes do conjunto séo encalmmafitasde poliestireno com 0,45 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt. A montagem das pecas devé@a@ofemeio de acessorios internos, como cavilhas e parafasliss tipo
minifix. Acompanham 4 rodizios de duplo giro, com altura de 50 mnpadipropileno.

ESTANTE

Tampo confeccionado com chapas de particulas de madeira de deédidade (MDP — Médium Density Particleboard), seleciordmlas
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com sggética e termoestabilizadas sob presséo, com 26 respessura,
revestido em ambas as faces com lamina de madeira pré-campdsordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabecado com
fitas de bordo em lamina de madeira pré-composta com 2,5 mnspgssara minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm de acordo com as NdBKa&stAndo uma barra chata de aluminio de 3,0 mm de espessura,
inserida na face inferior do tampo em todo o perimetro, paragdime requinte estético. A fixagdo do tampo/corpo deveratsepdeimeio

de acessdrios internos, como cavilhas e parafusos ocultositifix,nfixados por meio de buchas metélicas confeccionadas AKMAK
cravadas na face inferior do tampo.

Portas confeccionadas com chapas de particulas de madeira dedem&iiiade (MDP — Médium Density Particleboard), seleciondelas
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com segética e termoestabilizadas sob presséo, com 19 respessura,
revestido em ambas as faces com lamina de madeira pré-¢an(pdmordo que acompanha todo o contorno da porta é encabecado com fita
de bordo em lamina de madeira pré-composta espessura 0,45 mm emontimdioo, coladas com adesivo hot melt. Os dois pares de Portas
sustentam-se em oito dobradi¢as Top (duas por porta), em Zamakcabamento niquelado e fixacdo lateral com calgco de 5ltura,a
aumentando o espagco interno Util evitando acidentes por namtes e&vos, permitindo ainda diversas regulagens com abertura d&até 2
graus. Cada dobradica é fixada por 5 parafusos fixados em pontos paélosgpara perfeito alinhamento do par de portas no conjunto. A
porta direita possui fechadura cilindrica com travamento simoltungerior e inferior, tipo Cremona, acompanhada de 02 chavespalrinc

e reserva) com corpos escamoteaveis (dobraveis) com acabameadin 2 capa plastica. A porta esquerda é automaticamesagatiaela
direita, por meio de 02 chapas metalicas 80 x 50 x 1,2pamitindo assim o fechamento do par de portas com aperasparacdo. As
mesmas sdo dotadas de puxadores modelo Jobim em aluminio extnoididado envernizado. A fixacdo deve ser feita por dois parafusos
com rosca M4, a razao de 128 mm.

Estante confeccionada com chapas de particulas de mademéddedensidade (MDP — Médium Density Particleboard), seladas de
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com segética e termoestabilizadas sob presséo, com 19 respessura,
revestido em ambas as faces com lamina de madeira pré-campdsbrdo que acompanha todo o contorno das pecgas é encabecado com
fita de bordo em lamina de madeira pré-composta espessura 0,dtnodo contorno, coladas com adesivo hot melt.

Corpo (02 laterais, 01 fundo, 01 tampo inferior, 01 subtampo, 02 dagséerticais centrais e 02 prateleiras méveis) confecdtbnam
chapas de particulas de madeira de média densidade (MDRdiurv Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintécen@estabilizadas sob pressdo, com 18 mm de espessurtidoeges
ambas as faces com filme termoprensado de melaminico quemsasa de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antirreflexdoo@os
aparentes do conjunto sdo encabegado com fita de poliestoen2 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melarestas
arredondadas e raio ergondmico de 2 mm de acordo com as Normegodentia NR-17, e os bordos nédo aparentes do conjunto sdo
encabecados em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessurandoiadas com adesivo hot melt. As laterais e o fundondése
furacdes para regulagem de prateleiras em toda a altura @rhthrio, com 06 pontos de apoio por prateleira. As pra®leitweis sao
Apoiadas em suportes metédlicos em Zamak, fixados com roscainonvertical para impedir deslizamento horizontal da prateléira
montagem das pecas deve ser feita por meio de acessériomsnteomo cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix. A fixacdo do
corpo/estruturas laterais devera ser feita por meio deugasmmaquina M6 x 30 mm, fixados por meio de buchas metélicaccmmadas

em ZAMAK cravadas na face interna da estrutura.

Estruturas laterais composta de duas partes, inferior e sygenalo a inferior vertical reta, e a superior inclinada, coitieadas com
chapas de particulas de madeira de média densidade (MDRdiurv Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintéicen@estabilizadas sob pressdo, com 26 mm de espessurtidoeges
ambas as faces com lamina de madeira pré-composta. O bordmqueaaha todo o contorno da estrutura lateral é encabecgado cdm fita
bordo em lamina de madeira pré-composta espessura 0,45 mpedsuea minima, coladas com adesivo hot melt. Um Perfiudgrdo
extrudado anodizado em angulo de 135° é fixado na juncédo das duasipasésitura, e uma barra chata em aluminio na borda inferior da
parte inferior junto ao piso, para protecdo e requinte estétifinagdo das partes retas com as partes inclinadas devdeita por meio de
parafusos ocultos tipo minifix articulaveis. Acabamento com rdguds de nivel em aco cromado com @ 45 mm cuja fungéo seodnaont
eventuais desniveis de piso.

O Processo de acabamento para folha de lamina pré-compostadasiad pecas que sao dela revestida, deve dar-se por meio geogroce
intercalados de:

e 7 lixamentos das bordas e faces com lixa grana 120, 180 e 320;
e 6 aplicagbes de fundo UV;

e 2 aplicacdes de verniz nas bordas e nas faces em cabingipegiss

6 secagens em tlnel UV.
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Cor wengue
Apresentar junto a Proposta comercial final (proposta ajustaslagguintes documentos listados abaixo:

A - Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13966:2008tido pela propria ABNT (Associacdo Brasileira de Normas
Técnicas) ou entidade acreditada pelo Inmetro;

B - Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13961:201Ctidampela propria ABNT (Associacdo Brasileira de Normas
Técnicas) ou entidade acreditada pelo Inmetro;

C - Laudo de profissional (engenheiro de seguranc¢a do trabalhopomdédi@balho ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que
o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadord N#tgbnomia) do Ministério do Trabalho, sendo que deverdo vir
acompanhados dos documentos e ART do profissional assinante junto coproventte de pagamento de quitacéo do titulo CREA,;

D - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horameamfoma NBR 8094/1983 — Material metélico revestido e
nao revestido - Corrosao por exposi¢do a névoa salina, com avalatgarme ABNT NBR 5841/1974 e ABNT NBR 5770/1984, com grau
de enferrujamento de FO e grau de empolamento de d0/t0 em corpos dguprogatenham unides soldadas;

E - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas eorforra NBR 8095/1983 — Material metalico revestido e
néo revestido - Corroséo por exposicao a atmosfera imida saturantapesde prova que contenham unides soldadas;

F - Apresentar comprovagéo de atendimento a NBR—-ISO-14020:2002 €l $BR4024:2004, através do Certificado de conformidade
emitido pela ABNT OU entidade devidamente acreditada pelo INMETRO

G - Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CBERFem nome do Fabricante do mobilidrio que comprove a procedéncia
da madeira proveniente de manejo florestal responséavel ou de tefiweato;

H - Apresentar Declaragdo de Garantia de no minimo 05 (cincoyanta eventuais defeitos de fabricagéo.

I - Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectam, ipara comprovagdo com a especificagdo técnica e documentacao
apresentada.

ITEM 18: MESA LINEAR DE TRABALHO (PLATAFORMA)

DIMENSOES: 1400 X 1400 X 740 MM

(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).
Composicao:

Tampos laterais (02 pecas) medindo: P 550 mm, confeccionados coas cleaparticulas de madeira de média densidade (MDP — Medium
Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinusestfiolos, aglutinadas e consolidadas com resina sintética edeiiaadas
sobpressdo, com 25 mm de espessura, revestido em ambassapdiailme termoprensado de melaminico com espessura aen,
texturizado, semifosco e antirreflexo. As chapas possuem densidalite de 565 Kgf/ms3, resisténcia a tracao perpendiculacrkgft 3,1,
resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténdiacao superficial Kgf/lcm2 = 10,2 de acordo com as noiNBR 14810-1 —
Terminologia, NBR 14810-2 — Requisitos e NBR 14810-3 — Métodos déesdordo que acompanha todo o contorno do tampo é
encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessuraaméoladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadizs e
ergonémico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A fixac&mnujmo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos magéina M
fixados por meio de buchas metalicas confeccionadas em ZAMAKavadas na face inferior do tampo, possibilitando a montagem e
desmontagem do mével sem danifica-lo.

Tampo central (01 peca) medindo: P 300 mm, confeccionados com dwapasticulas de madeira de média densidade (MDP — Medium
Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinusestfiolos, aglutinadas e consolidadas com resina sintética edeiiaadas
sobpresséo, com 25 mm de espessura, revestido em ambassapadiafiime termoprensado de melaminico com espessur2 aen),
texturizado, semifosco, e antirreflexo. As chapas possuem densiéddeda 565 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kg# e,
resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténdiacdo superficial Kgf/fcm?2 = 10,2 de acordo com as norlNBR 14810-1 —
Terminologia, NBR 14810-2 — Requisitos e NBR 14810-3 — Métodos d@esdordo que acompanha todo o contorno do tampo é
encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessuraaméoladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadias e
ergondmico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. O tamnmp@lcgossuem recortes retangulares para acoplamento deagtess ¢
elétricas. Caixa elétrica confeccionada em duas partes (TanB@ta Tomadas), sendo a tampa confeccionada em aluminio modelo
basculante com abertura 105° fixada ao tampo por meio 02 chapinhaswtdaegarafuso auto-atarraxante 3,5 x 16 mm, e a Porta tomada
confeccionada em chapa de ago dobrada com espessura minima Og@Bhbmtido com 04 orificios redondos, 04 orificios retangulares
ambos orificios para colocacdo de tomadas elétricas (paifd)A04 orificios quadrados para colocacéo de receptores parRbge
aberturas para passagem de cabeamento, e fixada ao tampo @atenpairafusos auto-atarraxante 48 x 13 mm. A fixacdo do tampo
central/estrutura devera ser feita por meio de parafusos mad@ineixados por meio de buchas metdlicas confeccionadas em KAMA
cravadas na face inferior do tampo, possibilitando a montagenmewtagiem do mével sem danifica-lo.

Calha horizontal leito com largura de 180 mm para passageabds sob o tampo por toda extensdo da mesa, confeccionada endehapas
aco dobrada com espessura minima 0,95 mm. A fixacdo calbales é feita por meio de parafusos com rosca métricadvibaabeca
borboleta, que permite fixagdo sem o uso de chaves, permitindeefacitdo da calha em eventuais manutencgdes.

Calha vertical para subida de cabeamento, formada por 01 colund@unfetaco de seccdo quadrada, 50 x 50 x 1,5 mm, com contra placas
confeccionadas com chapas de particulas de madeira de médiadie(gib&® — Médium Density Particleboard), selecionadas ddigtaca

e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resin&airtéérmoestabilizadas sobpressdo, com 15 mm de espesgestido

em ambas as faces com filme termoprensado de melaminmtesmessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e anti reflexchapas
possuem densidade minima de 575 Kgf/ms, resisténcia a tragdengdicular kgf/cm2 = 3,6, resisténcia a flexdo estaticarkgft 163,
resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm2 = 10,2 de acoodo as normas NBR 14810-1 — Terminologia, NBR 14810-2 — Requishi@Re
14810-3 — Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno dé& efaaecado em fita de poliestireno com 1,0 mm de
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espessura minima, coladas com adesivo hot melt. A fixacde gatas é feita por meio de click de PVC, que permiierEmocdo em
caso de eventuais manutencdes no cabeamento. Acabamento esrispktdoras em nylon com @ 50 mm, com rosca central 3/8” cuja
funcdo sera contornar eventuais desniveis de piso.

Estrutura de sustentacdo (02 pecas) metdlica constituida poluascem tubos de aco de secgdo quadrada, 50 x 50 x 1,2 nnligaithas

na extremidade superior por tubo de secc¢éo retangular 50 x 20 mf3wldados pelo processo MIG a 45 graus em diagonal com furos
para rosca M6 prevendo possivel instalacéo futura de gaveteiros ssspempedestais, conferindo ao conjunto estrutural for¢a reses

ao balanco causado por pressdes frontais e laterais que o poatmttetvenha sofrer.

Suportes para CPU (02 pecas), com sistema articulavel gmiradesso sob os tampos de trabalho, medindo: L 200 x P M5B% mm,

com articulacdo minima de 90 graus, confeccionado em chapa® dimlagda com espessura minima de 0,9 mm, reforcada com dobras e
amparada por rodizio de duplo giro em polipropileno com altura denb0que acompanha a articulagédo, impedindo a deflexdo, garantir
total equilibrio e estabilidade do conjunto. O sistema de ati@&al € constituido por chapa de ago com espessura minimande 3
estampada e dobrada; e por tubo metélico de ¥ pol, com pidbicmetacico com didmetro de 5/16 pol soldado no interior nodntéo

tubo, formando desta forma o articulador do conjunto. A fixacdo dotsupsrestrutura metalica é feito por meio de parafusos asca r
métrica M6 com cabeca borboleta, que permite fixacdo sem @eushaves, permitindo facil remogao do mesmo em eventuais niagen

Todas as partes metélicas séo submetidas a um préeanatapor fosfatizacdo a base de zinco (lavagem — decapagesfatizhcio) e
pintura eletrostatica em tinta hibrida epdxi em po6 poliést@ofde alta performance, polimerizada em estufa a 208t&amento em
sapatas niveladoras em nylon com @ 50 mm, com rosca centralug&8funcao sera contornar eventuais desniveis de piso.

Cor Argila e detalhe na cor carvalho avela.
Apresentar junto a Proposta comercial final (proposta ajustaslagguintes documentos listados abaixo:

A - Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13966:2008tido pela propria ABNT (Associacdo Brasileira de Normas
Técnicas) ou entidade acreditada pelo Inmetro;

B - Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do trabalho ongéditabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que
o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadord N#tgbnomia) do Ministério do Trabalho, sendo que dever&o vir
acompanhados dos documentos e ART do profissional assinante junto coprovemte de pagamento de quitacao do titulo CREA,;

C - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas confarenBlBBr 8094/1983 — Material metalico revestido e
néo revestido - Corrosdo por exposi¢do a névoa salina, com avalatgarme ABNT NBR 5841/1974 e ABNT NBR 5770/1984, com grau
de enferrujamento de FO e grau de empolamento de d0/t0 em corpos dguprogatenham unides soldadas;

D - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horameamfoma NBR 8095/1983 — Material metalico revestido e
nao revestido - Corrosdo por exposicao a atmosfera Umida saturastapeside prova que contenham unides soldadas;

E - Apresentar comprovacao de atendimento a NBR-1SO-14020:200Rel8{B-14024:2004, através do Certificado de conformidade
emitido pela ABNT OU entidade devidamente acreditada pelo INMETRO

F - Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CEHRFr® nome do Fabricante do mobilirio que comprove a procedéncia da
madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de refioeasta

G - Apresentar Declaracdo de Garantia de no minimo 05 (cincoyamina eventuais defeitos de fabricagéo.

H - Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respedivo, ipara comprovacdo com a especificacdo técnica e docgéawnta
apresentada.

ITEM 19: DIVISOR SUSPENSO LATERAL PARA PLATAFORMA
DIMENSOES: 435 X 18 X 400 MM
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).

Confeccionado com chapas de particulas de madeira de média de(igiD&de Medium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto
e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resinaaietéirmoestabilizadas sob pressdo, com 18 mm de espesgestdo
em ambas as faces com filme termoprensado de melaminico pess@s de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo.

O bordo que acompanha todo o contorno do painel é encabecadoaalm fibliestireno com 2 mm de espessura minima, coladas com
adesivo hot melt. Recorte para acoplar ao tampo, para montagerésade 02 suportes metdlicos com formato "L", com fusagde
parafusos maquina M6, fixados por meio de buchas metélicas confela@m ZAMAK, cravadas na face inferior do tampo.

Cor Argila e detalhe na cor carvalho avela.
Apresentar junto a Proposta comercial final (proposta ajusta&lagguintes documentos listados abaixo:

A - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horameamfoma NBR 8094/1983 — Material metélico revestido e
nao revestido - Corrosao por exposi¢do a névoa salina, com avalatgarme ABNT NBR 5841/1974 e ABNT NBR 5770/1984, com grau
de enferrujamento de FO e grau de empolamento de d0/t0 em corpos dguprogatenham unides soldadas;

B - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas confonm&B& 8095/1983 — Material metdlico revestido e
néo revestido - Corroséo por exposi¢ao a atmosfera imida saturactapesde prova que contenham unides soldadas;

C - Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ®FCEBR, em nome do Fabricante do mobilidrio que comprove a procadénci
da madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de tefieao;

D - Apresentar Declaragdo de Garantia de no minimo 05 (cincorana eventuais defeitos de fabricacao.

E - Apresentar Catdlogo ou desenho ilustrativo do respectwn, ipara comprovagdo com a especificacdo técnica e doagdent
apresentada.
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ITEM 20: PAINEL DIVISOR SUSPENSO FRONTAL EM VIDRO PARPLATAFORMA
DIMENSOES: 1100 X 8 X 360 MM
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).

Painel divisor central confeccionado em vidro com espessura mil@rBanm com acabamento incolor ou jateado, lapidado e temperado.
Montagem por meio de suportes em aluminio extrudado medindo 50 2%0nr, com fura¢des e parafusos para fixagdo sobre o tampo
central. A fixag&@o painel/tampo é feita por meio de parafusmsrosca métrica M6 com cabeca borboleta, que permite fixagéo sso de
chaves, permitindo facil remocao do painel caso haja necdesittase ampliar a area de trabalho. Todas as partes rseti@i@do ser
submetidas a um pré-tratamento por fosfatizag8o a baseocde(lamagem - decapagem - fosfatizagdo) e pintura eletres#itidinta epoxi

em po texturizada, polimerizada em estufa a 200° C por no minimo 1®@sinut

Cor Argila e detalhe na cor carvalho avela.
Apresentar junto a Proposta comercial final (proposta ajustaslagguintes documentos listados abaixo:

A - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horammeamboma NBR 8094/1983 — Material metalico revestido e
nao revestido - Corrosao por exposi¢do a névoa salina, com avalatdrme ABNT NBR 5841/1974 e ABNT NBR 5770/1984, com grau
de enferrujamento de FO e grau de empolamento de d0/t0 em corpos dguprowatenham unides soldadas;

B - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas confonm&B& 8095/1983 — Material metdlico revestido e
nao revestido - Corrosédo por exposicao a atmosfera Umida saturastapeside prova que contenham unides soldadas;

C - Apresentar Declaragdo de Garantia de no minimo 05 (cings)cantra eventuais defeitos de fabricacéo.

D - Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respedivo, ipara comprovacdo com a especificacdo técnica e docgéawmnta
apresentada.

ITEM 21: ARMARIO COMPLEMENTO PARA PLATAFORMA COM VACCENTRAL
DIMENSOES: 1400 X 500 X 740 MM
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).

Tampo superior inteirico confeccionado com chapas de partidelazadeira de média densidade (MDP — Médium Density Padictth
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadasaidadas com resina sintética e termoestabilizadas sdpressm 25 mm

de espessura, revestido em ambas as faces com filme tensago de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizadfpssensd
antirreflexo. As chapas possuem densidade minima de 565 Kgfsistiéneia a tracdo perpendicular kgf/cm2 = 3.1, resisténfiex@o
estatica kgf/cm?2 = 143, resisténcia a tragcao superfigktk2 = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 - TerminoiigR,14810-2

- Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que acontpdohlmcontorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno
com 2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hotonelarestas arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm de acords com
Normas ABNT. A fixacdo do tampo/corpo deve ser feita poordeiacessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultasitifix,
possibilitando a montagem e desmontagem do mével sem danifica-lo.

Portas confeccionadas com chapas de particulas de madeira dedem&iiiade (MDP — Médium Density Particleboard), seleciondelas
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com segética e termoestabilizadas sob presséo, com 18 respessura,
revestido em ambas as faces com filme termoprensado dmimiela com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifoscoreefietio. As
chapas possuem densidade minima de 575 Kgf/m3, resisténcid@peapendicular kgf/cm? = 3.6, resisténcia a flexao estégitem? =

163, resisténcia a tragéo superficial Kgf/lcm? = 10,2 dedacoom as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Rezpusit
NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o cont@uradé encabecado com fita de poliestireno com 2,0 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com ares@sndadas e raio ergonémico de 2,0 mm de acordo com as Normas de
Ergonomia NR-17. O par de Portas sustenta-se em quatro dobmelipessséo, (02 por porta), em aco com acabamento zincado éranco
fixacdo lateral com calco de 5 mm altura, aumentando ag@spgerno Util evitando acidentes por ndo ter cantos vivos, fedmiainda
diversas regulagens com abertura de até 105 graus. Cada dobriadida @or 5 parafusos fixados em pontos pré-marcados para perfeito
alinhamento do par de portas no conjunto. A porta direita possuifeeheilindrica com travamento por lingleta lateral. Acompar(bam
chaves (principal e reserva) com corpos escamotedveis (dobréweeis acabamento zincado e capa plastica. A porta esquerda é
automaticamente travada pela direita, por meio de 02 chagtatiaas 80 x 50 x 1,2 mm, permitindo assim o fechamentadade portas

com apenas uma operacdo. Ambas as portas sdo dotadas de puxadldi@sat', injetados em zamak, com rosca interna M4 com
acabamento niquel fosco. A fixac@o deve ser feita por dois paradusasio de 96 mm.

Corpo (02 laterais, 02 divisorias verticais, 01 fundo, 01 tamfesior e 03 prateleiras moveis) confeccionado com chapasrieutss de
madeira de média densidade (MDP — Médium Density ParticlehosetBcionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termoestabilizadas soigressn 18 mm de espessura, revestido em ambas as facdgnoe
termoprensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, textuseadfmsco, e antirreflexo. As chapas possuem densidade minima de
575 Kgf/m3, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm2 = 8disténcia a flexdo estatica kgf/lcm2 = 163, resisténciacad superficial
Kgf/cm2 = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 - TerminoloBid,1M810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. Os
bordos aparentes do conjunto sdo encabecados com fita de poliestiner®p0 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt,
com arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,0 mm de acords Bonmas de Ergonomia NR-17. As laterais devem ter furpedas
regulagem de prateleiras em toda a altura Gtil do armarioPdgmontos de apoio por prateleira. As prateleiras méveis sdadgsopor 04
suportes tipo pino em PVC rigido na posicao horizontal. A momiadgs pecas deve ser feita por meio de acessdrios inteomos, c
cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix.

Rodapé retangular fechada em tubo de aco de 50 x 20 x 1,2 mm continuo dalivadido a um pré-tratamento por fosfatizac@o a base de
zinco (lavagem - decapagem - fosfatizagdo) e pintura eldtcastin tinta epdxi pé poliéster fosca de alta performancam@uatada em
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estufa a 200° C. O rodapé é Apoiada por 04 sapatas articuldvaidan injetado com regulador de altura interno (por dentro do imnear
nivelamento autoajustavel cuja fungéo sera contornar eventuais dedaipess.

Cor Argila e detalhe na cor carvalho avela.
Apresentar junto a Proposta comercial final (proposta ajust&lagguintes documentos listados abaixo:

A - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horameamfoma NBR 8094/1983 — Material metélico revestido e
ndo revestido - Corrosdo por exposi¢do a névoa salina, com avalatgarme ABNT NBR 5841/1974 e ABNT NBR 5770/1984, com grau
de enferrujamento de FO e grau de empolamento de d0/t0 em corpos dguprogatenham unides soldadas;

B - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas confonm&B& 8095/1983 — Material metdlico revestido e
néo revestido - Corroséo por exposicao a atmosfera imida saturactapesde prova que contenham unides soldadas;

C - Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ®FCEBR, em nome do Fabricante do mobilidrio que comprove a procadénci
da madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de tefieeao;

D - Apresentar Declaragdo de Garantia de no minimo 05 (cincoranwa eventuais defeitos de fabricacao.

E - Apresentar Catdlogo ou desenho ilustrativo do respectwo, ipara comprovagdo com a especificacdo técnica e doagdent
apresentada.

ITEM 22: PAINEL DIVISOR SUSPENSO RETO
DIMENSOES: 1200 X 18 X 500 MM
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).

Painel de privacidade com 18 mm de espessura, confeccionados comdihapaticulas de madeira de média densidade (MDP — Médium
Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinusestfiolos, aglutinadas e consolidadas com resina sintética edeiiaadas

sob pressédo, revestido em ambas as faces com filme temsagoede melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, sem#os
antirreflexo. As chapas possuem densidade minima de 575 Kgfsistiéneia a tracdo perpendicular kgf/cm2 = 3,6, resisténfliex@o
estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tragcao superfigktk2 = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 - TerminoiigR,14810-2

- Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanhatodorno do Painel é encabecado com fitas de poliestireno
com 2 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot meltrestas aarredondadas e raio ergondmico de 2 mm de acordo com as
Normas de Ergonomia NR-17. O Painel é fixado nas Estacdes ppdengidos francesas em PVC rigido revestidas com fibras de vidr

Cor Argila e detalhe na cor carvalho avela.
Apresentar junto a Proposta comercial final (proposta ajust&lagguintes documentos listados abaixo:

A - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horameamfoma NBR 8094/1983 — Material metélico revestido e
nao revestido - Corrosao por exposi¢do a névoa salina, com avalatarme ABNT NBR 5841/1974 e ABNT NBR 5770/1984, com grau
de enferrujamento de FO e grau de empolamento de d0/t0 em corpos dguprowatenham unides soldadas;

B - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas confonm®&B& 8095/1983 — Material metdlico revestido e
néo revestido - Corroséo por exposicao a atmosfera imida saturactapesde prova que contenham unides soldadas;

C - Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ®FCEBR, em nome do Fabricante do mobilidrio que comprove a procadénci
da madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de tefieeao;

D - Apresentar Declaragdo de Garantia de no minimo 05 (cincoranwa eventuais defeitos de fabricacao.

E - Apresentar Catdlogo ou desenho ilustrativo do respectwo, ipara comprovagdo com a especificacdo técnica e doagdent
apresentada.

ITEM 23: PAINEL DIVISOR SUSPENSO RETO
DIMENSOES: 1400 X 18 X 500 MM
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).

Painel de privacidade com 18 mm de espessura, confeccionados comdihapaticulas de madeira de média densidade (MDP — Médium
Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinusestfiolos, aglutinadas e consolidadas com resina sintética edeiiaadas

sob pressdo, revestido em ambas as faces com filme tenmsagoede melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, sem#os
antirreflexo. As chapas possuem densidade minima de 575 Kgfsisténeia a tracdo perpendicular kgf/lcm? = 3,6, resisténfiex@o
estatica kgf/cm?2 = 163, resisténcia a tragcdo superfigltk2 = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 - TerminoligR,14810-2

- Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanhatodorno do Painel é encabecado com fitas de poliestireno
com 2 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot meltrestas aarredondadas e raio ergondmico de 2 mm de acordo com as
Normas de Ergonomia NR-17. O Painel é fixado nas Estacdes podengidos francesas em PVC rigido revestidas com fibras de vidr

Cor Argila e detalhe na cor carvalho avela.
Apresentar junto a Proposta comercial final (proposta ajustaslagguintes documentos listados abaixo:

A - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horammeamboma NBR 8094/1983 — Material metélico revestido e
nao revestido - Corrosao por exposi¢do a névoa salina, com avalatarme ABNT NBR 5841/1974 e ABNT NBR 5770/1984, com grau
de enferrujamento de FO e grau de empolamento de d0/t0 em corpos dguprowatenham unides soldadas;

B - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas confonm&B& 8095/1983 — Material metdlico revestido e
nao revestido - Corrosdo por exposicao a atmosfera Umida saturastapeside prova que contenham unides soldadas;
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C - Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ®FCEBR, em nome do Fabricante do mobilidrio que comprove a procadénci
da madeira proveniente de manejo florestal responséavel ou de tefiweato;

D - Apresentar Declaragdo de Garantia de no minimo 05 (cincoyanta eventuais defeitos de fabricagéo.

E - Apresentar Catdlogo ou desenho ilustrativo do respectwo, ipara comprovagdo com a especificacdo técnica e doagdent
apresentada.

ITEM 24: CONECTOR DE 70 MM
DIMENSOES: 70 X 70 X 1100 MM
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).

Conector para painéis modulados, confeccionados em chapas de ago dobmady95 mm (# 20) de espessura, com os quatro lados
dotados de furagBes que permitem de forma precisa, unido,nadinttavertical e horizontal de um novo médulo de diviséria. Todo o
conjunto é submetido & pré-tratamento por fosfatizacéo a basecdglavagem - decapagem - fosfatiza¢éo) e pintura elgtcasédn tinta
hibrida epoxi-poliéster em pé texturizada, polimerizada em es208°C.

Cor Argila e detalhe na cor carvalho avela.
Apresentar junto a Proposta comercial final (proposta ajust&lagguintes documentos listados abaixo:

A - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horameamfoma NBR 8094/1983 — Material metélico revestido e
nao revestido - Corrosao por exposi¢do a névoa salina, com avalatarme ABNT NBR 5841/1974 e ABNT NBR 5770/1984, com grau
de enferrujamento de FO e grau de empolamento de d0/t0 em corpos dguerowatenham unides soldadas;

B - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas confonm&B& 8095/1983 — Material metdlico revestido e
nao revestido - Corrosdo por exposicao a atmosfera Umida saturast@peside prova que contenham unides soldadas;

C - Apresentar Declara¢@o de Garantia de no minimo 05 (cines)cantra eventuais defeitos de fabricagdo.

D - Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respediwn, ipara comprovacdo com a especificacdo técnica e docgawmnta
apresentada.

ITEM 25: MESA RETA
DIMENSOES: 1200 X 600 X 740 MM
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).

Tampo com 25 mm de espessura, confeccionadas com chapas de fitadetta de média densidade (MDF — Medium Density Fibedpoa
selecionadas de pinus e eucalipto reflorestados, aglutinadagsiom sintética termofixa que se consolidam sob a a¢&o codpiotdor e
presséo. As chapas possuem densidade minima de 630 Kgfisténea a tracdo perpendicular kgf/cm2 = 5,6, resisténdexadf estatica
kgf/lcm2 = 185, atende as especificacdes da norma 15316/2 e 1531618reaade metodologias de referéncia NBR 15761/2009. A face
inferior do tampo é revestida com filme termoprensado de makzonde baixa pressdo (BP) na cor branca, com espessura den0,2 m
texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que acompanha todistarr da face superior do tampo é usinada 15°, e o reve&iime
deve ser em pelicula de PVC termoformavel a vacuo com espessimaa de 0,6 mm. A fixagdo tampo/estrutura devera garger meio

de parafusos maquina M6, fixados ao tampo por meio de buchas mefafitscrionadas em ZAMAK.

Painel frontal estrutural e de privacidade, confeccionados comsctiagrrticulas de madeira de média densidade (MDP — MédiuntyDens
Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflores@glotinadas e consolidadas com resina sintética e termoesiddslizob
pressdo, com 18 mm de espessura, revestido em ambas asofacébne termoprensado de melaminico com espessura derd,2 m
texturizado, semifosco, e antirreflexo. As chapas possuem densidi@ideande 575 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kgftcm?
3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténtiacdo superficial Kgf/cm2 = 10,2 de acordo com as nohid& 14810-1 -
Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos deicer® bordo que acompanha todo o contorno do painel
encabecado em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessumaninladas com adesivo hot melt. A fixacdo painel/estruawerd ser
feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix.

Estruturas laterais metalicas: Constituida por chapas oatd&lonformadas, cuja composicdo se divide em pata, colurggreesio tampo.

Pata fabricada em chapa de aco com espessura minima de ,l¢Stampada e repuxada, com furos superiores para conexao camaa col
Coluna dupla, fabricada em chapa de aco com espessura de 0,86breda em forma de meia cana; unidas pelo processo de solda MIG
por chapas de formato ovalado com espessura minima de 3 mm,estégslchapas dispostas em ambas as extremidades da coluna, na
posicao horizontal, proporcionando desta forma uma interligacdatpéentre pata-coluna-suporte do tampo) por meio de solda MIG; e
uma na posicao vertical, proporcionando a fixagcdo de uma posalivelestrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo MdeRada
coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja funcdo é jmugroacsubida de cabos do piso ao tampo de forma discreta @flnci
Suporte do tampo fabricado em chapa de aco com espessura gn8ram, estampada e repuxada, fixada a coluna por meio de solda
MIG. Todas as partes metélicas deverdo ser submetidas médiratamento por fosfatizacdo a base de zinco (lavagemapatgm -
fosfatizacdo) e pintura eletrostatica em tinta epoxi em xiartzada, polimerizada em estufa a 200° C. Acabamento goatasaem PVC
rigido com didmetro de 66 mm, cuja fungdo sera contornar eventuaigaiesiei piso.

Cor Argila e detalhe na cor carvalho avela.
Apresentar junto a Proposta comercial final (proposta ajustaslagguintes documentos listados abaixo:

A - Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13966:2008tido pela propria ABNT (Associacdo Brasileira de Normas
Técnicas) ou entidade acreditada pelo Inmetro;

B - Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do trabalho ongéditabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que
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o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadord N#tgbnomia) do Ministério do Trabalho, sendo que deverdo vir
acompanhados dos documentos e ART do profissional assinante junto coproventte de pagamento de quitacéo do titulo CREA,

C - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas confarenblBBr 8094/1983 — Material metéalico revestido e
nao revestido - Corrosao por exposi¢do a névoa salina, com avalatgarme ABNT NBR 5841/1974 e ABNT NBR 5770/1984, com grau
de enferrujamento de FO e grau de empolamento de d0/t0 em corpos dguprogatenham unides soldadas;

D - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horameamfoma NBR 8095/1983 — Material metalico revestido e
néo revestido - Corroséo por exposicao a atmosfera imida saturactapesde prova que contenham unides soldadas;

E - Apresentar comprovacao de atendimento a NBR—-1SO-14020:200Rel8{B-14024:2004, através do Certificado de conformidade
emitido pela ABNT OU entidade devidamente acreditada pelo INMETRO

F - Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERF® nome do Fabricante do mobiliario que comprove a procedéncia da
madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de refloeasta

G - Apresentar Declaracdo de Garantia de no minimo 05 (cincoyamina eventuais defeitos de fabricagao.

H - Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respedivo, ipara comprovacdo com a especificacdo técnica e docgéawnta
apresentada.

ITEM 26: ARMARIO ALTO
DIMENSOES: 800 X 500 X 1600 MM
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).

Tampo superior confeccionado com chapas de particulas de mademgdie densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinades@idadas com resina sintética e termo estabilizadas esdfipr com 25
mm de espessura, revestido em ambas as faces com fineegEnsado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizadlossene
antirreflexo. As chapas possuem densidade minima de 565 Kgfsisténeia a tracdo perpendicular kgf/lcm? = 3.1, resisténfiex@o
estatica kgf/cm?2 = 143, resisténcia a tracdo superfigltk2 = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 - TerminoigR,14810-2

- Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que aconipdol@contorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno
com 2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hotonelarestas arredondadas e raio ergonédmico de 2,5 mm de acords com
Normas ABNT. A fixacdo do tampo/corpo deve ser feita poordeiacessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultasitifix,
possibilitando a montagem e desmontagem do mével sem danifica-lo.

Portas confeccionadas com chapas de particulas de madeira dedemdiiiade (MDP — Médium Density Particleboard), seleciondelas
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas siora sntética e termo estabilizadas sob pressao, cammil8e espessura,
revestido em ambas as faces com filme termo prensadheldeninico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosntirrefeexo. As
chapas possuem densidade minima de 575 Kgf/m3, resisténcid@peapendicular kgf/cm? = 3.6, resisténcia a flexao estégitem? =

163, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm2 = 10,2 dedaccom as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Rempisit

NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o cont@ortadé encabegado com fita de poliestireno com 2,0 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com argst@dsndadas e raio ergondmico de 2,0 mm de acordo com as Normas de
Ergonomia NR-17. O par de Portas sustenta-se em seis dobmelipassséo, (03 por porta), em aco com acabamento zincado branco e
fixacdo lateral com calco de 5 mm altura, aumentando ag@spgerno Util evitando acidentes por ndo ter cantos vivos, fedmiainda
diversas regulagens com abertura de até 105 graus. Cada dobriadida @or 5 parafusos fixados em pontos pré-marcados para perfeito
alinhamento do par de portas no conjunto. A porta direita possutf@eheilindrica com travamento por lingueta com 02 chaves (principal

e reserva) com corpos escamoteaveis (dobraveis), acabament zncapa plastica. A porta esquerda é automaticamente tiefada
direita, por meio de 02 chapas metalicas 80 x 50 x 1,2 mmmijtpelo assim o fechamento do par de portas com apenas umnagape
Ambas as portas sdo dotadas de puxadores tipo "alga", injetadpsmak com rosca interna M4 com acabamento niquel foscmgad

dos mesmos deve ser feita por dois parafusos, a razdo de 96 mm.

Corpo (02 laterais, 01 fundo, 01 tampo inferior, 01 prateléxa £ 03 prateleiras moéveis) confeccionado com chapas de [zertéz
madeira de média densidade (MDP — Médium Density ParticlebosetBcionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termoestabilizadas solmprees@ 18 mm de espessura, revestido em ambas as faceslmem fi
termoprensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, textuseadfmsco, e antirreflexo. As chapas possuem densidade minima de
575 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 8%sténcia & flexo estéatica kgf/cm? = 163, resisténcia¢dd superficial
Kgf/cm2 = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 - TerminoloBid, 1810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. Os
bordos aparentes do conjunto sdo encabe¢ado com fita de poliestireB@aom de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com
arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,0 mm de acordo bmmes de Ergonomia NR-17. As laterais devem ter furacdas pa
regulagem de prateleiras em toda a altura Gtil do armarioPdgmontos de apoio por prateleira. As prateleiras méveis saadgsopor 04
suportes tipo pino em PVC rigido na posicdo horizontal. A momtadges pecas deve ser feita por meio de acessorios inteamos, ¢
cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix.

Rodapé retangular fechado em tubos de aco de 50 x 20 x 1,2 minueaitdbrado, submetido a um pré-tratamento por fosfatizacd®a bas
de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizag&o) e Pintura &gitasem tinta epoxi pd poliéster fosca de alta performaudinerizada em
estufa a 200° C. O rodapé é Apoiada por 04 sapatas articuldveidan injetado com regulador de altura interno (por dentro do isnear
nivelamento auto ajustavel cuja fungdo sera contornar eventuais tedripéso.

Cor Argila e detalhe na cor carvalho avela.
Apresentar junto a Proposta comercial final (proposta ajustaslagguintes documentos listados abaixo:

A - Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13961:20fdtido pela propria ABNT (Associacdo Brasileira de Normas
Técnicas) ou entidade acreditada pelo Inmetro;
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B - Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do trabalho ondédiabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que
o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentador& N#tgbnomia) do Ministério do Trabalho, sendo que dever&o vir
acompanhados dos documentos e ART do profissional assinante junto coprovemte de pagamento de quitagdo do titulo CREA,;

C - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas confarenBlBBr 8094/1983 — Material metalico revestido e
nao revestido - Corrosao por exposi¢do a névoa salina, com avalatarme ABNT NBR 5841/1974 e ABNT NBR 5770/1984, com grau
de enferrujamento de FO e grau de empolamento de d0/t0 em corpos dguprowatenham unides soldadas;

D - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horameamfoma NBR 8095/1983 — Material metdlico revestido e
nao revestido - Corroséo por exposicao a atmosfera Umida saturant@peside prova que contenham unides soldadas;

E - Apresentar comprovacao de atendimento a NBR—-1SO-14020:200Rel8{B-14024:2004, através do Certificado de conformidade
emitido pela ABNT OU entidade devidamente acreditada pelo INMETRO

F - Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CEHRFr® nome do Fabricante do mobilirio que comprove a procedéncia da
madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de refloeasta

G - Apresentar Declaragéo de Garantia de no minimo 05 (cincoyamina eventuais defeitos de fabricacéo.

H - Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respedivn, ipara comprovagdo com a especificacdo técnica e docgawmnta
apresentada.

ITEM 27 — BALCAO CURVO 90°.
DIMENSOES: 1750 X 1750 X 1100 MM (LXPXH).
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).

Tampo superior para Atendimento em formato curvo, inteirico, 26rmm de espessura e 300 mm de profundidade, confeccionado com
chapas de particulas de madeira de média densidade (MDRdiurvl Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintétizen@estabilizadas sob presséo, revestido em ambas aspéactisne
termoprensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, textusizanfosco, e antirreflexo. As chapas possuem densidade média de 6
Kg/m3, resisténcia a tracéo perpendicular kg/cm? = 3.0t&esia a flexdo estatica kg/cm? = 140, resisténciacddrauperficial Kg/cm? =

10 de acordo com as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 148Reguisitos e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo é encabecado com fita de pobed&r@,5 mm de espessura, coladas com adesivo hot melt, com
arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm de acorde blumreas ABNT. A fixacdo do tampo/estrutura devera stx feir meio

de parafusos maquina M6, fixados em buchas metalicas confeccimmddAMAK, e cravadas no tampo, possibilitando a montagem e
desmontagem do mével sem danifica-lo.

Tampo de trabalho em formato curvo, inteirico, com 25 mm gdesssra e 750 mm de profundidade, confeccionado com chapas de
particulas de madeira de média densidade (MDP — Medium Dedpaiticleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e ternmlieatdas sob pressdo, com 25 mm de espessura, revestido esaanfdees por
filme termoprensado de melaminico com espessura de 0,2 rioriz@do, semifosco, e antirreflexo. As chapas possuem densidatia

de 600 Kg/m?3, resisténcia a tracdo perpendicular kg/cm? =&&kiBténcia a flexdo estatica kg/cm? = 140, resisténtiacao superficial
Kg/cm? = 10 de acordo com as normas NBR 14810-1 - Terminolo&R, NI810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O
bordo que acompanha todo o contorno do tampo € encabecado com fitaeslrgrodi de 2,5 mm de espessura, coladas com adesivo hot
melt, com arestas arredondadas e raio ergondémico de 2,5 nmorde aom as Normas ABNT. A fixagdo do tampo/estrutura deveféitse

por meio de parafusos maquina M6, fixados em buchas metaliceecconfidas em ZAMAK, e cravadas no tampo, possibilitando a
montagem e desmontagem do mével sem danifica-lo.

Painéis frontais curvos seccionados em 2 partes, formados por tabagas metalicas, com armacgao em tubos de aco 15 x 25mad,,
curvados e soldados em chapas de aco perfuradas com espessuram®damm, acompanhando toda a curvatura dos Tampos. Todo o
conjunto é submetido & um pré-tratamento por fosfatizacéoeadeazinco (lavagem - decapagem - fosfatiza¢éo) e pinturastdeica em

tinta epdxi em pé texturizada, polimerizada em estufa a 200° C.

Estruturas laterais confeccionadas com tubos e chapas mes#itds,a base superior de fixacdo ao Tampo, em tubo de aco an&dind

20 x 1,2 mm de espessura, a base inferior em chapa de academuxva, dispensando desta forma o uso de ponteiras de PVC, e com
espessura minima de 1,5 mm, a coluna de sustentacdo compastésgabos redondos verticais paralelos, com @ de 31,75 x 1,denm
espessura, e duas chapas com espessura minima de 0,6 mmafisatldms, sendo, uma interna lisa e fixa; e a outra externastampo
perfurado @ 8 mm em toda a sua area, e removivel, de saqué froatpossibilita a passagem de cabos por duto vertical intesulalaté

o tampo da mesa. Todo o conjunto é submetido a um pré-tratapeeritsfatizacdo a base de zinco (lavagem - decapagem -Zaséat) e
pintura eletrostatica em tinta epoxi em poé texturizada, polsaea em estufa a 220° C. As Estruturas séo dotadas de sapsltatoris em

nylon injetado, cuja funcdo sera contornar eventuais desniveis de piso.

Estrutura de sustenta¢d@o central formada por tubos e chapasase@dim a base superior em tubos de ago 20 x 30 x 1,2 mnbase
inferior, e a coluna de sustentacdo composta por dois tubos redondmssvpdralelos, na medida de 30 x 1,2 mm, e por duas clisgms
com espessura minima de 0,6 mm, fixadas aos tubos, sendoxam di outra removivel, de saque frontal, que possibilita a pesskge
cabos por duto vertical interno do solo até o tampo da mesa.cTedigjunto € submetido a um pré-tratamento por fosfatizad#ase de
zinco (lavagem - decapagem - fosfatizagdo) e pintura eletcasgih tinta epoxi em po texturizada, polimerizada em est@202 C.
Acabamento com sapatas niveladoras em nylon injetado, cuja fleréamsatornar eventuais desniveis de piso.

Cor Argila e detalhe na cor carvalho avela.
Apresentar junto a Proposta comercial final (proposta ajusta&lagguintes documentos listados abaixo:

A - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horameamfoma NBR 8094/1983 — Material metélico revestido e
nao revestido - Corrosao por exposi¢do a névoa salina, com avalatarme ABNT NBR 5841/1974 e ABNT NBR 5770/1984, com grau
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de enferrujamento de FO e grau de empolamento de d0/tO em corpos dguprogatenham unides soldadas;

B - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas confonm&B& 8095/1983 — Material metdlico revestido e
néo revestido - Corroséo por exposicao a atmosfera imida saturantapesde prova que contenham unides soldadas;

C - Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ®FCEBR, em nome do Fabricante do mobilidrio que comprove a procadénci
da madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de tefieeao;

D - Apresentar Declaracdo de Garantia, com firma recoteen cartério, emitida pelo fabricante, especifica paeapescesso licitatério,
assinada por responsavel devidamente acreditado, de no minimad@j &rios contra eventuais defeitos de fabricacdo (Caso bc#ejat
também o fabricante).

E - Apresentar Catdlogo ou desenho ilustrativo do respectwo, ipara comprovagdo com a especificacdo técnica e doagdent
apresentada.

ITEM 28 — COMPLEMENTO RETANGULAR PARA BALCAO CURVO.
DIMENSOES: 1000 X 750 X 1100 MM (LXPXH).
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).

Tampo superior para Atendimento em formato retangular com 28enespessura e 300 mm de profundidade, confeccionado com chapas
de particulas de madeira de média densidade (MDP — Medium Y@&wsttcleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termoestdasisob pressao, revestido em ambas as faces por filmoprensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifoantireflexo. As chapas possuem densidade média de 600 Kg/istEneia

a tracéo perpendicular kg/cm? = 3.0, resisténcia a flexatasskg/cm? = 140, resisténcia a tra¢édo superficial KD de acordo com as
normas NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 1381détodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o
contorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno de 2deraspessura, coladas com adesivo hot melt, com arestas aackdoed

raio ergondmico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. &fixdo tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafidgpsna

M6, fixados em buchas metalicas confeccionadas em ZAMAK vadaa no tampo, possibilitando a montagem e desmontagem do movel
sem danifica-lo.

Tampo de trabalho em formato retangular, com 25 mm de esp&s350 mm de profundidade, confeccionado com chapas de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Medium Density ParticlebosetBcionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termoestabilizadas soldiggressn 25 mm de espessura, revestido em ambas as facelknpor fi
termoprensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, textusarfosco, e antirreflexo. As chapas possuem densidade médi@ de 6
Kg/m3, resisténcia a tragdo perpendicular kg/cm? = 3.0 t@aesia a flexdo estatica kg/cm? = 140, resisténciacddrauperficial Kg/cm2 =

10 de acordo com as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 148 Reguisitos e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo € encabecado com fita de poledér@,5 mm de espessura, coladas com adesivo hot melt, com
arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm de acorde blumeas ABNT. A fixacdo do tampo/estrutura devera sex peir meio

de parafusos méaquina M6, fixados em buchas metélicas confeccimmddAMAK, e cravadas no tampo, possibilitando a montagem e
desmontagem do mével sem danifica-lo.

Painéis frontais formados por tubos e chapas metélicas, comdarea tubos de ago 15 x 15 x 1,2 mm, curvados e soldados emahapas
aco perfuradas com espessura minima de 0,90 mm, acompanhando dodatura dos Tampos. Todo o conjunto é submetido & um
pré-tratamento por fosfatiza¢&o a base de zinco (lavagecapatgem - fosfatizacéo) e pintura eletrostatica em tirite em po texturizada,
polimerizada em estufa a 200° C.

Estruturas laterais confeccionadas com tubos e chapas mes#itds,a base superior de fixacdo ao Tampo, em tubo de aco an&dind

20 x 1,2 mm de espessura, a base inferior em chapa de academuxva, dispensando desta forma o uso de ponteiras de PVC, e com
espessura minima de 1,5 mm, a coluna de sustentacdo compadtésgabos redondos verticais paralelos, com @ de 31,75 x 1,demm
espessura, e duas chapas com espessura minima de 0,6 mmafsatldms, sendo, uma interna lisa e fixa; e a outra externastampo
perfurado @ 8 mm em toda a sua area, e removivel, de saqué froatpossibilita a passagem de cabos por duto vertical intesulalaté

o tampo da mesa. Todo o conjunto é submetido a um pré-tratgpeeritsfatizacdo a base de zinco (lavagem - decapagem -Zagéat) e
pintura eletrostatica em tinta epoxi em poé texturizada, polsaea em estufa a 220° C. As Estruturas séo dotadas de sapsltatoris em

nylon injetado, cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso.

Cor Argila e detalhe na cor carvalho avela.
Apresentar JUNTAMENTE COM A PROPOSTA COMERCIAL:

A) Apresentar relatério de aderéncia, emitido por laboratédpito, em conformidade com a NBR 11003:2009 - tintas — determidagéo
aderéncia — com resultado gr 0 (isento de destacamento), apés périmdo de exposicdo a nevoa salina de 300 horas;

B) Declaragdo de garantia emitida exclusivamente pelo faleicassinada por pessoa devidamente acreditada e com fionageida em
cartério, onde o periodo minimo de garantia seja de 05 anos.

C) Declaracao de garantia emitida exclusivamente pelo fabricamtgeriédo minimo de 05 anos.

D) Catalogo técnico ilustrativo e especifico do item.

ITEM 29 — COMPLEMENTO RETANGULAR PARA BALCAO CURVO.
DIMENSOES: 1200 X 750 X 1100 MM (LXPXH).

(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).
QUANTIDADE: 02 UNIDADES
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Tampo superior para Atendimento em formato retangular com 28lenespessura e 300 mm de profundidade, confeccionado com chapas
de particulas de madeira de média densidade (MDP — Medium Y@&asitcleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termoestdsisob pressao, revestido em ambas as faces por filmoprensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifoantitreflexo. As chapas possuem densidade média de 600 Kg/st&neia

a tracéo perpendicular kg/cm? = 3.0, resisténcia a flexatasskg/cm? = 140, resisténcia a tra¢édo superficial KD de acordo com as
normas NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 1381létodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o
contorno do tampo é encabegado com fita de poliestireno de 2deraspessura, coladas com adesivo hot melt, com arestas aackdoad

raio ergondmico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. Adfixdo tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafidggpsna

M6, fixados em buchas metalicas confeccionadas em ZAMAK vadaa no tampo, possibilitando a montagem e desmontagem do movel
sem danifica-lo.

Tampo de trabalho em formato retangular, com 25 mm de espes350 mm de profundidade, confeccionado com chapas de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Medium Density ParticlehosetBcionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo-

estabilizadas sob pressdo, com 25 mm de espessura, revestdtbas as faces por filme termoprensado de melaminic@spessura de
0,2 mm, texturizado, semifosco, e antirreflexo. As chapas posdemsidade média de 600 Kg/m3, resisténcia a tragao perpenkycla?

= 3.0, resisténcia a flexdo estatica kg/cm? = 140, resiat@ntracao superficial Kg/cm2 = 10 de acordo com as reoi&R 14810-1 -
Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos dmocer® bordo que acompanha todo o contorno do tampo é
encabecado com fita de poliestireno de 2,5 mm de espessiadgsscom adesivo hot melt, com arestas arredondadas egmiéraico de

2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A fixacdo do tampotest deverd ser feita por meio de parafusos maquina M6, fixados e
buchas metalicas confeccionadas em ZAMAK, e cravadas no taogsibilitando a montagem e desmontagem do mével sem danifica-lo
Painéis frontais formados por tubos e chapas metalicas, corpdarea tubos de ago 15 x 15 x 1,2 mm, curvados e soldados emahapas
aco perfuradas com espessura minima de 0,90 mm, acompanhando dodatura dos Tampos. Todo o conjunto € submetido & um
pré-tratamento por fosfatizacédo a base de zinco (lavagecapaigem - fosfatizagdo) e pintura eletrostatica em tirdtei em p6 texturizada,
polimerizada em estufa a 200° C.

Estruturas laterais confeccionadas com tubos e chapas met#itds,a base superior de fixagdo ao Tampo, em tubo de ago en&dind

20 x 1,2 mm de espessura, a base inferior em chapa de academuxva, dispensando desta forma o uso de ponteiras de PVC, e com
espessura minima de 1,5 mm, a coluna de sustentacdo compastésgabos redondos verticais paralelos, com @ de 31,75 x 1,demm
espessura, e duas chapas com espessura minima de 0,6 mmafsatldms, sendo, uma interna lisa e fixa; e a outra externastampo
perfurado @ 8 mm em toda a sua area, e removivel, de saqué floatpossibilita a passagem de cabos por duto vertical inteisulalaté

0 tampo da mesa. Todo o conjunto é submetido a um pré-tratgpoeritsfatizacéo a base de zinco (lavagem - decapagem -Zagéat) e
pintura eletrostatica em tinta epoxi em poé texturizada, polsaea em estufa a 220° C. As Estruturas séo dotadas de sapeltatoris em

nylon injetado, cuja funcdo sera contornar eventuais desniveis de piso.

Cor Argila e detalhe na cor carvalho avela.
Apresentar JUNTAMENTE COM A PROPOSTA COMERCIAL:

A) Apresentar relatério de aderéncia, emitido por laboratédni¢o, em conformidade com a NBR 11003:2009 — tintas — determidacéo
aderéncia — com resultado gr 0 (isento de destacamento), ap6s pdrimdo de exposicdo a nevoa salina de 300 horas;

B) Certificado ambiental de cadeia de custédia (fsc) ou ¢ckdb respectivo fabricante;

C) Declaragéo de garantia emitida exclusivamente pelo fabgicassinada por pessoa devidamente acreditada e com fionheeida em
cartério, onde o periodo minimo de garantia seja de 05 anos.

D) Catélogo técnico ilustrativo e especifico do item.

ITEM 30: BALCAO DE ATENDIMENTO EM "L", COM ENTRADA ERGONOMICA.
DIMENSOES: 1200 X 700 X 1800 X 700 X 1100 MM
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).

Tampo inferior para trabalho confeccionado com chapas de pastidel madeira de média densidade (MDP — Medium Density
Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflores@glotinadas e consolidadas com resina sintética e termoesiddslizob
pressdo, com 25 mm de espessura, revestido em ambas apdiadiime termoprensado de melaminico com espessura de 0,2 mm
texturizado, semifosco, e antirreflexo. As chapas possuem densiéddeda 565 Kgf/ms3, resisténcia a tragdo perpendicular kg#c3ne,
resisténcia a flexdo estatica kgf/cm2 = 143, resisténdiac@io superficial Kgf/cm2 = 10,2 de acordo com as normas MBI O-1 -
Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos dmcer® bordo que acompanha todo o contorno do tampo é
encabecado com fita de poliestireno de 2,5 mm de espessiadgsscom adesivo hot melt, com arestas arredondadas egmiéraico de

2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A fixacdo do tampotest devera ser feita por meio de parafusos maquina M6, fixados e
buchas metalicas confeccionadas em ZAMAK, e cravadas no tamssibilitando a montagem e desmontagem do moével sem danificé-lo.
O acesso do cabeamento ao tampo devera dar-se por maio aiéficio redondo de didametro 60 mm, acabado com passadeaPVC
rigido, com tampa removivel, e abertura para passagem de cabos.

Tampo superior para atendimento seccionado em 3 partes congeliwicom chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP —
Medium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e péflestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termoestabilizadas sob pressdo, com 25 mm de espessuradoeeestambas as faces por filme termoprensado de melamimico ¢
espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antirreflexachd®as possuem densidade média de 565 Kgf/ms3, resisténcigda tr
perpendicular kgf/cm2 = 3,1, resisténcia a flexdo estaticarkgft 143, resisténcia a tracdo superficial Kgf/lcm? = tie,acordo com as
normas NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 1381détodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o
contorno do tampo é encabegado com fita de poliestireno de 2deraspessura, coladas com adesivo hot melt, com arestas aackdoed

raio ergondmico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. Adfixdo tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafidgpsna
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M6, fixados em buchas metalicas confeccionadas em ZAMAK vadaa no tampo, possibilitando a montagem e desmontagem do movel
sem danifica-lo.

Painéis frontais inferiores seccionados em 3 partes, confedo®mm®m chapas de particulas de madeira de média densidade-(MDP
Medium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pflosestados, aglutinadas e consolidadas com resina singétazano-
estabilizadas sob pressdo, com 25 mm de espessura, revestidtbas as faces por filme termo-prensado de melaminicospeaseira de

0,2 mm, texturizado, semifosco, e anti-reflexo. As chapas posdeasidade média de 565 Kgf/ms3, resisténcia a tracéo perplemdic
kgflcm2 = 3,1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm2 = 1ddsténcia a tragdo superficial Kgf/cm2 = 10,2 de acootlo & normas NBR
14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Mémel@nsaio. Os bordos que acompanha todo o contorno dos
painéis sdo encabecados em fita de poliestireno com 0,45 mipedsws minima, coladas com adesivo hot melt. A fixacdo matratlra
devera ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix posaitib a montagem e desmontagem do mdével sem danifica-lo.

Painéis frontais superiores confeccionados com chapas de parttrilanadeira de média densidade (MDP — Medium Density
Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestaglosnadas e consolidadas com resina sintética e termoestddmlizob
pressdo, com 25 mm de espessura, revestido em ambas apdiadiime termoprensado de melaminico com espessura de 0,2 mm
texturizado, semifosco, e antirreflexo. As chapas possuem densiéddeda 565 Kgf/ms3, resisténcia a tracdo perpendicular kg#ne,
resisténcia a flexdo estatica kgf/cm2 = 143, resisténdiac@o superficial Kgf/cm2 = 10,2 de acordo com as normas MBFRO-1 -
Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodosndaio. O bordo que acompanha todo o contorno dos painéis é
encabecado em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessumgandoladas com adesivo hot melt. A fixag&o painel/estruawerd ser

feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix possibilitandamatagem e desmontagem do mével sem danifica-lo.

Estruturas laterais inferiores (Pés) confeccionadas com cldapparticulas de madeira de média densidade (MDP — Mediumtyensi
Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestaglosnadas e consolidadas com resina sintética e termoestddmlizob
pressdo, com 25 mm de espessura, revestido em ambas apdiadime termoprensado de melaminico com espessura de 0,2 mm
texturizado, semifosco, e antirreflexo. As chapas possuem densiéddeda 565 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kg# e,
resisténcia a flexdo estatica kgf/lcm? = 143, resisténdrac@io superficial Kgf/lcm2 = 10,2 de acordo com as normas MBI O0-1 -
Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodosrdaio. O bordo que acompanha todo o contorno dos Pés é
encabecado com fita de poliestireno de 2,5 mm de espessladasscom adesivo hot melt, com arestas arredondadas ggmidraico de

2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A fixacdo do tampotest deverd ser feita por meio de parafusos maquina M6, fixados e
buchas metdlicas confeccionadas em ZAMAK, e cravadas n@t@ogsibilitando a montagem e desmontagem do mével sem danifica-lo.

Estruturas laterais superiores (Pés) confeccionadas com chapastidelas de madeira de média densidade (MDP — Medium Density
Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestaglosnadas e consolidadas com resina sintética e termoestddslizob
pressdo, com 25 mm de espessura, revestido em ambas apdiaditme termoprensado de melaminico com espessura de 0,2 mm
texturizado, semifosco, e antirreflexo. As chapas possuem densiéddeda 565 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kg#3e,
resisténcia a flexdo estatica kgf/lcm2 = 143, resisténdrac@io superficial Kgf/cm2 = 10,2 de acordo com as normas MBI O0-1 -
Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodosmdaio. O bordo que acompanha todo o contorno dos Pés é
encabecgado com fita de poliestireno de 2,5 mm de espessiadascom adesivo hot melt, com arestas arredondadas egmidraico de

2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A fixacdo do tampotest devera ser feita por meio de parafusos maquina M6, fixados e
buchas metdlicas confeccionadas em ZAMAK, e cravadas n@t@ogsibilitando a montagem e desmontagem do mével sem danifica-lo.

Estrutura de sustentagdo central inferior confeccionada com cmagpalicas dobradas em formato sextavado, formando um duimaiert
interno que possibilita a passagem da fiacdo do solo atépo @anmesa, e uma calha removivel, com furacdo para adagatémadas
elétricas, telefonia e dados. Todo o conjunto submetido a wimapaénento por fosfatizacdo a base de zinco (lavagem patpea -
fosfatizagéo) e pintura eletrostatica em tinta epoxi em parteata, polimerizada em estufa a 200° C. As Estruturas daddesapatas
niveladoras em nylon injetado, cuja fungdo sera contornar eventuais dedaipso.

Estrutura de sustentacdo central superior com 335 mm de almfaccionada com chapas metalicas dobradas em formatvaskxta
formando um duto vertical interno que possibilita a passagemgi® fio solo até o tampo da mesa, e uma calha removivefucagao
para adaptacéo de tomadas elétricas, telefonia e dados. Tmohjunto submetido a um pré-tratamento por fosfatizacdo a basacde
(lavagem - decapagem - fosfatizagao) e pintura eletroseitidanta epdxi em poé texturizada, polimerizada em estufa a200°

Cor Argila e detalhe na cor carvalho avela.
Apresentar junto a Proposta comercial final (proposta ajustaslagguintes documentos listados abaixo:

A - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horammeamboma NBR 8094/1983 — Material metalico revestido e
nao revestido - Corrosao por exposi¢do a névoa salina, com avalatgarme ABNT NBR 5841/1974 e ABNT NBR 5770/1984, com grau
de enferrujamento de FO e grau de empolamento de d0/t0 em corpos dguprowatenham unides soldadas;

B - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas confonm&B& 8095/1983 — Material metdlico revestido e
nao revestido - Corrosdo por exposicao a atmosfera Umida saturast@peside prova que contenham unides soldadas;

C - Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ®FCEBR, em nome do Fabricante do mobilidrio que comprove a procadénci
da madeira proveniente de manejo florestal responséavel ou de tefiteato;

D - Apresentar Declaracdo de Garantia, com firma recotid@en cartério, emitida pelo fabricante, especifica paeapescesso licitatério,
assinada por responsavel devidamente acreditado, de no minimad@j ésios contra eventuais defeitos de fabricacdo (Caso bc#tejat
também o fabricante).

E - Apresentar Catdlogo ou desenho ilustrativo do respectwo, ipara comprovagdo com a especificacdo técnica e doagdent
apresentada.

ITEM 31: COMPLEMENTO PARA BALCAO DE ATENDIMENTO EM "L.
DIMENSOES: 1200 X 700 X 1800 X 1100 MM
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(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).

Tampo inferior para trabalho confeccionado com chapas de pastide madeira de média densidade (MDP — Medium Density
Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestaglosnadas e consolidadas com resina sintética e termoestddslizob
pressdo, com 25 mm de espessura, revestido em ambas apdiadiime termoprensado de melaminico com espessura de 0,2 mm
texturizado, semifosco, e antirreflexo. As chapas possuem densiéddeda 565 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kg# e,
resisténcia a flexdo estatica kgf/lcm? = 143, resisténdrac@io superficial Kgf/cm2 = 10,2 de acordo com as normas MBI O0-1 -
Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos daicer® bordo que acompanha todo o contorno do tampo é
encabecado com fita de poliestireno de 2,5 mm de espessiadascom adesivo hot melt, com arestas arredondadas ggmidraico de

2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A fixacdo do tampotest devera ser feita por meio de parafusos maquina M6, fixados e
buchas metalicas confeccionadas em ZAMAK, e cravadas no tamgsibilitando a montagem e desmontagem do moével sem danifica-lo.
O acesso do cabeamento ao tampo devera dar-se por maio aléficio redondo de didmetro 60 mm, acabado com passadeaPVC
rigido, com tampa removivel, e abertura para passagem de cabos.

Tampo superior para atendimento confeccionado com chapas delpsrde madeira de média densidade (MDP — Medium Density
Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestaglosnadas e consolidadas com resina sintética e termoestddmlizob
pressdo, com 25 mm de espessura, revestido em ambas apdiadiime termoprensado de melaminico com espessura de 0,2 mm
texturizado, semifosco, e antirreflexo. As chapas possuem densiéddeda 565 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kg# e,
resisténcia a flexdo estatica kgf/lcm2 = 143, resisténdrac@io superficial Kgf/lcm2 = 10,2 de acordo com as normas MBI O0-1 -
Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos daicer® bordo que acompanha todo o contorno do tampo é
encabecado com fita de poliestireno de 2,5 mm de espessiadascom adesivo hot melt, com arestas arredondadas egmidraico de

2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A fixacdo do tampotest deverd ser feita por meio de parafusos maquina M6, fixados e
buchas metdlicas confeccionadas em ZAMAK, e cravadas n@t@ogsibilitando a montagem e desmontagem do mével sem danifica-lo.

Painéis frontais inferiores seccionados em 3 partes, confedo®m®m chapas de particulas de madeira de média densidade-(MDP
Medium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e péflsestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termoestabilizadas sob pressdo, com 25 mm de espessuradoeeestambas as faces por filme termoprensado de melamimico ¢
espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antirreflexachd®as possuem densidade média de 565 Kgf/ms3, resisténcigda tr
perpendicular kgf/cm2 = 3,1, resisténcia a flexdo estéticarkgft 143, resisténcia a tracdo superficial Kgf/lcm? = tie,acordo com as
normas NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810é3odos de ensaio. Os bordos que acompanha todo o
contorno dos painéis sdo encabecados em fita de poliestireno comr,d6 espessura minima, coladas com adesivo hot melt. Adixaca
painel/estrutura devera ser feita por meio de parafusos odigtosninifix possibilitando a montagem e desmontagem do moéwel se
danifica-lo.

Painel frontal superior confeccionado com chapas de particulasdddrande média densidade (MDP — Medium Density Particleboard),
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutin@das@idadas com resina sintética e termoestabilizadas ss@resm 25 mm

de espessura, revestido em ambas as faces por filme tensago de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizadoyssemi
antirreflexo. As chapas possuem densidade média de 565 Kgf/rstémes & trac@o perpendicular kgf/cm? = 3,1, resisténcliexaof
estatica kgf/cm?2 = 143, resisténcia a tracdo superfigltk2 = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 - TerminolgR,14810-2

- Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanbacttorno dos painéis é encabegado em fita de poliestireno
com 0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivo hoArfiedicdo painel/estrutura devera ser feita por meio deysos ocultos

tipo minifix possibilitando a montagem e desmontagem do mével semcdaloifi

Estruturas laterais inferiores (Pés) confeccionadas com cldapparticulas de madeira de média densidade (MDP — Mediumtyensi
Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestaglosnadas e consolidadas com resina sintética e termoestddslizob
pressdo, com 25 mm de espessura, revestido em ambas apdiadiime termoprensado de melaminico com espessura de 0,2 mm
texturizado, semifosco, e antirreflexo. As chapas possuem densiéddeda 565 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kg# e,
resisténcia a flexdo estatica kgf/lcm2 = 143, resisténdrac@io superficial Kgf/cm2 = 10,2 de acordo com as normas MBI O0-1 -
Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodosmdaio. O bordo que acompanha todo o contorno dos Pés é
encabecgado com fita de poliestireno de 2,5 mm de espessiadascom adesivo hot melt, com arestas arredondadas ggmidraico de

2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A fixacdo do tampotest deverd ser feita por meio de parafusos maquina M6, fixados e
buchas metdlicas confeccionadas em ZAMAK, e cravadas n@t@ogsibilitando a montagem e desmontagem do mével sem danifica-lo.

Estruturas laterais superiores (Pés) confeccionadas com chapastidelas de madeira de média densidade (MDP — Medium Density
Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestaglosnadas e consolidadas com resina sintética e termoestddmlizob
pressdo, com 25 mm de espessura, revestido em ambas apdiadiime termoprensado de melaminico com espessura de 0,2 mm
texturizado, semifosco, e antirreflexo. As chapas possuem densiéddeda 565 Kgf/ms3, resisténcia a tragdo perpendicular kg#3ne,
resisténcia a flexdo estatica kgf/lcm2 = 143, resisténdrac@io superficial Kgf/lcm2 = 10,2 de acordo com as normas MBI O0-1 -
Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodosmdaio. O bordo que acompanha todo o contorno dos Pés é
encabecgado com fita de poliestireno de 2,5 mm de espessiadasscom adesivo hot melt, com arestas arredondadas egmidraico de

2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A fixacdo do tampotest devera ser feita por meio de parafusos maquina M6, fixados e
buchas metélicas confeccionadas em ZAMAK, e cravadas n@tgaogsibilitando a montagem e desmontagem do mével sem danificé-lo.

Cor Argila e detalhe na cor carvalho avela.
Apresentar junto a Proposta comercial final (proposta ajustaslagguintes documentos listados abaixo:

A - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horammeamboma NBR 8094/1983 — Material metalico revestido e
ndo revestido - Corrosdo por exposi¢do a névoa salina, com avalatgarme ABNT NBR 5841/1974 e ABNT NBR 5770/1984, com grau
de enferrujamento de FO e grau de empolamento de d0/t0 em corpos dguprogatenham unides soldadas;

B - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas confonm®&B& 8095/1983 — Material metdlico revestido e
ndo revestido - Corroséo por exposicao a atmosfera imida saturactapeside prova que contenham unides soldadas;

C - Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ®FCEBR, em nome do Fabricante do mobilidrio que comprove a procadénci
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da madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de tefieeao;

D - Apresentar Declaracdo de Garantia, com firma recotida@en cartério, emitida pelo fabricante, especifica paeapescesso licitatério,
assinada por responsavel devidamente acreditado, de no minimad@j ésios contra eventuais defeitos de fabricacdo (Caso bc#tejat
também o fabricante).

E - Apresentar Catdlogo ou desenho ilustrativo do respectwo, ipara comprovagdo com a especificacdo técnica e doagdent
apresentada.

ITEM 32: COMPLEMENTO PARA BALCAO DE ATENDIMENTO EM "L.
DIMENSOES: 1200 X 700 X 740 MM
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).

Tampo inferior para trabalho confeccionado com chapas de pastide madeira de média densidade (MDP — Medium Density
Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestaglosnadas e consolidadas com resina sintética e termoestddmlizob
pressdo, com 25 mm de espessura, revestido em ambas apdiadiime termoprensado de melaminico com espessura de 0,2 mm
texturizado, semifosco, e antirreflexo. As chapas possuem densiéddeda 565 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kg# e,
resisténcia a flexdo estatica kgf/lcm2 = 143, resisténdrac@io superficial Kgf/lcm2 = 10,2 de acordo com as normas MBI O0-1 -
Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos daicer® bordo que acompanha todo o contorno do tampo é
encabecgado com fita de poliestireno de 2,5 mm de espessiadascom adesivo hot melt, com arestas arredondadas egmidraico de

2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A fixacdo do tampotest deverd ser feita por meio de parafusos maquina M6, fixados e
buchas metalicas confeccionadas em ZAMAK, e cravadas no tamgsibilitando a montagem e desmontagem do moével sem danifica-lo.
O acesso do cabeamento ao tampo devera dar-se por maio aléficio redondo de didmetro 60 mm, acabado com passadeaPVC
rigido, com tampa removivel, e abertura para passagem de cabos.

Tampo superior para atendimento confeccionado com chapas delpsrde madeira de média densidade (MDP — Medium Density
Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestaglosnadas e consolidadas com resina sintética e termoestddmlizob
pressdo, com 25 mm de espessura, revestido em ambas apdiadime termoprensado de melaminico com espessura de 0,2 mm
texturizado, semifosco, e antirreflexo. As chapas possuem densiéddeda 565 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kg# e,
resisténcia a flexdo estatica kgf/lcm2 = 143, resisténdrac@io superficial Kgf/cm2 = 10,2 de acordo com as normas MBI O0-1 -
Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos daicer® bordo que acompanha todo o contorno do tampo é
encabecado com fita de poliestireno de 2,5 mm de espessladascom adesivo hot melt, com arestas arredondadas ggmidraico de

2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A fixacdo do tampotest deverd ser feita por meio de parafusos maquina M6, fixados e
buchas metdlicas confeccionadas em ZAMAK, e cravadas n@t@ogsibilitando a montagem e desmontagem do mével sem danifica-lo.

Painéis frontais inferiores seccionados em 3 partes, confedo®rm®m chapas de particulas de madeira de média densidade-(MDP
Medium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e paflestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termoestabilizadas sob pressdo, com 25 mm de espessuradoeeestambas as faces por filme termoprensado de melamimico ¢
espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antirreflexachdsas possuem densidade média de 565 Kgf/ms3, resisténcigda tr
perpendicular kgf/cm2 = 3,1, resisténcia a flexdo estéticarkgft 143, resisténcia a tracdo superficial Kgf/lcm? = tie,acordo com as
normas NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810é3odos de ensaio. Os bordos que acompanha todo o
contorno dos painéis sdo encabecados em fita de poliestireno comr,d6 espessura minima, coladas com adesivo hot melt. Adixacé
painel/estrutura devera ser feita por meio de parafusos odigtosninifix possibilitando a montagem e desmontagem do moéwvel se
danifica-lo.

Painel frontal superior confeccionado com chapas de particulasdddrande média densidade (MDP — Medium Density Particleboard),
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutin@das@idadas com resina sintética e termoestabilizadas ss@resm 25 mm

de espessura, revestido em ambas as faces por filme tensago de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizadoyssemi
antirreflexo. As chapas possuem densidade média de 565 Kgf/rstémes & trac@o perpendicular kgf/cm? = 3,1, resisténcliexaof
estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tragcao superfigktk2 = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 - TerminoiigR,14810-2

- Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanbacttorno dos painéis é encabegado em fita de poliestireno
com 0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivo hofrfiedicdo painel/estrutura devera ser feita por meio deysos ocultos

tipo minifix possibilitando a montagem e desmontagem do mével semcdaloifi

Estruturas laterais inferiores (Pés) confeccionadas com cldapparticulas de madeira de média densidade (MDP — Mediumtyensi
Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestaglosnadas e consolidadas com resina sintética e termoestddslizob
pressdo, com 25 mm de espessura, revestido em ambas apdiadime termoprensado de melaminico com espessura de 0,2 mm
texturizado, semifosco, e antirreflexo. As chapas possuem densiéddeda 565 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kg# e,
resisténcia a flexdo estatica kgf/cm2 = 143, resisténdrac@io superficial Kgf/lcm2 = 10,2 de acordo com as normas MBI O0-1 -
Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodosmdaio. O bordo que acompanha todo o contorno dos Pés é
encabecgado com fita de poliestireno de 2,5 mm de espessiadascom adesivo hot melt, com arestas arredondadas ggmidraico de

2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A fixacdo do tampotest devera ser feita por meio de parafusos maquina M6, fixados e
buchas metdlicas confeccionadas em ZAMAK, e cravadas n@t@ogsibilitando a montagem e desmontagem do mével sem danifica-lo.

Estruturas laterais superiores (Pés) confeccionadas com chapastidelas de madeira de média densidade (MDP — Medium Density
Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestaglosnadas e consolidadas com resina sintética e termoestddslizob
pressdo, com 25 mm de espessura, revestido em ambas apdiaditme termoprensado de melaminico com espessura de 0,2 mm
texturizado, semifosco, e antirreflexo. As chapas possuem densiéddeda 565 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kg# e,
resisténcia a flexdo estatica kgf/lcm2 = 143, resisténdrac@io superficial Kgf/lcm?2 = 10,2 de acordo com as normas MBI O0-1 -
Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodosmdaio. O bordo que acompanha todo o contorno dos Pés é
encabecado com fita de poliestireno de 2,5 mm de espessiadascom adesivo hot melt, com arestas arredondadas ggrmidraico de

2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A fixacdo do tampotest devera ser feita por meio de parafusos maquina M6, fixados e
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buchas metdlicas confeccionadas em ZAMAK, e cravadas n@t@ogsibilitando a montagem e desmontagem do mével sem danifica-lo.
Cor Argila e detalhe na cor carvalho avela.
Apresentar junto a Proposta comercial final (proposta ajustaslagguintes documentos listados abaixo:

A - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horammeamboma NBR 8094/1983 — Material metalico revestido e
ndo revestido - Corrosdo por exposi¢do a névoa salina, com avalatgarme ABNT NBR 5841/1974 e ABNT NBR 5770/1984, com grau
de enferrujamento de FO e grau de empolamento de d0/t0 em corpos dguprowatenham unides soldadas;

B - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas confonm®&B& 8095/1983 — Material metdlico revestido e
nao revestido - Corrosédo por exposicao a atmosfera Umida saturant@peside prova que contenham unides soldadas;

C - Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ®FCEBR, em nome do Fabricante do mobilidrio que comprove a procadénci
da madeira proveniente de manejo florestal responséavel ou de tefiweato;

D - Apresentar Declaracdo de Garantia, com firma recoteen cartério, emitida pelo fabricante, especifica paeapescesso licitatério,
assinada por responsavel devidamente acreditado, de no minimad@j &rios contra eventuais defeitos de fabricacdo (Caso bc#ejat
também o fabricante).

E - Apresentar Catdlogo ou desenho ilustrativo do respectwo, ipara comprovagdo com a especificacdo técnica e doagdent
apresentada.

ITEM 33: MESA PARA RESTAURANTE.
DIMENSOES: 700 X 700 X 740 MM
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).

Tampo com 25 mm de espessura, confeccionadas com chapas de fitardeita de média densidade (MDF — Medium Density Fibethoa
selecionadas de pinus e eucalipto reflorestados, aglutinadasesiora sintética termo- fixa que se consolidam satfi@ eonjunta de

calor e pressdo. As chapas possuem densidade minima de 63Rgf/ms3, resisténcia a tracdo perpendickidicm? = 5,6,
resisténcia a flex@o estéatica kgf/lcm? = 185, atende asiispgdes da norma 15316/2 e 15316/3, e a norma de metodologias @raiafer
NBR 15761/2009. A face inferior do tampo é revestida com filnmadprensada de melaminico de baixa presséo (BP) na cor branta,
espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflekordd que acompanha todo o contorno da face superior do tampo é usinada
15°, e o revestimento deve ser em pelicula de PVC termoform&ésluo  com espessura minima de 0,6 mm, dispensandoodestaf

uso de acabamentos do tipo fitas de bordo ou Perfis de PViRag&io tampo/estrutura devera ser feita pao e parafusos
méaquina M6, fixados por meio de buchas metalicas coofemtas em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo, possibilitando
montagem e desmontagem do mével sem danifica-lo.

Estrutura inteirica formada por tubo redondo central e chapadicastcortada a laser, com a base superior em tubo de ac8020 1,2

mm, a base inferior em chapa de a¢o quadrada cortada &dasespessura minima de 8,0 mm com parafuso central com3dguara

unir a coluna sustentacdo central em tubo composta por tubo redonéeaizeimento cromado @ 101,6 x 1,5 mm, sendo todo o conjunto
submetido a um pré-tratamento por fosfatizacdo a basecte (Fvagem - decapagem - fosfatizacéo) e pintura eletoaséit tinta epoxi

pé poliéster fosca de alta performance, polimerizada em esf@f@°® C.

Apresentar junto a Proposta comercial final (proposta ajusta&lagguintes documentos listados abaixo:

A - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 729 ¢mmforme norma NBR 8094/1983 —  Material metélico
revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposicdo a névoa, samaavaliacdo conforme ABNT NBR 5841/1974 e ABNT NBR
5770/1984, com grau de enferrujamento de FO e grau de empolamenti{t® em corpos de prova que contenham unides soldadas;

B - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas confonm&B& 8095/1983 — Material metdlico revestido e
néo revestido - Corroséo por exposicao a atmosfera imida saturactapeside prova que contenham unides soldadas;

C - Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou-OBR, em nome do Fabricante do mobiliario que comprove a
procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal responséeaiadiorestamento;

D - Apresentar Declaracdo de Garantia, com firma reconhecidaartério, emitida pelo fabricante, especifica  Eete processo
licitatério, assinada por responsavel devidamente acreditad, akénimo 05 (cinco) anos  contra eventuais defeitos de dghaqCaso
licitante seja também o fabricante).

E - Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respecting fpara comprovagdo com a especificagéo técrdoaumentacgédo
apresentada.

GRUPO 02.
ITEM 34: CADEIRA GIRATORIA OPERATIVA ESPALDAR MEDIO.
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).

Assento interno em compensado anatdmico multilaminado (7 laconad,5 mm cada) moldada a quente. Espuma injetada em poliuretano
flexivel isenta de CFC, alta resiliéncia, alta resistéagdropagacado de rasgo, alta tensdo de alongamento e rupturéadigainamica e
baixa deformac&o permanente com densidade de 45 a 5%é&gfisidada anatomicamente com espessura média de 40 mm. Profuddidade
470 mm e largura de 460 mm. Capa de prote¢do e acabamento isftarlassento em polipropileno texturizado com bordas arredondadas
gue dispensam o uso do perfil de PVC.

Encosto interno em polipropileno injetado estrutural de grandstéesia mecanica, conformado anatomicamente. Espuma ing@tada
poliuretano flexivel isenta de CFC, alta resiliéncia, &tisténcia a propagagao de rasgo, alta tensdo de alongameptior®, baixa fadiga
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dinamica e baixa deformagéo permanente com densidade de 45 a 8% kgstdada anatomicamente com saliéncia para apoio lombar e
espessura média de 40 mm.

Largura de 435 mm e altura de 490 mm. Capa de protecdo e acabanetada iem polipropileno texturizado com bordas arredondadas que
dispensam o uso do perfil de PVC. Suporte para encosto coragegutle altura fabricado em chapa de ago estampada com 6,00 mm de
espessura, dotada de nervura estrutural de reforco que cdtdaesisténcia mecanica. Acabamento em pintura eleioastéalizado por
processo totalmente automatizado em tinta p6, revestindo tatalmeestrutura com pelicula de aproximadamente 60 microns com
propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré-treteaméferruginoso (desengraxe e processo de nanotecnologia utilizando
fldor-zirconio, que garantem grande resisténcia mecanica e mtecaleabamento). Para um perfeito apoio lombar, dispde degegutie

altura com curso de 60 mm e 12 posi¢bes de ajuste, com @eiotraautomatico sem necessidade de botdes ou manipulos. G slstem
regulagem é fabricado em resina de engenharia poliamida (nylon @jadeesisténcia mecanica e durabilidade, com engates ficeis
precisos. Capa do suporte para encosto injetada em polipropiktmezeedo. Mecanismo com corpo fabricado por processo robotizado de
solda sistema MIG em chapa de aco estampada de 3 mm e emtiosiado em chapa de ago de 2 mm conformados por processo de
estampagem progressiva. Corpo e encosto com acabamento @na @ligiirostatica realizado por processo totalmente aumadatem tinta

po, revestindo totalmente a estrutura com pelicula de aproximada®@emierons com propriedades de resisténcia a agentes quiricos, ¢
pré-tratamento antiferruginoso (desengraxe e processo de memogie utilizando fldor-zircdnio, que garantem grande resisténcia
mecanica e excelente acabamento).

Sistema com regulagem do encosto com bloqueio em qualquer posigiéice flutuagdo do conjunto. Travamento do conjunto através de
sistema tipo “freio friccdo” de 8 (oito) laminas de comando glavanca de ponta excéntrica que permite a liberacdo e o blatpeio
conjunto de forma simples e com minimo esforgo através de sitopjiee.

Seu sistema preciso de acoplamento a coluna central dagésale cone morse, o que confere facilidade para montagem e\e@sosis

de manutencao. Coluna de regulagem de altura por acionamento a g&&5aom de curso, fabricada em tubo de ago de 50 mm e 1,50 mm
de espessura. Acabamento em pintura eletrostatica realmadprocesso totalmente automatizado em tinta pé, revesttaimente a
estrutura com pelicula de aproximadamente 60 microns com praj@sedi® resisténcia a agentes quimicos, com pré-tratamento
antiferruginoso (desengraxe e processo de nanotecnologia utilizandaiftdnio, que garantem grande resisténcia mecanica ewrbecel
acabamento). Bucha guia para o pistao injetada em resina de engpoliec&tal de alta resisténcia ao desgaste e calibrada indinehia

com precisdo de 0,03 mm. Com comprimento de 70 mm proporcionadgujeaala para o perfeito funcionamento do conjunto, evitando
folgas e garantindo a durabilidade. Pistdes a gas para regulagaiara em conformidade com a norma DIN 4550 classe 4, fixadob@
central através de porca rapida. O movimento de rotacdo da @lsolre rolamento de esferas tratadas termicamenteigdoaatta
resisténcia ao desgaste e minimo atrito suavizando o movimentatacéo. Seu sistema preciso de acoplamento ao nmecamia base
da-se através de cone morse, o que confere facilidade paragemrgacasos eventuais de manutengdo. Capa telescopica dergademe
injetada em polipropileno texturizado que proporciona 6timo acabareemtotecdo a coluna central, sendo elemento de ligacaacastéti
entre a base e o mecanismo. Base para cadeira e poltrona pedas, fabricada por processo de inje¢cdo em resina de enggniiaiaida
(nylon 6), com aditivo antiultravioleta, modificador de impactaébeafde vidro com caracteristicas de excepcional tenacideslsténcia
mecénica, resisténcia a abrasdo dos calcados e produtos qu@oiepS.(cinco) hastes e alojamento para engate do rodizichmetro de

11 mm dispensando o uso de buchas de fixagéo.

Possui sistema preciso de acoplamento a coluna centr@satta cone morse, 0 que confere facilidade para montagensesnes@ntuais
de manutencéo.

Revestimento - Em tecido crepe.

Garantia minima - 05 anos, com assisténcia técnica inflarpelo fabricante do produto.

Apresentar junto a Proposta comercial final (proposta ajustaslagguintes documentos listados abaixo:
A - Apresentar certificado de conformidade de acordo com as saa@BNT — NBR 13.962-2006;

B - Apresentar parecer técnico da NR 17 emitido por engerthengonomista associado a ABERGO

ITEM 35: CADEIRA GIRATORIA OPERATIVA ESPALDAR MEDIO ©OM BRACOS.
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).

Assento interno em compensado anatdmico multilaminado (7 laconad,5 mm cada) moldada a quente. Espuma injetada em poliuretano
flexivel isenta de CFC, alta resiliéncia, alta resisgéagdbropagacéo de rasgo, alta tensdo de alongamento e rupturéadige@inamica e
baixa deformagédo permanente com densidade de 45 a 5%&gfoidada anatomicamente com espessura média de 40 mm. Profuddidade
470 mm e largura de 460 mm. Capa de prote¢do e acabamento isftarlassento em polipropileno texturizado com bordas arredondadas
gue dispensam o uso do perfil de PVC.

Encosto interno em polipropileno injetado estrutural de grandsté@esia mecénica, conformado anatomicamente. Espuma ing@tada
poliuretano flexivel isenta de CFC, alta resiliéncia, @&tisténcia a propagagao de rasgo, alta tensdo de alongameptior®, baixa fadiga
dinamica e baixa deformagéo permanente com densidade de 45 a 8% kgstdada anatomicamente com saliéncia para apoio lombar e
espessura média de 40 mm. Largura de 435 mm e altura de 430apande protecéo e acabamento injetada em polipropileno tagturiz
com bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de PVC. Supoergpato com regulagem de altura fabricado em chapa de aco
estampada com 6,00 mm de espessura, dotada de nervura estrutfracdeque confere alta resisténcia mecéanica. Acabareenfintura
eletrostatica realizado por processo totalmente automatinadiota pd, revestindo totalmente a estrutura com pelicula dgia@mdamente

60 microns com propriedades de resisténcia a agentes quimioospré-tratamento antiferruginoso (desengraxe e processo de
nanotecnologia utilizando flior-zircénio, que garantem grande nesigtéecanica e excelente acabamento). Para um perfeito@pbiar,
dispde de regulagem de altura com curso de 60 mm e 12 posicapstde com acionamento automatico sem necessidade de botdes ou
manipulos. O sistema de regulagem é fabricado em resina deharigepoliamida (nylon 6) de alta resisténcia mecénica itdaale,

com engates faceis e precisos. Capa do suporte para encdatiaiej@ polipropileno texturizado.
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Mecanismo com corpo fabricado por processo robotizado de sdielaaiMIG em chapa de aco estampada de 3 mm e encostbaddi

em chapa de aco de 2 mm conformados por processo de estampagersipao@eso e encosto com acabamento em pintura eletrostatica
realizado por processo totalmente automatizado em tinta pétimeeettalmente a estrutura com pelicula de aproximadar@nigcrons

com propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com anéeméd antiferruginoso (desengraxe e processo de nanotecnologia
utilizando flaor-zirconio, que garantem grande resisténcia mecé&niecelente acabamento). Sistema com regulagem do encosto com
bloqueio em qualquer posicdo ou livre flutuagdo do conjunto. Travardentonjunto através de sistema tipo “freio friccdo” de &)oit
laminas de comando por alavanca de ponta excéntrica que permiteagélibe o blogueio do conjunto de forma simples e com minimo
esforgo através de simples toque. Seu sistema precisoplanaento a coluna central da-se através de cone morse, o geredanilidade

para montagem e casos eventuais de manutengao.

Coluna de regulagem de altura por acionamento a gas com 135 pursdgfabricada em tubo de ago de 50 mm e 1,50 mm de espessu
Acabamento em pintura eletrostatica realizado por procesalméente automatizado em tinta pd, revestindo totalmentériguea com
pelicula de aproximadamente 60 microns com propriedades de resisdéagentes quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso
(desengraxe e processo de nanotecnologia utilizando fllor-zirconio, qareegargrande resisténcia mecénica e excelente acabamento).
Bucha guia para o pistéo injetada em resina de engenhariegpallide alta resisténcia ao desgaste e calibrada indivicuelemm precisdo

de 0,03 mm. Com comprimento de 70 mm proporciona guia adequada parfeito funcionamento do conjunto, evitando folgas e
garantindo a durabilidade. Pistdes a gas para regulagem deeafta@nformidade com a norma DIN 4550 classe 4, fixados ao tubalcentr
através de porca rapida. O movimento de rotacéo da coluna éaabtento de esferas tratadas termicamente garantindesiiténcia ao
desgaste e minimo atrito suavizando o movimento de rotacésistema preciso de acoplamento ao mecanismo e a baseattavés de
cone morse, o que confere facilidade para montagem e casos evdptumautencdo. Capa telescépica de 3 elementos, injetada em
polipropileno texturizado que proporciona 6timo acabamento e protegiiona central, sendo elemento de ligagdo estética entre a loas
mecanismo.

Base com 5 patas, fabricada em liga de aluminio injetado seb&dor que garante alta resisténcia mecénica, tornando este iteaepara
poltronas de médio porte. Acabamento de superficie através demmimanual realcando o brilho natural do aluminio. Alojamen®@ par
engate do rodizio usinado no didmetro de 11 mm dispensando o bsohde de fixagdo. Seu sistema preciso de acoplamento a coluna
central da-se através de cone morse, o que confere facifidaalenontagem e casos eventuais de manutencdo. Seu sistesa geec
acoplamento a coluna central da-se através de cone morse, onfei® dacilidade para montagem e casos eventuais de manutengao.
Rodizio duplo, com rodas de 50 mm de didmetro injetadas em disieagenharia poliamida (nylon 6), com aditivo antiultravioleta e
modificador de impacto, eixo vertical em aco trefilado 1010/1020 di@metro de 11 mm e eixo horizontal também em aco trefilado
1010/1020. O eixo vertical é dotado de anel elastico em a¢o que ffasaduiplamento facil e seguro a base. Injetado em nylon camder
resisténcia estrutural o que assegura auséncia de folgas rete@valinimo desgaste das rodas mesmo apos a realizagaaislogyidos
testes segundo norma ABNT NBR 13962. E indicado para uso em carpetises.

Apoia bragos - possui acoplamento para suporte para encosto tipa Bupossibilita a fixacdo dos Apoia bragos diretamente no corpo da
placa sendo muito mais resistente que a usual fixacdo modrde assento. Apoia bracos reguléveis injetados em termopléstiposto
texturizado polipropileno, indicado para cadeiras e poltronas deméde, possui design moderno e grande resisténcia medamicato
triangular dando maior resisténcia.

Revestimento - Em tecido crepe.

Garantia minima - 05 anos, com assisténcia técnica inflarpelo fabricante do produto.

Apresentar junto a Proposta comercial final (proposta ajustaslagguintes documentos listados abaixo:
A - Apresentar certificado de conformidade de acordo com as saaABNT — NBR 13.962-2006;

B - Apresentar parecer técnico da NR 17 emitido por engenheigomoenista associado a ABERGO.

ITEM 36: CADEIRA OPERATIVA INTERLOCUTORA ESPALDAR BAXO.
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).

Assento interno em compensado anatdmico multilaminado (7 laconad,5 mm cada) moldada a quente. Espuma injetada em poliuretano
flexivel isenta de CFC, alta resiliéncia, alta resisgéagdropagacéo de rasgo, alta tensdo de alongamento e rupturéadig@inamica e
baixa deformagdo permanente com densidade de 45 a 5%&gfoidada anatomicamente com espessura média de 40 mm. Profuddidade
460 mm e largura de 460 mm. Capa de prote¢do e acabamento isftarlassento em polipropileno texturizado com bordas arredondadas
gue dispensam o uso do perfil de PVC.

Encosto interno em polipropileno injetado estrutural de grandstéesia mecénica, conformado anatomicamente. Espuma ingtada
poliuretano flexivel isenta de CFC, alta resiliéncia, &tisténcia a propagagao de rasgo, alta tensdo de alongameptior®, baixa fadiga
dinamica e baixa deformagéo permanente com densidade de 45 a 8% kgstdada anatomicamente com saliéncia para apoio lombar e
espessura média de 40 mm.

Largura de 440 mm e altura de 400 mm. Capa de protecdo e acabanetada iem polipropileno texturizado com bordas arredondadas que
dispensam o uso do perfil de PVC. Suporte fixo para encostoddbrem chapa de aco estampada de 6,00 mm de espessurawom ne
estrutural de reforco que confere alta resisténcia mecdArabamento em pintura eletrostatica realizado por procegalmente
automatizado em tinta pé, revestindo totalmente a estruturgeldcnla de aproximadamente 60 microns com propriedades de résiaténc
agentes quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso (desengrareessor de nanotecnologia utilizando fltor-zircénio, que garantem
grande resisténcia mecéanica e excelente acabamento).Cappode @ara encosto injetada em polipropileno texturizado. Estrukara f
continua curvada a frio em maquina automatica garantindo confidkileeesisténcia, em tubo de ago curvado com diametro de 25,40 mm
e espessura de 2,25 mm e placa do assento em ago esta@®0d mm totalmente soldada por sistema MIG e acabadestmerficie
pintado, em pintura eletrostatica realizado por processo tot@raatomatizado em tinta po, revestindo totalmente a estagoragelicula

de aproximadamente 60 microns com propriedades de resisténciates aggmicos, com pré-tratamento antiferruginoso (desengraxe e
processo de nanotecnologia utilizando flior-zircdnio, que garantem graistiénea mecanica e excelente acabamento).
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A estrutura possui acoplamento para fixacdo do suporte paracetipostamina diretamente na placa de fixagdo do assento seaido
resistente que a usual fixagdo no interno em compensado anatémlzadoess envolventes injetados em polipropileno.

Apoia brago - Dimensées: 295 mm de comprimento e 50 mm de lakpaia-brago fixo de formato curvo fechado, com alma de aco
estrutural revestido em poliuretano pré-polimero integral siturizado. Por se tratar de um pré-polimero possui toque matiissma
resisténcia ao rasgo, que ndo é possivel nos materiais convesicMagéria prima totalmente isenta de CFC, ndo agressivaeio
ambiente

Revestimento - Em tecido crepe.

Garantia minima - 05 anos, com assisténcia técnica inflarpelo fabricante do produto.
Apresentar junto a Proposta comercial final (proposta ajusta&lagguintes documentos listados abaixo:
A - Apresentar certificado de conformidade de acordo com as s@@aABNT — NBR 13.962-2006;

B - Apresentar parecer técnico da NR 17 emitido por engenheigomoenista associado a ABERGO.

ITEM 37: CADEIRA GIRATORIA ESPALDAR ALTO COM BRAGOS.
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).

Assento interno em compensado multilAminas de madeira moldattaracamente a quente com presséo e espessura de 10,5 mm. Espuma
em poliuretano flexivel, isento de CFC, alta resiliéncia, rdsisténcia a propagacado de rasgo, alta tensdo de alongameptora, baixa

fadiga dinamica e baixa deformacdo permanente com densidade dé& %@/a3 e moldada anatomicamente com espessura média de 40
mm.

Largura de 490 mm e profundidade de 460mm.

Capa de protecdo e acabamento injetada em polipropileno textueitamtdas arredondadas que dispensam o uso do perfil de piécilDe
limpeza, alta resisténcia mecanica contra impactos ¢éemsis produtos quimicos.

Encosto interno em compensado multildminas de madeira moldada imaatemte a quente com pressao e espessura de 10,5 mm. Espuma
em poliuretano flexivel, isento de CFC, alta resiliéncia, sisténcia a propagacado de rasgo, alta tensdo de alongamepiora, baixa
fadiga dindmica e baixa deformacgdo permanente com densidade de 4&/m80e moldada anatomicamente com saliéncia para apoio
lombar e espessura média de 40 mm.

Largura de 430 mm e altura de 460 mm.

Capa de protecdo e acabamento injetada em polipropileno textueiamdas arredondadas que dispensam o uso do perfil de phézilDe
limpeza, alta resisténcia mecanica contra impactos ¢éemsis produtos quimicos.

Suporte para encosto com regulagem de altura fabricado em chape dstampada de 6,00 mm com nervura estrutural de reforco que
confere alta resisténcia mecéanica, sendo adequado para potteomexlio e grande porte. Acabamento em pintura eletrodtdttidaente
automatizada em epdxi pé com pré tratamento antiferruginoso isentoetais pesados, (VOC’'s) compostos organicos volateis ou
hidrocarbonetos arométicos policiclicos e solventes,, revestindmeota o mecanismo com pelicula de aproximadamente 60 microns com
propriedades de resisténcia a agentes quimicos.

Para um perfeito apoio lombar, dispde de regulagem de alturaceso de 65 mm com 12 estigios e acionamento automatico sem
necessidade de botdes ou manipulos. O sistema de regulagema@éabrit resina de engenharia poliamida (nylon 6) de alta regsténc
mecénica e durabilidade, com engates faceis, precisos edsentttlos.Capa do suporte para encosto injetada em polipropilenoztedduri
gue proporciona perfeito acabamento, integrando o design entre o0 assamtoosto.

Mecanismo para cadeiras e poltronas com corpo injetado emielighiminio sob presséo e placa superior em chapa de appadkiaque
garante bom acabamento e alta resisténcia mecanica. Suaezobusicomenda para cadeiras operativas e poltronas de grande porte
Acabamento em pintura eletrostatica totalmente autordatieen epdxi pé com pré tratamento antiferruginoso isento désnpetsados,
(VOC's) compostos organicos volateis ou hidrocarbonetos aromaticadcliadis e solventes,, revestindo totalmente o mecanismo com
pelicula de aproximadamente 60 microns com propriedades de réaist@&yentes quimicos.O novo conceito dindmico deste mecanismo,
proporciona excepcional conforto para o movimento relax, mantém o lapabar permanentemente e permite a circulagdo sanguinea nas
pernas do usuario.. Sua caracteristica principal € o movirsiectonizado entre 0 encosto e assento com proporcéo de desitwale 2:1
respectivamente. O ajuste da tenséo possibilita adequar o maviraknt ao biétipo do usuério através de manipulo sob o as€znto.
design e projeto de Ultima geracdo, disp6e de acoplamento ygaoetespara encosto. Este mecanismo dispde também de sistema
anti-impacto para o encosto o que impede o choque do encosto comio asukasbloquear o mesmo.Seu sistema preciso de acoplamento a
coluna central da-se através de cone morse, 0 que confere fagilidadeontagem e casos eventuais de manutencao.

Coluna de regulagem de altura por acionamento a gas com 100 rumsalefabricada em tubo de aco de 1,50 mm. Acabamento em pintura
eletrostatica totalmente automatizada em epoxi pé com pameato antiferruginoso isento de metais pesados, (VOGmEpastos
orgénicos volateis ou hidrocarbonetos aromaticos policiclicos eergeds, revestindo totalmente o mecanismo com pelicula de
aproximadamente 60 microns com propriedades de resisténcia asageniécos. A bucha guia para o pistdo é injetada em resina de
engenharia poliacetal de alta resisténcia ao desgaste beadaliindividualmente em dois passes com precisdo de 0,03 om. C
comprimento de 86 mm proporciona a guia adequada para o perfetionhmento do conjunto, evitando folgas e garantindo a
durabilidade.Utiliza somente pistdes a gas para regulagemuda eih conformidade com a norma DIN 4550 classe 4, fixados ao tubo
central através de porca rapida. O movimento de rotacéo da @lsolare rolamento de esferas tratadas termicamenteigéoaatta
resisténcia ao desgaste e minimo atrito suavizando o movirdentotacdo.Sua reduzida dimensdo na vertical a torna espat@lm
recomendada para mecanismos usados em poltronas de grande porte donde raidma € fator limitante.Seu sistema preciso de
acoplamento ao mecanismo e a base déa-se através de conemaesepnfere facilidade para montagem e casos eventuais de mamutenca

Capa telescopica de 3 elementos, injetada em polipropileno textorgque proporciona 6timo acabamento e protecdo a coluna central,
sendo elemento de ligagdo estética entre a base e o mexahiiciente sistema de fixacdo tanto na parte superior @umninferior
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propiciam travamento perfeito evitando que durante o uso da @adt@r venha a se desprender da base ou, deixe o pistdo apanacendo
parte superior perdendo sua fungéo estética e de protecdo, passibildssim, que o acumulo de particulas possa prejudicar o
funcionamento do sistema de regulagem de altura.

Com estrutura em ago e capa protetora, com 5 patas, fabpoagaocesso robotizado de solda sistema MIG em aco tubular 25x25x1,50
mm com acabamento de superficie pintado. Pelicula de acabasnemiotura eletrostatica totalmente automatizada em ep&xarp@pE
tratamento antiferruginoso (fosfatizado), revestindo totalenarttase com pelicula de aproximadamente 100 microns com prdesietia
resisténcia a agentes quimicos . Alojamento para engate dio malidiametro de 11 mm feito através de conformacéao a frio remedade

da haste da base. Capa protetora em polipropileno injetado zagtyrisem emendas que proporciona perfeito acabamento e facilita
limpeza, boa resisténcia a abrasdo dos calcados e produtosoguiB@a sistema preciso de acoplamento a coluna centrabttansss de

cone morse, o0 que confere facilidade para montagem e casos sveeteanutencao.

Rodizio duplo, para piso duro ( porcelanato, lajota, etc...),rodas de 65 mm de diametro, eixo vertical em aco tefitmm diametro de

11 mm, dotado de anel elastico em aco que possibilita acoptaféeiite seguro & base. Possui eixo horizontal de ligacé®antodas em

aco. Rodas e cavaletes injetados em resina de engenharia teticeoEsse rodizio possui banda de rodagem mérbida em poliuretano. O
mesmo possui a roldana , para que o consumidor possa diferenciar.

Apoia-bracos injetado em polipropileno texturizado com 256 mm dermento e 81 mm de largura. Suporte do Apoia-braco regulavel,
injetado em termoplastico composto texturizado e alma de sigtugal estampada de 6,00 mm de espessura indicado panasadei
poltronas de médio e grande porte. Acabamento em pintura eléteodtitalmente automatizada em epdxi p6 com pré tratamento
antiferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a superficie pelicula de aproximadamente 70 microns com propriedades de
resisténcia a agentes quimicos.Possui regulagem na horizaeg@llagem na vertical com 7 estagios e curso de 55 mmtebhaisterno

de regulagem é fabricado em resina de engenharia (poliapetatpnfere alta resisténcia ao desgaste e durabilidade acop®elutdesign
moderno harmoniza com os mais variados modelos de cadeira e pgaemascritério, proporcionando conforto ao usuério.

Revestimento - Em tecido crepe.

Garantia minima - 05 anos, com assisténcia técnica inflarpelo fabricante do produto.

Apresentar junto a Proposta comercial final (proposta ajust&lagguintes documentos listados abaixo:
A - Apresentar certificado de conformidade de acordo com as s@@ABNT — NBR 13.962-2006;

B - Apresentar parecer técnico da NR 17 emitido por engenheigomoenista associado a ABERGO.

C - Apresentar relatério de ensaio que o produto atende as norRasNBE52/2006 emitido por laboratério acreditado pelo o Inmetro.

ITEM 38: CADEIRA GIRATORIA MEDIA COM BRACO.
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).

Assento interno em compensado anatdmico multilaminado (7 laconad,5 mm cada) moldada a quente. Espuma injetada em poliuretano
flexivel isenta de CFC, alta resiliéncia, alta resisgéagdbropagacéo de rasgo, alta tensdo de alongamento e rupturéadig@inamica e

baixa deformac&o permanente com densidade de 45 a 5%dm/forma anatdmica com espessura média de 40 mm.
Profundidade de 465 mm e largura de 490 mm.
Capa de protecdo e acabamento injetada em polipropileno texturizadoitas arredondadas que dispensam o uso do perfil de PVC.

Encosto interno em polipropileno injetado estrutural de grandstéesia mecanica, conformado anatomicamente. Espuma ingtada
poliuretano flexivel isenta de CFC, alta resiliéncia, a@tisténcia a propagacgdo de rasgo, alta tensédo de alongamautir®, baixa fadiga
dinamica e baixa deformacdo permanente com densidade de 45 a 3&rkgionma anatémica com espessura média de 40 mm.

Largura de 430 mm e altura de 450 mm.

Capa de protecdo e acabamento injetada em polipropileno testtudean bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de PVC.
Suporte para encosto com regulagem de altura fabricado em chapaedmagmada com 6,00 mm de espessura, dotada de nervura estrutural
de reforco que confere alta resisténcia mecénica. Acabamenpintura eletrostatica realizado por processo totalmerenatizado em

tinta po, revestindo totalmente a estrutura com pelicula de apdaineate 60 microns com propriedades de resisténcia a agenteoguimi
com pré-tratamento antiferruginoso (desengraxe e processo de narmgfecntlizando flior-zircdnio, que garantem grande resisténcia
mecanica e excelente acabamento).

Para um perfeito apoio lombar, disp8e de regulagem de alturgwsmde 60 mm e 12 posi¢es de ajuste, com acionamento aubomatic
sem necessidade de botdes ou manipulos.

O sistema de regulagem é fabricado em resina de engenhariaigml{agion 6) de alta resisténcia mecanica e durabilidade ecgates
faceis e precisos.

Capa do suporte para encosto injetada em polipropileno texturizeanismo com corpo fabricado por processo robotizado de solda
sistema MIG em chapa de aco estampada de 3 mm e encastladotiem chapa de ago de 2 mm conformados por processo de estampage
progressiva. Corpo e encosto com acabamento em pintura ékiteosealizado por processo totalmente automatizado een piit
revestindo totalmente a estrutura com pelicula de aproximadau@@mhicrons com propriedades de resisténcia a agentes quirimos, ¢
pré-tratamento antiferruginoso (desengraxe e processo de memogie utilizando fldor-zircdnio, que garantem grande resisténcia
mecénica e excelente acabamento). Sistema com regulagemodtoeram bloqueio em qualquer posi¢éo ou livre flutuagdo do conjunto.
Travamento do conjunto através de sistema tipo “freio foicgé 8 (oito) laminas de comando por alavanca de ponta excéntricarquie pe

a liberagédo e o bloqueio do conjunto de forma simples e com misforg@através de simples toque.

Seu sistema preciso de acoplamento a coluna central d&sé&sale cone morse, o que confere facilidade para montagem e\GasDsiS
de manutencéo. Coluna de regulagem de altura por acionamento a gggaximadamente 135 mm de curso, fabricada em tubo de aco de
50 mm e 1,50 mm de espessura. Acabamento em pintura eleteogatizado por processo totalmente automatizado em &éntayestindo
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totalmente a estrutura com pelicula de aproximadamente 60 miorarrapriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pnéetméda
antiferruginoso (desengraxe e processo de nanotecnologia utilizandaiftdnio, que garantem grande resisténcia mecanica ewrbecel
acabamento). Bucha guia para o pistao injetada em resina de engpoliecetal de alta resisténcia ao desgaste e calibrada indinahie

com precisdo de 0,03 mm. Com comprimento de 70 mm proporcionadgujeaala para o perfeito funcionamento do conjunto, evitando
folgas e garantindo a durabilidade.

Pistdes a gas para regulagem de altura em conformidade comaDiN 4550 classe 4, fixados ao tubo central através de ppida.r®
movimento de rotacdo da coluna é sobre rolamento de esferdagregemicamente garantindo alta resisténcia ao desgastengo atrito
suavizando o movimento de rotagéo.

Seu sistema preciso de acoplamento ao mecanismo e débaseatravés de cone morse, o que confere facilidade para moetagsos
eventuais de manutencgéo.

Capa telescopica de 3 elementos, injetada em polipropileno textorgque proporciona 6timo acabamento e protecdo a coluna central,
sendo elemento de ligacdo estética entre a base e o smegafiiom 5 patas, fabricada por processo robotizado de solgaasidt& em

aco tubular 25 x 25 x 1,50 mm. Acabamento em pintura eletazstétilizado por processo totalmente automatizado em tintavestindo
totalmente a estrutura com pelicula de aproximadamente 60 miorarrapriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pnéetméda
antiferruginoso (desengraxe e processo de nanotecnologia utilizandaiftdnio, que garantem grande resisténcia mecanica ewrbecel
acabamento). Alojamento para engate do rodizio no diametrorden¥&ito através de conformacéo a frio na extremidade dadwabi@se.
Capa protetora em polipropileno injetado texturizado, sem emefdassistema preciso de acoplamento a coluna central ti@asesade

cone morse, o que confere facilidade para montagem e casasaéveletmanutengdo. Apoia Braco Parte superior do Apoia-braco éabrica
com alma de aco estrutural revestido em poliuretano pré-polintegyal skin texturizado. Possui alta resisténcia ao rasgo.

Suporte do Apoia-brago regulavel, injetado em termoplasticairizatio e estrutura de ago estampada com 6,00 mm de espessura.
Acabamento em pintura eletrostatica realizado por procesalméente automatizado em tinta pd, revestindo totalmentériguea com
pelicula de aproximadamente 60 microns com propriedades de resisiéagentes quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso
(desengraxe e processo de nanotecnologia utilizando fldor-zircdnio, quegagrande resisténcia mecanica e excelente acabamento).

Possui regulagem vertical com 7 estagios e curso de 55 mm.

O sistema interno de regulagem é fabricado em resina de enggdfiacatal.

Revestimento - Em crepe.

Garantia minima - 05 anos, com assisténcia técnica inflarpelo fabricante do produto.

Apresentar junto a Proposta comercial final (proposta ajustaslagguintes documentos listados abaixo:
A - Apresentar parecer técnico da NR 17 emitido por engenhemgpromista associado a ABERGO;

B - Apresentar relatério de ensaio que o produto atende as norrRas NB2/2006 emitido por laboratério acreditado pelo o Inmetro.

ITEM 39: CADEIRA GIRATORIA ESPALDAR MEDIO SEM BRAGO.
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).

Assento interno em compensado anatdmico multilaminado (7 laconad,5 mm cada) moldada a quente. Espuma injetada em poliuretano
flexivel isenta de CFC, alta resiliéncia, alta resist&agdropagacao de rasgo, alta tensdo de alongamento e rupturéadigainamica e
baixa deformag&o permanente com densidade de 45 a 5%dm/forma anatdmica com espessura média de 40 mm.

Profundidade de 465 mm e largura de 490 mm.
Capa de protecdo e acabamento injetada em polipropileno texturizadoas arredondadas que dispensam o uso do perfil de PVC.

Encosto interno em polipropileno injetado estrutural de grandsté@esia mecénica, conformado anatomicamente. Espuma ingtada
poliuretano flexivel isenta de CFC, alta resiliéncia, @&tisténcia a propagagao de rasgo, alta tensdo de alongameptior®, baixa fadiga

dinamica e baixa deformagdo permanente com densidade de 45 a $8&ikgfonma anatdmica com espessura média de 40 mm.
Largura de 430 mm e altura de 450 mm.
Capa de protecdo e acabamento injetada em polipropileno texturizadoias arredondadas que dispensam o uso do perfil de PVC.

Suporte para encosto com regulagem de altura fabricado em chapaed@agmda com 6,00 mm de espessura, dotada de nervura estrutural
de reforco que confere alta resisténcia mecénica. Acabamenpintura eletrostatica realizado por processo totalmerdenatizado em

tinta po, revestindo totalmente a estrutura com pelicula de apdaineste 60 microns com propriedades de resisténcia a agenteoguimi
com pré-tratamento antiferruginoso (desengraxe e processo de narmgfecntlizando flior-zircdnio, que garantem grande resisténcia
mecanica e excelente acabamento). Para um perfeito apoior,|atispde de regulagem de altura com curso de 60 mm e 12 posi¢bes de
ajuste, com acionamento automatico sem necessidade de botSesipuiosaO sistema de regulagem é fabricado em resina de enigenha
poliamida (nylon 6) de alta resisténcia mecénica e durabilidage engates faceis e precisos. Capa do suporte para emetstdai em
polipropileno texturizado.

Mecanismo com corpo fabricado por processo robotizado de sdielaaiMIG em chapa de aco estampada de 3 mm e encostaddi

em chapa de aco de 2 mm conformados por processo de estampagersipao@eso e encosto com acabamento em pintura eletrostatica
realizado por processo totalmente automatizado em tinta pétimeleetotalmente a estrutura com pelicula de aproximadar6éntg@crons

com propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pnéeiéd antiferruginoso (desengraxe e processo de nanotecnologia
utilizando flaor-zirconio, que garantem grande resisténcia mecé&niecelente acabamento). Sistema com regulagem do encosto com
bloqueio em qualquer posicdo ou livre flutuagdo do conjunto. Travardentonjunto através de sistema tipo “freio friccdo” de &)oit
laminas de comando por alavanca de ponta excéntrica que permiteagélibe o blogueio do conjunto de forma simples e com minimo
esforgo através de simples toque. Seu sistema precisoplaraento a coluna central da-se através de cone morse, o geeedaoiflidade

para montagem e casos eventuais de manutengao.
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Coluna de regulagem de altura por acionamento a gas com aproximssld8& mm de curso, fabricada em tubo de agco de 50 mm e 1,50
mm de espessura. Acabamento em pintura eletrostaticaadeafipr processo totalmente automatizado em tinta po, revesitatinente a
estrutura com pelicula de aproximadamente 60 microns com praj@sedi® resisténcia a agentes quimicos, com pré-tratamento
antiferruginoso (desengraxe e processo de nanotecnologia utilizandaiftdnio, que garantem grande resisténcia mecanica ewrbecel
acabamento). Bucha guia para o pistdo injetada em resina de engpoliecetal de alta resisténcia ao desgaste e calibrada indine&hia

com precisdo de 0,03 mm. Com comprimento de 70 mm proporcionadpgaaala para o perfeito funcionamento do conjunto, evitando
folgas e garantindo a durabilidade.

Pistdes a gas para regulagem de altura em conformidade comaDiN 4550 classe 4, fixados ao tubo central através de ppida.r®
movimento de rotacdo da coluna é sobre rolamento de esferdagregemicamente garantindo alta resisténcia ao desgastengo atrito
suavizando o movimento de rotagcdo. Seu sistema preciso denagpflaao mecanismo e a base da-se através de cone morsepofgre
facilidade para montagem e casos eventuais de manutengéo.

Capa telescopica de 3 elementos, injetada em polipropileno textorgque proporciona 6timo acabamento e protecdo a coluna central,
sendo elemento de ligacdo estética entre a base e 0 mecanismo.

Com 5 patas, fabricada por processo robotizado de solda sisteEn@m acgo tubular 25 x 25 x 1,50 mm. Acabamento em pintura
eletrostatica realizado por processo totalmente automatinadiota pd, revestindo totalmente a estrutura com pelicula dgiegadamente

60 microns com propriedades de resisténcia a agentes quimioospré-tratamento antiferruginoso (desengraxe e processo de
nanotecnologia utilizando flGor-zircénio, que garantem grande mesisténecanica e excelente acabamento). Alojamento para eligate
rodizio no didmetro de 11 mm feito através de conformacgdo amdrextremidade da haste da base. Capa protetora em polipyapjéado
texturizado, sem emendas. Seu sistema preciso de acoplan&sitma central da-se através de cone morse, o que confidadagara
montagem e casos eventuais de manutencgéo.

Rodizio duplo, com rodas de 50 mm de didmetro injetadas em disieagenharia poliamida (nylon 6), com aditivo antiultravioleta e
modificador de impacto, eixo vertical em aco trefilado 1010/1020 a@idmetro de 11 mm e eixo horizontal também em aco trefilado
1010/1020. O eixo vertical é dotado de anel elastico em ago que jitasadmplamento facil e seguro a base.

Injetado em nylon com grande resisténcia estrutural o que assegéncia de folgas no cavalete e minimo desgaste dasnestas apds
a realizacao dos mais rigidos testes segundo norma ABNT NBR 1B&6@a em poliuretano , indicado para todo tipo de piso , carpete e
piso frio.

Apoia-braco - Parte superior do Apoia-braco fabricado com dienago estrutural revestido em poliuretano pré-polimero intsgira
texturizado. Possui alta resisténcia ao rasgo. Suporte do Apgia-kegulavel injetado em termoplastico texturizado e esdrateiraco
estampada com 6,00 mm de espessura. Acabamento em pintwstélesr realizado por processo totalmente automatizadingpd,
revestindo totalmente a estrutura com pelicula de aproximadau@@mhicrons com propriedades de resisténcia a agentes quirimos, ¢
pré-tratamento antiferruginoso (desengraxe e processo de memogir utilizando fldor-zircdnio, que garantem grande resisténcia
mecénica e excelente acabamento). Possui regulagem vertic@lestégios e curso de 55 mm. O sistema interno de reguéafghricado

em resina de engenharia poliacetal.

Revestimento - Em crepe.

Garantia do produto: 05 anos com assisténcia técnica Informadalpétante do produto.

Apresentar junto a Proposta comercial final (proposta ajustaslagguintes documentos listados abaixo:
A - Apresentar parecer técnico da NR 17 emitido por engenheimgpmromista associado a ABERGO;

B - Apresentar relatério de ensaio que o produto atende as norrRasNB2/2006 emitido por laboratério acreditado pelo o Inmetro.

ITEM 40: CADEIRA FIXA ESPALDAR MEDIO SEM BRAGO.
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).

Assento interno em compensado multilAminas de madeira @atficomprovado com apresentagdo de Certificado FSC ou CERFLOR do
fabricante, moldada anatomicamente a quente com pressao suespeima de 10 mm. Espuma em poliuretano flexivel, isenc&&@e
comprovado por ensaio laboratorial, resiliéncia & compresséie 45 & 50% comprovado por ensaio laboratorial NBR 8619:2003,
resisténcia ao rasgamento minimo de 380N/m, tensdo de ruptrgal8&bte 190 KPa, com alongamento na ruptura de 70%(média)
comprovado por ensaio laboratorial conforme NBR 8515:2003, baixa fadiga dindimiixa deformacao permanente, com densidade de 50
a 55 kg/m3 comprovado por ensaio laboratorial conforme NBR 8537/2003dadaochnatomicamente apresentando Fator de Conforto
minimo 3,00 conforme ASTM D3574, com espessura média de 40 argurh de 490 mm e profundidade de 460mm. Acabamento — Com
capa de protecdo, com bordas arredondadas, injetada em polipropilenspsgonperfil de pvc tipo macho e fémea. O polipropileno devera
apresentar indice de propagacédo de chama classificacdee'@asomprovado por ensaio laboratorial conforme NBR 9442/1986. Encosto
interno em polipropileno injetado estrutural de grande resisténecanica, conformado anatomicamente. Espuma em poliurezaiel]
isencdo de CFC comprovado por ensaio laboratorial, resiliénoienpressdo entre 45 & 50% comprovado por ensaio laboratorial NBR
8619:2003, resisténcia ao rasgamento minimo de 380N/m, tensdmptdea entre 185 e 190 KPa , com alongamento na ruptura de
70%(média) comprovado por ensaio laboratorial conforme NBR 8515:2003,fadiga dinAmica e baixa deformacdo permanente, com
densidade de 50 a 55 kg/m?3 comprovado por ensaio laboratorial conf&i8387/2003 e moldada anatomicamente apresentando Fator de
Conforto minimo 3,00 conforme ASTM D3574, com espessura média derd@Qargura de 430 mm e altura de 460 mm. Acabamento —
Com capa de protecdo, com bordas arredondadas, injetada em polipraggitengo do perfil de pvc tipo macho e fémea. O polipropileno
devera apresentar indice de propagacdo de chama classifit@lgdse A” comprovado por ensaio laboratorial conforme NBR
9442/1986Acabamento em pintura eletrostatica totalmente automagizaépdxi po isenta de metais pesados conforme Diretiva RoHS,
com pré tratamento antiferruginoso, revestindo totalmente af@iecom pelicula de aproximadamente 60 microns e aderéncia GroO,
comprovado por ensaios laboratoriais conforme NBR 10443:2008 e NBR ddf0Ogropriedades de resisténcia a agentes quimicos. Esta
estrutura possui acoplamento para fixagdo do suporte paracetiposliamina diretamente na placa de fixagdo do assento seais
resistente que a usual fixagdo no interno do assento. Sapatas ergdhjetadas em polipropileno.
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Revestimento - Em tecido crepe.

Garantia do produto: 05 anos com assisténcia técnica Informadalmétante do produto.

Apresentar junto a Proposta comercial final (proposta ajustaslagguintes documentos listados abaixo:
A - Apresentar parecer técnico da NR 17 emitido por engenheimgpmromista associado a ABERGO;

B - Apresentar relatério de ensaio que o produto atende as norrRasNB2/2006 emitido por laboratério acreditado pelo o Inmetro.

ITEM 41: CADEIRA GIRATORIA TIPO CAIXA.
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).

Assento interno em compensado anatdmico multilaminado (7 laconad,5 mm cada) moldada a quente. Espuma injetada em poliuretano
flexivel isenta de CFC, alta resiliéncia, alta resistéagdropagacado de rasgo, alta tensdo de alongamento e rupturéadigaainamica e
baixa deformacdo permanente com densidade de 45 a 55 dwyiiorma anatdmica com espessura média de 40 mm. Profundidabe de 4
mm e largura de 450 mm.

Capa de prote¢do e acabamento injetada sob o assento ewpfeliprtexturizado com bordas arredondadas que dispensam o usféildo per
de PVC.

Encosto interno em polipropileno injetado estrutural de grandeémdstmecéanica, conformado anatomicamente.Espuma injetada em
poliuretano flexivel isenta de CFC, alta resiliéncia, @&tisténcia a propagagdo de rasgo, alta tensdo de alongameptior®, baixa fadiga
dindmica e baixa deformacgdo permanente com densidade de 45 a 5@hkgfartha anatdmica com espessura média de 40 mm. Largura de
410 mm e altura de 260 mm. Capa de protecdo e acabamento igjetadépropileno texturizado com bordas arredondadas que dispensam
o uso do perfil de PVC.

Mecanismo Contato permanente com corpo fabricado por processaadbatlie solda sistema MIG em chapa de aco estampadardee3 m
encosto articulado em chapa de a¢go de 2 mm conformados porsprdeesstampagem progressiva. Suporte do encosto em chapar8 mm
forma “U” conformada também por estampagem progressiva com agafoaem Zinco Branco. Corpo e encosto com acabamento em
pintura eletrostatica realizado por processo totalmente auzau@tem tinta pd, revestindo totalmente a estrutura com fgeli
aproximadamente 70 microns com propriedades de resisténcia asagaifthicos, com pré-tratamento antiferruginoso (desengraxe e
processo de nanotecnologia utilizando flior-zircdnio, que garantem gesisi€ncia mecénica e excelente acabamento). Este smoani
possui assento fixo e encosto com inclinagdo regulavel com i3¥rpate e 19° para tras, com bloqueio em qualquer posicant&a
permanente na posigdo livre. O travamento é através do aitfi@io friccdo” de 8 laminas, seu comando é atravédalamca de ponta
excéntrica que permite a liberacdo e o bloqueio de forma siragtem minimo esforco através de simples toque.Suporte pasiceoem
regulagem de altura automatica que dispensa o uso de botdo ou masigulo acionamento, com 8 niveis de ajuste e com curso
aproximado de 80 mm, caneca articulada de acabamento injetadarmpléstico composto texturizado com eixo de giro em ago treélado
sistema amortecedor flexivel injetado em PVC de granddémsia e isenta de ruidos.

Possui sistema preciso de acoplamento a coluna central deaGetd®iés de cone morse, o que confere facilidade para montageas@s
eventuais de manutencgéo.

Coluna de regulagem de altura por acionamento a gas com 100 oursdgfabricada em tubo de ago de 50 mm e 1,50 mm de espessu
Acabamento em pintura eletrostatica realizado por procesalméente automatizado em tinta pd, revestindo totalmentériguea com
pelicula de aproximadamente 70 microns com propriedades de resisdéagentes quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso
(desengraxe e processo de nanotecnologia utilizando fllor-zirconio, qareegargrande resisténcia mecénica e excelente acabamento).
Bucha guia para o pistdo injetada em resina de engenharia @bldeatlta resisténcia ao desgaste e calibrada individuagreentdois
passes com precisdo de 0,03 mm. Possui comprimento de 86 mntimrgowio guia adequada para o perfeito funcionamento do conjunto,
evitando folgas e garantindo a durabilidade.Pistées a gés para regdeag#ora em conformidade com a norma DIN 4550 classe 4, fixados
ao tubo central através de porca rapida. O movimento de radagémuna é sobre rolamento de esferas tratadas termicagaeatéindo

alta resisténcia ao desgaste e minimo atrito suavizandevimento de rotacdo.Capa de acabamento de 2 elementos, irgetada
polipropileno texturizado que proporciona acabamento e protecdo a cehinal.&ro de apoio para os pés de altura milimetricamente
regulavel através manipulo ergonémico possibilitando facil manuséidcddo em aco com acabamento e pintura idéntico a coluba. C
interno injetado em termoplastico permite travamento segemo danos a pintura da coluna.Seu sistema preciso de acoplamento
mecanismo e a base da-se através de cone morse, 0 que fewilfdegle para montagem e casos eventuais de manutengao.

Base Com 5 patas, fabricada por processo robotizado de stEtasMIG em ago tubular 25x25x1,50 mm com acabamento de séperfici
pintado. Acabamento em pintura eletrostatica realizado por pmt&simente automatizado em tinta po, revestindo totalmesstraura

com pelicula de aproximadamente 70 microns com propriedades dénasaisa agentes quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso
(desengraxe e processo de nanotecnologia utilizando fllor-zirconio, qureegargrande resisténcia mecanica e excelente acabamento).
Alojamento para engate do rodizio no didmetro de 11 mm &itovés de conformacdo a frio na extremidade da haste daCagose.
protetora em polipropileno injetado texturizado, sem emendasiRatema preciso de acoplamento a coluna central atravéseenorse,

0 que confere facilidade para montagem em casos eventuais de mamuteng

Deslizador compensador de altura com corpo injetado em resina dehange poliamida (nylon 6), eixo vertical em aco trefilado
1010/1020 com didmetro de 11 mm e dotado de anel elastico tamb&go epre possibilita acoplamento facil e seguro a base.

Garantia do produto: 05 anos com assisténcia técnica Informadalpétante do produto.

ITEM 42: POLTRONA GIRATORIA ESPALDAR ALTO TELADA COMBRAGO E APOIA CABECA.
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).

Encosto estrutura do encosto em resina de engenharia termaplfistada de alta resisténcia mecanica. Estrutura providapdeisie de
material elastico (tela), sem utilizacdo de espumanéases, que propicia melhor distribuicdo da presséo do corpswiuio, e oferecendo
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excelente conforto também no que se refere a transpiracdiouitido a sensacdo de aumento de temperatura corporal. Apoio lombar
regulavel na altura em varias posi¢@es, permanecendo seu efipaldar

Dimensdes: Largura superior do encosto 59 cm; largura inferior 5Altuma 66 cm.

Apoia-cabeca com estrutura e sistema idéntico ao assemmpsto. Com regulagem de inclinagéo e altura através deticatacdes um
livre de movimento e outra com ajuste em quatro posicdes distind@gs de botdo de acionamento.

Dimensdes: Largura 32,5 cm e altura 20 cm

Assento Estrutura do encosto em resina de engenharia testiwaplajetada de alta resisténcia mecénica. Estruturadprde superficie de
material elastico (tela), sem utilizacdo de espumenéases, que propicia melhor distribuicdo da pressdo do corpswiuio, e oferecendo
excelente conforto também no que se refere a transpiragdo, diddrausensacéo de aumento de temperatura corporal.

Dimensdes: Largura 58 cm; profundidade 53 cm

Mecanismo com corpo injetado em liga de aluminio sob pregsi@ea superior em chapa de ago estampada que garante bom acakamento
alta resisténcia mecanica. Acabamento de superficie pieketiastaticamente em epoxi po revestindo totalmente o isewaoom pelicula

com propriedades de resisténcia a agentes quimicos. O mecanisnponto de giro deslocado para frente, muito préximo da borda anterior
do assento (super avangado) em relagdo ao eixo de rotacéo ipropexcepcional conforto para o movimento relax, uma vez que o usuario
nao perde o contato dos pés com o chdo, permite a circidacdminea nas pernas do usuario. Este mecanismo possui comandos
extremamente faceis que permitem que as regulagens sejasada® sem a necessidade de o usuario levantar-se da polbsma. P
alavanca sob o assento, a direita do usuario, para regulagetardalalassento, na mesma alavanca, em sua extremidade parsiseian
telescépica para regulagem da tensdo que possibilita adequarimmemto relax ao biétipo do usuario, aumentando a tensdo girando a
manivela no sentido horéario e diminuindo no sentido anti-horério, diedastsistemas de regulagem de tenséo sob o assento dificaltando
acesso ao usuario. Alavanca posicionada a esquerda do asséhbguedés 0 movimento de inclinagdo da concha. Internamente ao
mecanismo, 0 movimento trabalha através de sistemas de engeesagee duas molas de compresséo tornando o movimento muito mais
suave. Possui 11 posi¢Ses diferentes de bloqueio do movimentoidagée| dispde também de sistema anti-impacto para o encgs® o
impede o choque do encosto com o usuario ao desbloquear o mesmo.

Seu sistema preciso de acoplamento a coluna central daaésale cone morse, o que confere facilidade para montagem e\e@snsis
de manutencéao.

Coluna de regulagem de altura por acionamento a gas com grande ctegaldgem em 120 mm, fabricada em tubo de aco de 50 mm.
Acabamento cromado, revestindo totalmente a coluna. Pistdesang@éametro de 33 mm para melhor guia de apoio sobre a bucha. Pista
em conformidade com a norma DIN 4550 classe 4, fixados aoceriitral através de porca rapida. O movimento de rotacéo e cdl
sobre rolamento de esferas tratadas termicamente gararitmdesesténcia ao desgaste e minimo atrito suavizando o mouiaenbtacao.

Seu sistema preciso de acoplamento ao mecanismo e débaseatravés de cone morse, o que confere facilidade para moetagsos
eventuais de manutencéo.

Base com 5 patas, fabricada em liga de aluminio injetadgoeessdo que garante alta resisténcia mecanica. Acabateesuperficie
através de polimento manual realgando o brilho natural do alumAlojamento para engate do rodizio no diametro de 11 mm diapda
o uso de buchas de fixacdo. Seu sistema preciso de acoplancehinacentral da-se através de cone morse, 0 que conféicafcpara
montagem e casos eventuais de manutencéo.

Rodizio duplo, com rodas de 65 mm de diametro, eixo verticakerrefilado com diametro de 11 mm, dotado de anel edésticaco que
possibilita acoplamento facil e seguro a base. Cada rodai poksuento de roletes (duplo rolamento), substituindo o tiauhtieixo
horizontal. Com este sistema impede-se o acumulo de sujeirgodem apresentar travamento das rodas. Com isto possui furd dentra

31 mm propiciando leveza ao design do produto. Este rodizio possui barmdiagem mérbida em poliuretano, que pode ser utilizado em
qualquer tipo de piso. Apoia-braco em poliuretano integral-skin, coulagem de altura com 20 posi¢es de parada, regulagem de angulo
horizontal e profundidade. Estrutura do Apoia-braco em resina de engeehaoplastica injetada de alta resisténcia mecanica.

Garantia do produto 05 anos com assisténcia técnica Informadalpétante do produto.
Apresentar junto a Proposta comercial final (proposta ajustaslagguintes documentos listados abaixo:
A - Apresentar Certificado de Normas Técnicas compativel ngmiem larguras;

B - Apresentar comprovacdo de atendimento a Norma Regulamentd®ldt@ emitida por profissional competente certificado pela
ABERGO - Associacao Brasileira de Ergonomia.

ITEM 43: POLTRONA FIXA INTERLOCUTORA TELADA COM BRAEO.
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).

Estrutura do encosto em resina de engenharia termoplastieain alta resisténcia mecanica. Estrutura provida de sigoedimaterial
elastico (tela), sem utilizacéo de espuma e similaregpmppécia melhor distribuicdo da presséo do corpo do usuario, e afdoeercelente
conforto também no que se refere a transpiracdo, diminuindo acdende aumento de temperatura corporal.Apoio lombar regulavel na
altura em vérias posi¢oes, permanecendo seu espaldar fixo.Desebargura superior do encosto 59 cm; largura inferior 51 ¢oma’66

cm

Estrutura do Assento em resina de engenharia termoplastizalanjge alta resisténcia mecénica. Estrutura provida de sigpddimaterial
elastico (tela), sem utilizacéo de espuma e similaregpmppécia melhor distribuicao da pressdo do corpo do usuario, e afdoeercelente
conforto também no que se refere a transpiracdo, diminuiseosacdo de aumento de temperatura corporal.Dimensdes: L58gumrg

profundidade 53 cm

Base: Estrutura fixa continua em tubo de ago curvado com hbmtegrdado e com apoio de braco em polipropileno, braco integrado a
estrutura.
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Garantia do produto 05 anos com assisténcia técnica Informadafpétante do produto.
Apresentar junto a Proposta comercial final (proposta ajustaslagguintes documentos listados abaixo:
A - Certificado de Normas Técnicas compativel no minimo eguias;

B - Apresentar comprovacdo de atendimento a Norma Regulamentd®lat@ emitida por profissional competente certificado pela
ABERGO - Associacao Brasileira de Ergonomia.

ITEM 44: POLTRONA PRESIDENTE ESPALDAR ALTO COM APBICABECA.
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).

Estrutura do encosto em resina de engenharia termoplastigalinpe alta resisténcia mecanica. Estrutura provida de sigekitecido
tipo tela, sem utilizacdo de espuma e similares, ofereceswdteate conforto também no que se refere a transpiracéo, dimirusahsacao
de aumento de temperatura corporal. Encosto com sistemdialdagio que acompanha movimento lateral/ diagonal do usu&tie. E
sistema € provido por um eixo usinado com cabeca com forma deesdlriaa e joelho formado por duas pecas, sendo uma de rg&laa ri
de engenharia e outra de borracha sintética. Com Apoia-cabegalianetano integral-skin de alta resisténcia provido de regulatgem
altura. Oferece regulagem de apoio lombar.

Interno em resina de engenharia termoplastica injetada camesisténcia mecanica conformado anatomicamente.

Espuma em poliuretano flexivel, isento de CFC, alta éesiia, alta resisténcia a propagacao de rasgo, alta tenafimgamento e ruptura,
baixa fadiga dindmica e baixa deformacédo permanente com densida@la & kg/m3 e moldada anatomicamente com e espessura média
de 40 mm.

Botdo posicionado a direta do assento para regulagem de profundidatie agsento, com amplitude de 50 mm de bloqueio em cinco
posic¢des, fornecendo ao usudrio melhor aproveitamento de toda a extesiggertiaie do assento.

Manual de uso embutido sob o assento com sistema tipo gaveta.

Mecanismo com corpo injetado em liga de aluminio sob pregsi@sa superior em chapa de aco estampada que garante bom acabamento
alta resisténcia mecénica. Acabamento de superficie pieketiastaticamente em epdxi po revestindo totalmente o mewanom pelicula
com propriedades de resisténcia a agentes quimicos.

Conceito dinamico do mecanismo, ou seja, com ponto de girocddsl para frente, muito préximo da borda anterior do assenta (supe
avancado) em relagdo ao eixo de rotagdo proporciona excepciof@t@g@ara o movimento relax, uma vez que o usuario ndo perde o
contato dos pés com o chéo, permite a circulagdo sanguinea nasiparsasrio.

Mecanismo com comandos extremamente faceis que permitem pgeiEgens sejam acessadas sem a necessidade de o usuaanpdevant
da poltrona. Alavanca sob o assento, a direita do usuario, paiagem de altura do assento, na mesma alavanca, em suadadeem
possui manivela telescopica para regulagem da tenséo que possieijtear o movimento relax ao biétipo do usuério, aumentando a tenséo
girando a manivela no sentido horério e diminuindo no sentiddhar#iio, diferente dos sistemas de regulagem de tensdo soéntoass
dificultando o acesso ao usuario. Alavanca posicionada a esqueessealto desbloqueia 0 movimento de inclinagdo sincronizado entre
encosto e assento deslocando na propor¢édo 2:1 respectivamentapeisnento permite com que o apoio lombar da poltrona mantenha
contato com a regido lombar do usuario no movimento de reclinacdoamente ao mecanismo, o movimento trabalha através de sistemas
de engrenagens sobre duas molas de compresséo tornando 0 moviment@issit@ane.

Com 11 posicdes diferentes de bloqueio do movimento de reclinagéfe thsnbém de sistema anti-impacto para o encosto o que impede
choque do encosto com o usuario ao desbloguear o mesmo.

Dispde de encaixe para acoplamento do suporte para encostcsiskEstea possibilita a inclinacdo do Apoia-braco junto com osémco
oferecendo maior conforto. Sistema preciso de acoplamenta@aceéntral da-se através de cone morse, o que confereafieilidra
montagem e casos eventuais de manutengdo. Coluna de regulagamadeoalacionamento a gas com grande curso de regulagem em 120
mm, fabricada em tubo de a¢o de 50 mm. Acabamento cromaddijnéwdstalmente a coluna. Pistbes a gas com didmetro de 33anam
melhor guia de apoio sobre a bucha. Pistdo em conformidade com aDiNm&50 classe 4, fixados ao tubo central através de porca
rapida. O movimento de rotagdo da coluna é sobre rolamentoetasesfitadas termicamente garantindo alta resisténdiesamaste e
minimo atrito suavizando o movimento de rotacdo. Seu sigieznigso de acoplamento ao mecanismo e a base da-se dgage morse,

o que confere facilidade para montagem e casos eventuais de manmuBarsgicom 5 patas, fabricada em liga de aluminio injetaltlo s
presséo que garante alta resisténcia mecénica. Acabamenfredéc através de polimento manual realcando o brilho natuedliddnio.
Alojamento para engate do rodizio no didmetro de 11 mm depén uso de buchas de fixacdo. Seu sistema preciso de acdplame
coluna central da-se através de cone morse, 0 que confere fagilidadeontagem e casos eventuais de manutencao.

Rodizio duplo, com rodas de 65 mm de diametro, eixo verticatenrefilado 1010/1020 com diametro de 11 mm, dotado de anetelast
em aco que possibilita acoplamento facil e seguro a base.

Cada roda possui rolamento de roletes (duplo rolamento), substitutnaiticional eixo horizontal. Com este sistema impede-sarado
de sujeiras que podem apresentar travamento das rodas. Cqossto furo central de 31 mm propiciando leveza ao design do produt
Este rodizio possui banda de rodagem mérbida em poliuretano, que potilezadp em qualquer tipo de piso.

Apoia-bracos Bracos regulaveis na horizontal e vertical. Bapirior em poliuretano integral skin.
Garantia do produto 05 anos com assisténcia técnica Informadalpétante do produto.

Apresentar junto a Proposta comercial final (proposta ajustaslagguintes documentos listados abaixo:
A - Apresentar certificado de conformidade de acordo com as saaABNT — NBR 13.962-2006;

B - Apresentar parecer técnico da NR 17 emitido por engenheigorognista associado a ABERGO, liberado por alavanca deslizante.
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ITEM 45: POLTRONA INTOLOCUTORA PRESIDENTE.
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).

Estrutura do encosto em resina de engenharia termoplastigalinpe alta resisténcia mecanica. Estrutura provida de sigekitecido
tipo tela, sem utilizagdo de espuma e similares, ofereceswdteate conforto também no que se refere a transpiracéo, dimirusahsacao
de aumento de temperatura corporal. Encosto com sistemdialdagfio que acompanha movimento lateral/ diagonal do usu&tie. E
sistema é provido por um eixo usinado com cabeca com forma deesitriaa e joelho formado por duas pecas, sendo uma de rgilna ri
de engenharia e outra de borracha sintética. Oferece regulaggmiddéombar.

Interno em resina de engenharia termopléstica injetada camesilsténcia mecénica conformado anatomicamente.

Espuma em poliuretano flexivel, isento de CFC, alta éesila, alta resisténcia a propagacéo de rasgo, alta tenaimgamento e ruptura,
baixa fadiga dinamica e baixa deformacédo permanente com densidé@la & kg/m3 e moldada anatomicamente com e espessura média
de 40 mm.

Botdo posicionado a direta do assento para regulagem de profundidadie agsento, com amplitude de 50 mm de bloqueio em cinco
posicdes, fornecendo ao usuario melhor aproveitamento de toda a extesisaerfieie do assento.

Manual de uso embutido sob o assento com sistema tipo gaveta.

Mecanismo com corpo injetado em liga de aluminio sob pregsi@oea superior em chapa de ago estampada que garante bom acakamento
alta resisténcia mecanica. Acabamento de superficie pieketiastaticamente em epoxi po revestindo totalmente o isewaoom pelicula
com propriedades de resisténcia a agentes quimicos.

Conceito dindmico do mecanismo, ou seja, com ponto de girocddsl para frente, muito proximo da borda anterior do assenta (supe
avancado) em relagdo ao eixo de rotagdo proporciona excepciof@t@q@ara o movimento relax, uma vez que o usuario ndo perde o
contato dos pés com o chéo, permite a circulagdo sanguinea nasiparsadrio.

Mecanismo com comandos extremamente faceis que permitem grIEgens sejam acessadas sem a necessidade de o usuaaedevant
da poltrona. Alavanca sob o assento, a direita do usuario, paiagem de altura do assento, ha mesma alavanca, em suadadeem
possui manivela telescépica para regulagem da tensdo que possilijtear 0 movimento relax ao biétipo do usuario, aumentando a tensao
girando a manivela no sentido horério e diminuindo no sentiddhar#iio, diferente dos sistemas de regulagem de tensdo soéntoass
dificultando o acesso ao usuario. Alavanca posicionada a esqueedsealto desbloqueia 0 movimento de inclinagdo sincronizado entre
encosto e assento deslocando na proporgdo 2:1 respectivamentapeisnento permite com que o apoio lombar da poltrona mantenha
contato com a regido lombar do usuario no movimento de reclinacdoamente ao mecanismo, o movimento trabalha através de sistemas
de engrenagens sobre duas molas de compresséo tornando o moviment@is Eit@ave.

Com 11 posigGes diferentes de bloqueio do movimento de reclinagéie thenbém de sistema anti-impacto para o encosto o que impede
choque do encosto com o usuario ao desbloguear o mesmo.

Dispde de encaixe para acoplamento do suporte para encostcsistesten possibilita a inclinacdo do Apoia-brago junto com ostmco
oferecendo maior conforto. Sistema preciso de acoplamentaacoéntral da-se através de cone morse, 0 que confereafieilidra
montagem e casos eventuais de manuten¢éo. Coluna de regulagamadeoalacionamento a gas com grande curso de regulagem em 120
mm, fabricada em tubo de aco de 50 mm. Acabamento cromaddindedstalmente a coluna. PistGes a gas com diametro de 33anam
melhor guia de apoio sobre a bucha. Pistdo em conformidade com aDiNrd&50 classe 4, fixados ao tubo central através de porca
réapida. O movimento de rotagdo da coluna é sobre rolamentoataseshtadas termicamente garantindo alta resisténdlesayaste e
minimo atrito suavizando o movimento de rotagéo.

Seu sistema preciso de acoplamento ao mecanismo e déssetravés de cone morse, 0o que confere facilidade para moetagsos
eventuais de manutencao.

Base com 5 patas, fabricada em liga de aluminio injetadopeesséo que garante alta resisténcia mecénica. Acabateestperficie
através de polimento manual realgando o brilho natural do alumAlojamento para engate do rodizio no diametro de 11 mm diapda
0 uso de buchas de fixagéo.

Seu sistema preciso de acoplamento a coluna central dagésale cone morse, o que confere facilidade para montagem e\e@snsis
de manutencéo.

Rodizio duplo, com rodas de 65 mm de diametro, eixo verticaternrefilado 1010/1020 com didmetro de 11 mm, dotado de anételast
em ago que possibilita acoplamento facil e seguro a base.

Cada roda possui rolamento de roletes (duplo rolamento), substitutnaiticional eixo horizontal. Com este sistema impede-sarawdo
de sujeiras que podem apresentar travamento das rodas. Cqossto furo central de 31 mm propiciando leveza ao design do produt
Este rodizio possui banda de rodagem morbida em poliuretano, que potilezadp em qualquer tipo de piso.

Apoia-bracos Bracos regulaveis na horizontal e vertical. Bapierior em poliuretano integral skin, liberado por alavanca deslizant
Garantia do produto 05 anos com assisténcia técnica Informadatpétante do produto.

Apresentar junto a Proposta comercial final (proposta ajust&lagguintes documentos listados abaixo:

A - Apresentar certificado de conformidade de acordo com as s@@ABNT — NBR 13.962-2006;

B - Apresentar parecer técnico da NR 17 emitido por engenheigoreognista associado a ABERGO.

ITEM 46: POLTRONA FIXA INTOLOCUTORA PRESIDENTE.
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).

Assento interno em madeira compensada multilaminas (ha&ndom 1,5 mm cada) moldada com pressdo anatomicamente a quente
Espuma injetada em poliuretano flexivel, isento de CFCresthéncia, alta resisténcia a propagacéo de rasgoea#tad de alongamento e
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ruptura, baixa fadiga dinamica e baixa deformacéo permanentdasmitade de 50 a 55 kg/m3 em forma anatdémica com espessura média
de 40 mm. Capa de protecdo e acabamento injetada sob o assentiprepilpab texturizado

Encosto totalmente em espuma injetada em poliuretano flexiveldensidade entre 45 e 50 kg/m3) com interno em madeira compensada
multilaminas (7 laminas com 1,5 mm cada) moldada com pressfonzicamente a quente. Encosto totalmente revestido deracdi de
capa plastica, sem perfil de PVC e com detalhes em costura

Estrutura fixa continua em tubo de ago curvado com diametro der@f4® espessura de 2,25 mm, totalmente soldada por sistéena Ml
acabamento de superficie pintado.

Acabamento cromado. Esta estrutura possui acoplamento pa@ofidacapoia-bracos, e possibilita a fixagcdo do encosto tarabésia
estrutura. Sapatas envolventes injetadas em polipropileno. Apg@shngorporados a prépria estrutura com acessoérios de polipropileno na
parte superior como apoio e acabamento.

Garantia do produto 05 anos com assisténcia técnica Informadalpétante do produto.
Apresentar junto a Proposta comercial final (proposta ajustaslagguintes documentos listados abaixo:

A - apresentar Certificado de Conformidade com a NBR 13962:2@t6de pela ABNT — Associagdo Brasileira de Normas Tésie
compativel no minimo em larguras;

B - Apresentar comprovacdo de atendimento & Norma Regulamentd®lat@ emitida por profissional competente certificado pela
ABERGO - Associacgédo Brasileira de Ergonomia.

ITEM 47: CADEIRA ESPALDAR ALTO PARA DIRETOR.
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).

Encosto: Altura 900 mm; Largura 470 mm. Assento: Profundidade 460 mguraa90 mm. Altura do assento em relacdo ao piso: 440 mm
minimo e 540 mm maximo.

Assento: Interno em compensado multilaminas de madeira deotd@tomicamente aquente com pressédo de 10 kgf/cm2 e espeddyfa de
mm. Espuma em poliuretano flexivel, isento de CFC, altiémain, alta resisténcia a propagacéo de rasgo, alta tdasdlongamento e
ruptura, baixa fadiga dinamica e baixa deformacédo permanente coitiadende 50 a 55 kg/m3 e moldada anatomicamente com espessura
média de 40 mm.

Capa de protecdo e acabamento injetada sob o assento em pefiprapKturizado. Encosto Totalmente em espuma com interno em
madeira prensada a quente em formato anatémico de 10,5 mipedswza. Encosto totalmente revestido sem utilizagio de éegpaple
perfil de PVC. Possuindo Apoia-cabegca com espuma injetada enmepmtio flexivel. Suporte para encosto com regulagem de altura
fabricado em chapa de ago estampada de 6,00 mm com alt&naiamecénica. Acabamento em pintura eletrostatica wnsdm
automatizada em epdxi pé com pré tratamento antiferruginoso isentoetais pesados, (VOC’'s) compostos organicos volateis ou
hidrocarbonetos aroméaticos policiclicos e solventes, revestindméntizd 0 mecanismo com pelicula de aproximadamente 60 microns com
propriedades de resisténcia a agentes quimicos com de regulagdmralean curso de 65 mm com acionamento automético sem
necessidade de botdes ou manipulos. O sistema de regulagem fabntadsina de engenharia poliamida (nylon 6) de alta resisténcia
mecénica e durabilidade, com engates faceis, precisos e dgentdos. Mecanismo com corpo injetado em liga de aluminipresséo e
placa superior em chapa de ago estampada que garante bom acabaaitantesisténcia mecanica. para cadeiras operatpalsrenas de
grande porte. Acabamento em pintura eletrostatica totalmetmmatizada em epoxi pé com pré tratamento antiferruginoso isentetdes
pesados, (VOC's) compostos orgénicos volateis ou hidrocarbonetosiaosnpéaticiclicos e solventes, revestindo totalmente o meunanis
com pelicula de aproximadamente 60 microns com propriedades denoisistéagentes quimicos, mecanismo, com movimento relax,
mantém o apoio lombar permanentemente e permite a circulagdonsangas pernas do usuério.

Este mecanismo possui comandos extremamente faceis que penaite@sma alavanca a regulagem da altura e o bloqueio do embeim

em 4 posigdes. Sua caracteristica principal € o movimamtmsizado entre 0 encosto e assento com proporcdo de deslazamehi
respectivamente. O ajuste da tensao possibilita adequar o0 mavirekent ao biétipo do usuario através de manipulo sob o as€anmto.
design e projeto de ultima geracdo, disp6e de acoplamento ygaweespara encosto. Este mecanismo dispde também de sistema
anti-impacto para o encosto o que impede o choque do encosto com o usdésibleguear o0 mesmo.

Seu sistema preciso de acoplamento a coluna central dasésale cone morse, o que confere facilidade para montagem e\e@snsis
de manutencgé&o. Coluna de regulagem de altura e tubo telescépaabdmanto.

Coluna de regulagem de altura por acionamento a gas com 100 nunsa@lefabricada em tubo de aco de 50,8 mm e 1,50 mm de espessura
Acabamento em pintura eletrostatica totalmente autordatieen epéxi p6 com pré tratamento antiferruginoso isento désnpetsados,
(VOC's) compostos organicos volateis ou hidrocarbonetos aromduatizéclicos e solventes, revestindo totalmente o mecanismo com
pelicula de aproximadamente 60 microns com propriedades de resiatégeigtes quimicos.

A bucha guia para o pistéo € injetada em resina de engepbbaieetal de alta resisténcia ao desgaste e caliomdédualmente em dois
passes com precisdo de 0,03 mm. Com comprimento de 86 mm propcacguia adequada para o perfeito funcionamento do conjunto,
evitando folgas e garantindo a durabilidade.

Pistdes a gas para regulagem de altura em conformidade comaDi 4550 classe 4, fixados ao tubo central através de ppida.r®
movimento de rotacdo da coluna é sobre rolamento de esferdagregamicamente garantindo alta resisténcia ao desgastengo atrito
suavizando o movimento de rotacao.

Sua reduzida dimensao na vertical a torna especialmente retamaguara mecanismos usados em poltronas de grande porte onde a altur
minima é fator limitante. Capa telescopica de 3 elememetadla em polipropileno texturizado que proporciona 6timo acabarmaento
protecéo a coluna central, sendo elemento de liga¢éo estética bate e o mecanismo. Eficiente sistema de fixagao taptrtessuperior
guanto na inferior propiciam travamento perfeito evitando quentutauso da cadeira esta venha a se desprender da base ou, e o p
aparecendo na parte superior perdendo sua funcao estética e ¢iéopqmissibilitando assim, que o acimulo de particulas possa gaejudi
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o funcionamento do sistema de regulagem de altura. Base caoms5fphricada em liga de aluminio injetado sob pressdoayaatg alta
resisténcia mecénica, tornando este modelo ideal para poltromaédie e grande porte. Acabamento de superficie através de molime
manual realgando o brilho natural do aluminio. Alojamento pagate do rodizio no diametro de 11 mm dispensando o uso de buchas de
fixacdo. Rodizio duplo, com rodas de 50 mm de didmetro injetadagesina de engenharia, poliamida (nylon 6), com aditivo
antiultravioleta e modificador de impacto, eixo vertical ago trefilado 1010/1020 com didametro de 11 mm e eixo horizomtahg@
trefilado 1010/1020 com diametro de 8 mm e rodas com diametro de 50 mixo vertical € dotado de anel elastico em aco que gitasibi
acoplamento facil e seguro a base.

Por ser injetado em nylon possui grande resisténcia estrutqred assegura auséncia de folgas no cavalete e minimo desgastelab
mesmo apos a realizacdo dos mais rigidos testes segundo imaemexionais. E indicado para uso em carpetes e similapmia braco
tubular com regulagem automatica de altura em nove estagios, madgulegulagem de abertura. Acabamento em polipropileno
texturizado.

Revestimento - Em tecido couro ecoldgico.

Garantia do produto 05 anos com assisténcia técnica Informadatpétante do produto.

Apresentar junto a Proposta comercial final (proposta ajust&lagguintes documentos listados abaixo:
A - Apresentar certificado de conformidade de acordo com as s@@aABNT — NBR 13.962-2006;

B - Apresentar parecer técnico da NR 17 emitido por engenheigomoenista associado a ABERGO.

ITEM 48: CADEIRA INTERLOCUTORA ESPALDAR ALTO PARA DIETOR COM BRACO FIXO.
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).

Assento interno em compensado multilaminas de madeira moldattaracamente a quente com presséo e espessura de 10,5 mm. Espuma
em poliuretano flexivel, isento de CFC, alta resiliéncia, rdsisténcia a propagacado de rasgo, alta tensdo de alongameptora, baixa
fadiga dinamica e baixa deformacdo permanente com densidade d& &@/a3 e moldada anatomicamente com espessura média de 40
mm. Capa de prote¢do e acabamento injetada sob o assentdpgopipaho texturizado. Encosto totalmente em espuma com ingenno
madeira prensada a quente em formato anatémico de 10,5 mipedsuza. Encosto totalmente revestido sem utilizagédo de émpiaale

perfil de PVC. Suporte para encosto fabricado em chapa destegopada de 6,00 mm com alta resisténcia mecanica. Acabaemento
pintura eletrostatica totalmente automatizada em ep6xi pé comafadmento antiferruginoso isento de metais pesados, (VO@ispostos
organicos volateis ou hidrocarbonetos aromaticos policiclicos e sedyergvestindo totalmente o mecanismo com pelicula de
aproximadamente 60 microns com propriedades de resisténcia asageirtécos. Estrutura fixa 4 pés tubular de aco curvado de
aproximadamente 25,4 mm de diametro e 2,25mm de espessuretdtakoldada por sistema MIG e acabamento de superficidginta
Acabamento em pintura eletrostatica totalmente autondatieen epéxi pé com pré tratamento antiferruginoso isento desnpetsados,
(VOC's) compostos organicos volateis ou hidrocarbonetos aromgtatiméclicos e solventes, revestindo totalmente o mecanismo com
pelicula de aproximadamente 60 microns com propriedades de réaiat@gentes quimicos. Apoia-bracos incorporados a propria estrutura
com acessorios de polipropileno na parte superior como apoio e atdbam

Revestimento - Em tecido couro ecoldgico.

Garantia do produto 05 anos com assisténcia técnica Informadatpétante do produto.

Apresentar junto a Proposta comercial final (proposta ajustaslagguintes documentos listados abaixo:
A - Apresentar certificado de conformidade de acordo com as saa@ABNT — NBR 13.962-2006;

B - Apresentar parecer técnico da NR 17 emitido por engenhaigomoeista associado a ABERGO

ITEM 49: CADEIRA GIRATORIA ESPALDAR MEDIO COM BRAGCO RAPOIO DE CABEGA.
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).

Assento interno em compensado anatdmico multilaminado (7 laconad,5 mm cada) moldada a quente. Espuma injetada em poliuretano
flexivel isenta de CFC, alta resiliéncia, alta resisgéagdbropagacéo de rasgo, alta tensdo de alongamento e rupturéadig@inamica e
baixa deformagdo permanente com densidade de 45 a 55 kg/m3 emratérmaiea com espessura média de 40 mm. Profundidade de 460
mm e largura de 460 mm. Capa de protecdo e acabamento igebadassento em polipropileno texturizado com bordas arredorgleelas
dispensam o uso do perfil de PVC. Botéo posicionado a direita du@psea regulagem de profundidade util do assento, com amplitude de
50 mm de bloqueio em cinco posicdes, fornecendo ao usuario raphoeeitamento de toda a extensédo da superficie do assentooEncost
Estrutura do encosto em resina de engenharia termoplastieaénf alta resisténcia mecanica. Estrutura provida de negesiitipo tela
maleavel, sem utilizacdo de espuma e similares, ofere@xwdtente conforto inclusive no que se refere a transpirgg@osto fixo com a
saliéncia para apoio lombar regulavel na altura. MecanismecaMsmo com movimento relax fabricado por processo robotizasioldie
sistema MIG em chapa de aco estampada de 3 mm de com Angnldinecio do mecanismo aproximadamente 17°. Acabamento em
pintura eletrostatica realizado por processo totalmente autach@tem tinta pd, revestindo totalmente a estrutura com jgeltzu
aproximadamente 70 microns com propriedades de resisténcia asagafthicos, com pré-tratamento antiferruginoso (desengraxe e
processo de nanotecnologia utilizando flGor zircénio, que garantem gesisi€ncia mecanica e excelente acabamento).Com mecanismo
gue possibilita o bloqueio do movimento na posicao de trabalhcantiiza mesma alavanca de regulagem de altura. Sistemsstdeds
tenséo sob o assento permite a perfeita adequagdo do movielartao bidtipo do usuario. O sistema de acoplamento daacokntral
da-se através de cone morse, facilitando a montagem e castdsats de manutencdo. Coluna giratéria com regulagem de altura por
acionamento a gas com 100 mm de curso, fabricada em tubo deZ@;ondee 1,50 mm de espessura. Acabamento em pintura eleteostat
realizado por processo totalmente automatizado em tinta potineeesom pelicula de aproximadamente 70 microns com propriedades de
resisténcia a agentes quimicos, com pré-tratamento antifessag{desengraxe e processo de nanotecnologia utilizando flUor zirgpdaio,
garantem grande resisténcia mecanica e excelente acabarBenta).guia para o pistdo injetada em resina de engenharia pbléeceatta
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resisténcia ao desgaste e calibrada individualmente com preei<§03 mm. Com comprimento de 86 mm proporciona guia adequada para
o perfeito funcionamento do conjunto, evitando folgas e garantindmbikitlade. Pistdes a gas para regulagem de altura em confdemida
com a norma DIN 4550 classe 4, fixados ao tubo central atraygmrcke rapida. O movimento de rotacdo da coluna é sobre roladento
esferas tratadas termicamente garantindo alta resist@ociesgaste e minimo atrito suavizando o movimento de rotae&osistema
preciso de acoplamento ao mecanismo e a base da-se atraoée drorse, o que confere facilidade para montagem e casos isvéatua
manutencdo. Capa telescopica de 3 elementos, injetada em plaiprdpkturizado que proporciona 6timo acabamento e protegdo a coluna
central, sendo elemento de ligagcdo estética entre a basreeanismo. Base - Base para cadeira e poltrona, conasy fadiricada por
processo de injecdo em resina de engenharia, poliamida (nylmentgditivo antiultravioleta, modificador de impacto e fibravideo com
caracteristicas de excepcional tenacidade, resisténcia c&a@sisténcia a abrasdo dos calgados e produtos quimicos.(€iogophastes

e alojamento para engate do rodizio no didmetro de 11 mmsisp®d o uso de buchas de fixagdo. Possui sistema preciso denactpla
coluna central através de cone morse, o que confere facilidade@at@gem em casos eventuais de manutencgdo. Rodizios - Rodizio duplo,
com rodas de 50 mm de didmetro injetadas em resina de engeudimmmida (nylon 6), com aditivo antiultravioleta e modificador de
impacto, eixo vertical em aco trefilado 1010/1020 com diametrbld®am e eixo horizontal também em aco trefilado 1010/1020x® ei
vertical é dotado de anel elastico em aco que possibilita avepla facil e seguro a base. Injetado em nylon com grandeénesist
estrutural o que assegura auséncia de folgas no cavalete eondgsgaste das rodas mesmo apés a realizagdo dos mais tdgtdes
segundo norma ABNT NBR 13962. E indicado para uso em carpetesiares. Apoia-cabeca - Apoia-cabeca fabricado em poliuretano.
Apoia-braco - injetado em polipropileno c/ estrutura cromada.

Revestimento - Em tecido crepe.

Garantia do produto 05 anos com assisténcia técnica Informadatpétante do produto.

Apresentar junto a Proposta comercial final (proposta ajust&lagguintes documentos listados abaixo:
A - Apresentar Certificado de Normas Técnicas compativel nomaiem larguras;

B - Devera apresentar comprovagdo de atendimento a Norma Regtadora N° 17 emitida por profissional competente certifipadi
ABERGO - Associacao Brasileira de Ergonomia.

ITEM 50: CADEIRA INTERLOCUTORA FIXA ESPALDAR MEDIO ©M ENCOSTO TELADO.
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).

Assento interno em compensado anatdmico multilaminado (7 laconad,5 mm cada) moldada a quente. Espuma injetada em poliuretano
flexivel isenta de CFC, alta resiliéncia, alta resistéagdropagacado de rasgo, alta tensdo de alongamento e rupturéadigainamica e
baixa formacdo permanente com densidade de 45 a 55 kg/m3reendnatdémica com espessura média de 40mm. Profundidade 460mm e
largura de 480mm. Capa de protecdo e acabamento injetada sani &8 polipropileno texturizado com bordas arredondadas que
dispensam o uso do perfil de PVC. Encosto - Estrutura do eneost@sina de engenharia termoplastica injetada de altéénesis
mecénica. Estrutura provida de superficie de revestimemtaetip, sem utilizagdo de espuma e similares, oferecemateate conforto ao

que se refere a transpiracdo, diminuindo a sensacao de awladrtoperatura corporal. Largura 480 mm e altura 310 mm. Eatfixar
continua - Estrutura fixa continua curvada a frio em maquina atitangarantindo confiabilidade e resisténcia, em tubo de agadour

com didmetro de 25,40 mm e espessura de 2,25 mm, soldada poa $#BmAcabamento cromado. Sapatas envolventes injetadas em
polipropileno. Esta estrutura possui acoplamento para fixacdo do-Byeaia, e possibilitando a fixacdo do encosto a esta estaitaxe@s

de uma chapa metdlica. Apoia-bragos incorporados a prépria estcomraapoio em polipropileno na parte superior como apoio e
acabamento.

Revestimento - Em tecido couro ecolégico.

Garantia do produto 05 anos com assisténcia técnica Informadatpétante do produto.

Apresentar junto a Proposta comercial final (proposta ajusta&lagguintes documentos listados abaixo:
A - Apresentar Certificado de Normas Técnicas compativel namaiem larguras;

B - Apresentar comprovacdo de atendimento & Norma Regulamentd®lat@ emitida por profissional competente certificado pela
ABERGO - Associacgédo Brasileira de Ergonomia.

ITEM 51: LONGARINA DE 02 LUGARES, REVESTIMENTO EM TECID CREPE.
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).

Assento interno em madeira compensada multi-laminas (7 larmémsl,5 mm cada) moldada com pressdo anatomicamente a quente.
Espuma em poliuretano flexivel, isento de CFC, resiliéncizodminimo 46%, resisténcia a propagacao de rasgo igual ouarasarN/m,

alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica cdendeeespessura entre 2,2 a 3,0% e baixa deforma¢éo permamnente ¢
densidade de 50 a 55 kg/m3, moldada anatomicamente com fatonfdetac ASTM D3574 igual ou maior a 3,0, e espessura média de
40mm. Capa de protecd@o e acabamento injetada sob o assentgeopifeio texturizado. Profundidade de 460 mm e largura de 490 mm.

Encosto interno em polipropileno injetado estrutural de grandgéesia mecénica, conformado anatomicamente. Espuma em taolaure
flexivel, isento de CFC, resiliéncia de no minimo 46%ist@&scia a propagacéo de rasgo igual ou maior & 385 N/m,ealaat de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica com perda de espedsia Z2a 3,0% e baixa deformacdo permanente com densidade de
50 a 55 kg/m3, moldada anatomicamente com fator de conforto ASTM D3574uguaior a 3,0, e espessura média de 40mm. Largura de
430 mm e altura de 460 mm. Capa de protecdo e acabamentdargatapolipropileno texturizado e bordas arredondadas. Longarina para
banco componivel em tubo de aco 80 x 40 mm e espessura de 1,66nmatabamento de superficie pintado. Acabamento em pintura
eletrostatica totalmente automatizada em epdxi p6 comaiedntento antiferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmesigperficie com
pelicula de aproximadamente 100 microns com propriedades de reaiatageintes quimicos . Medindo — 1.810 largura

Para cada lateral acompanha um par de deslizadores regutdakieinte injetados em nylon Lateral para banco componivel em ago
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fabricado por processo de solda MIG em ago tudo medindo — 80 xatd acabamento de superficie pintado em pintura epéxi pé preto
fosco. Ponteira de acabamento em polipropileno injetado msiste acoplamento a longarina através de parafusos M10 que passzibilit
fixagdo em qualquer ponto da longarina , garantido robustezileldde de manutencdo Para cada lateral acompanha uma par de
deslizadores regulaveis totalmente injetados em nylon. Latemaiacabamento cromados. Placa para fixacdo do assetat@ jlongarina

para banco componivel fabricada em chapa de ago estampada dan3,d@ grande resisténcia mecénica. Acabamento em pintura
eletrostatica totalmente automatizada em epéxi pé com paéngato antiferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente@nismo com
pelicula de aproximadamente 100 microns com propriedades de résistéagentes quimicos. O sistema de acoplamento & longarina
através de abragadeira e parafusos M10, possibilita a fixagagualquer ponto da longarina ( OU SEJA REGULAVEL ), garantindo
robustez e facilidade de manutencdo. Possui acoplamento para g#parencosto tipo lamina e possibilita a fixacdo dos ApEgos
diretamente no corpo da placa sendo muito mais resistente que fixagdal no interno do assento.

Dimensdes: 295 mm de comprimento e 50 mm de largura.Apoia fixage formato curvo fechado, com alma de aco estrutwaktieo
em poliuretano pré-polimero integral skin, texturizado. Por s& iatum pré-polimero possui toque macio e altissima ressstmcasgo,
que néo é possivel nos materiais convencionais. Matéria primadntalisenta de CFC, néo agressiva ao meio ambiente.

Garantia do produto 05 anos com assisténcia técnica Informadalpétante do produto.
Apresentar junto a Proposta comercial final (proposta ajust&lagguintes documentos listados abaixo:
A - Apresentar parecer técnico da NR 17 emitido por engenheigpaomista associado a ABERGO;

B - Apresentar relatério de ensaio que o produto atende as norrRa$a8081/2012.

ITEM 52: LONGARINA 03 LUGARES, REVESTIMENTO EM TECID@QREPE.
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).

Assento interno em madeira compensada multi-laminas (7 larmémsl,5 mm cada) moldada com pressdo anatomicamente a quente.
Espuma em poliuretano flexivel, isento de CFC, resiliéncia

de no minimo 46%, resisténcia a propagac¢do de rasgo igual ou maiokAr3&Hta tenséo

de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica com perda de espessu32 a 3,0% e baixa deformagdo permanente com densidade de
50 a 55 kg/m3, moldada anatomicamente com fator de conforto AS3a4 igual ou maior a 3,0, e espessura média de 40mm. Capa de
protecé@o e acabamento injetada sob 0 assento em polipropileno &ekiuRzofundidade de 460 mm e largura de 490 mm.

Encosto interno em polipropileno injetado estrutural de granidstémesia mecanica, conformado anatomicamente. Espuma em paliureta
flexivel, isento de CFC, resiliéncia de no minimo 46%,stéstcia a propagagdo de rasgo igual ou maior a 385 N/m, adidotele
alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica com perda de espegeeia 2a 3,0% e baixa deformacdo permanente com densidade de
50 a 55 kg/m3, moldada anatomicamente com fator de conforto ASTM D3%ldigmaior a 3,0, e espessura média de 40mm.

Largura de 430 mm e altura de 460 mm. Capa de protecéo e acabanetsada iem

polipropileno texturizado e bordas arredondadas. Longarina para bangondeeh em tubo de ago 80 x 40 mm e espessura de 1,90 mm com
acabamento de superficie pintado.

Acabamento em pintura eletrostética totalmente automatadapdxi p6 com pré tratamento antiferruginoso (fosfatizadegstindo
totalmente a superficie com pelicula de aproximadamente 100 méomngropriedades de resisténcia a agentes quimicos

Medindo 1.810mm de comprimento

Para cada lateral acompanha um par de deslizadores regutdakieinte injetados em nylon Lateral para banco componivel em ago
fabricado por processo de solda MIG em ago tudo medindo — 80 xatl acabamento de superficie pintado em pintura epdxi po preto
fosco. Ponteira de acabamento em polipropileno injetado msiste acoplamento a longarina através de parafusos M10 que passibilit
fixagdo em qualquer ponto da longarina , garantido robustezileldde de manutencdo Para cada lateral acompanha uma par de
deslizadores regulaveis totalmente injetados em nylon. Plaadixegao do assento junto a longarina para banco componivebfidem
chapa de aco estampada de 3,00 mm de grande resisténcia mégcatiamento em pintura eletrostatica totalmente automatizag@@xn

pbé com pré tratamento antiferruginoso (fosfatizado), revestindmtaige o mecanismo com pelicula de aproximadamente 100 microns com
propriedades de resisténcia a agentes quimicos. O sistemmaptineento a longarina através de abracadeira e parafusos MHEbilpa a
fixagcdo em qualquer ponto da longarina ( OU SEJA REGULAVELrgrgido robustez e facilidade de manutencéo.

Possui acoplamento para suporte para encosto tipo lamina e Ijasaifixacdo dos Apoia bracos diretamente no corpo da plack se
muito mais resistente que a usual fixagdo no interno do assento.

Apoia brago
Dimensdes do apoia-bracos: 295 mm de comprimento e 50 mm de largura.

Apoia brago fixo de formato curvo fechado, com alma de acatestl revestido em poliuretano pré-polimero integral skinuteedo. Por
se tratar de um pré-polimero possui toque macio e altisssisiéncia ao rasgo, que ndo é possivel nos materiais convendibaizria
prima totalmente isenta de CFC, ndo agressiva ao meio ambient

Garantia do produto 05 anos com assisténcia técnica Informadalpétante do produto.
Apresentar junto a Proposta comercial final (proposta ajustaslagguintes documentos listados abaixo:
A - Apresentar parecer técnico da NR 17 emitido por engenheimgpmromista associado a ABERGO;

B - Apresentar relatério de ensaio que o produto atende as norrRa$a8081/2012.

ITEM 53: LONGARINA 04 LUGARES, REVESTIMENTO EM TECID@QREPE.
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(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).

Assento interno em madeira compensada multildminas (hd&ndom 1,5 mm cada) moldada com pressédo anatomicamente a quente
Espuma em poliuretano flexivel, isento de CFC, resiliéncizod@inimo 46%, resisténcia a propagacao de rasgo igual ouarasarN/m,

alta tensao de alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica cdendeeespessura entre 2,2 a 3,0% e baixa deformagdo permamente ¢
densidade de 50 a 55 kg/m3, moldada anatomicamente com fatonfdeta ASTM D3574 igual ou maior a 3,0, e espessura média de
40mm. Capa de protegéo e acabamento injetada sob o assento em moiiptegturizado. Profundidade de 460 mm e largura de 490 mm.

Encosto interno em polipropileno injetado estrutural de grandgéesia mecénica, conformado anatomicamente. Espuma em taolaure
flexivel, isento de CFC, resiliéncia de no minimo 46%ist@&scia a propagacdo de rasgo igual ou maior a 385 N/m,eakda de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dinAmica com perda de espegsiZ 2a 3,0% e baixa deformacdo permanente com densidade de
50 a 55 kg/m3, moldada anatomicamente com fator de conforto AS3BV4Dgual ou maior a 3,0, e espessura média de 40mm. Suporte
para encosto fabricado em chapa de aco estampada de 6,00 maltaaesisténcia mecanica. Acabamento em pintura elditasta
totalmente automatizada em ep6xi p6 com pré tratamento augifesso (fosfatizado), revestindo totalmente a superficie cotoufede
aproximadamente 100 microns com propriedades de resisténcia a ggéntess.

Longarina de 04 lugares , para banco componivel em tubo de acd®@B@nm e espessura de 1,90 mm com acabamento de superficie
pintado. Acabamento em pintura eletrostatica totalmente autacikatem epdxi pé com pré tratamento antiferruginoso (fosfatizado),
revestindo totalmente a superficie com pelicula de aproximadarh@dhimicrons com propriedades de resisténcia a agentes quimicos .

LONGARINA — medida 2.490mm
Para cada lateral acompanha um par de deslizadores reguléaleiente injetados em nylon

Lateral para banco componivel em ago , fabricado por processoldte MIG em ago tudo medindo — 80 x 40 , com acabamento de
superficie pintado em pintura epéxi po preto fosco.

Ponteira de acabamento em polipropileno injetado , sistemezogimento a longarina através de parafusos M10 que posstib@cao
em qualquer ponto da longarina , garantido robustez e facilidade déengdiny acompanha um par de deslizador regulaveis. No caso de
quatro lugares deve ter ao centro mas um base de apoio para ¢éstdatastrutura

Ponteira de acabamento para longarina injetada em polipropileca. fara fixacéo do assento junto & longarina para banqunéral
fabricada em chapa de ago estampada de 3,00 mm de grandendiesistécanica. Acabamento em pintura eletrostatica tatédme
automatizada em epdxi pd com pré tratamento antiferruginoso ifasfa), revestindo totalmente o mecanismo com pelicula de
aproximadamente 100 microns com propriedades de resisténcia asagéniecos. O sistema de acoplamento a longarina através de
abracadeira e parafusos M10, possibilita a fixacdo em qualquer gariongarina ( OU SEJA REGULAVEL ), garantindo robustez e
facilidade de manutencdo. Possui acoplamento para suporte para gpodétoina e possibilita a fixagdo dos Apoia bragos diretaememt
corpo da placa sendo muito mais resistente que a usual fixagatemo do assento. Apoia braco: Dimensdes: 295 mm de compime

50 mm de largura. Apoia braco fixo de formato curvo fechado, doma de ago estrutural revestido em poliuretano pré-poliinezgral

skin, texturizado. Por se tratar de um pré-polimero possui toqge e altissima resisténcia ao rasgo, que ndo é possivelatesais
convencionais. Matéria prima totalmente isenta de CFC, ndssagr&ao meio ambiente.

Revestimento - Em crepe.

Garantia do produto - 05 anos com assisténcia técnica Informiadalpicante do produto.

Apresentar junto a Proposta comercial final (proposta ajustaslagguintes documentos listados abaixo:
A -Apresentar parecer técnico da NR 17 emitido por engenhemgnaomista associado a ABERGO;

B - Apresentar relatério de ensaio que o produto atende as norrRa$a8081/2012.

ITEM 54: POLTRONA EXECUTIVO TELADA, COM REGULAGEM DERAPOIO LOMBAR.
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).

Estrutura do encosto em resina de engenharia termoplastieain alta resisténcia mecanica. Estrutura provida de neeesiitipo tela
maleével, sem utilizacdo de espuma e similares, ofere@xwatente conforto inclusive no que se refere a transpirgg@osto fixo com a
saliéncia para apoio lombar regulavel na altura e na profundidadésatia alavanca de fcil acesso na parte posterior do enégxiia-
cabeca injetado em resina de engenharia.

Assento interno em resina de engenharia termoplastica injetadaalta resisténcia mecanica conformado anatomicamente. &sgum
poliuretano flexivel, isento de CFC, alta resiliéncia, &isténcia a propagacdo de rasgo, alta tensédo de alongamepttoa, baixa fadiga
dinamica e baixa deformacgdo permanente com densidade de 50 a B%kgioidada anatomicamente com e espessura média de 40 mm.
Mecanismo da cadeira com corpo injetado em liga de alunsiiiopressdo e placa superior em aco estampado com 3mm. Possui
sincronismo em sua regulagem, mantendo o apoio lombar permang@etenitindo a circulagdo sanguinea nas pernas do usuario. O
mecanismo possui regulagem de profundidade do assento, e tem comarslnanesiite faceis que permitem que as regulagens sao
acessadas sem a necessidade de o usuario levantar-se da fJeitssnaalavanca sob o assento a direita do usuario, paragesguie
altura, a alavanca posicionada a esquerda do assento desbloqoeimento de inclinacdo sincronizado entre encosto e assento desloca

na proporgao 2:1 respectivamente, este movimento permite comagaeodombar da poltrona mantenha contato com a regido lombar do
usuario no movimento de reclinagdo. A regulagem de inclinag&endasto proporciona 5 pontos de parada. Possui ajuste de tens&o
possibilitando adequar o movimento relax ao biétipo do usuaristesrs anti-impacto que impede o choque do encosto com oauaoari
desbloquear o mesmo. Acabamento em pintura eletrostaticatebngi de acoplamento da coluna central d4-se através de ca@ mor
facilitando a montagem e casos eventuais de manutencédo. Colurguldgem de altura por acionamento a gas com 100 mm de curso,
fabricada em tubo de aco de 50 mm e 1,50 mm de espessubmnscdo em pintura eletrostatica realizado por processo éot@m
automatizado em tinta po, revestindo totalmente a estruturpekcnla de aproximadamente 60 microns com propriedades de réaiaténc
agentes quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso (desengrareessar de nanotecnologia utilizando flGor-zircénio, que garantem
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grande resisténcia mecanica e excelente acabamento). A buchaaguia pistdo € injetada em resina de engenharia poliaceidade
resisténcia ao desgaste e calibrada individualmente em dsiespeom precisdo de 0,03 mm. Com comprimento de 86 mm proporciona a
guia adequada para o perfeito funcionamento do conjunto, evitando folgastengara durabilidade. Pistdes a gas para regulagem de altura
em conformidade com a norma DIN 4550 classe 4, fixados aoceriitral através de porca rapida. O movimento de rotacéo e cdl
sobre rolamento de esferas tratadas termicamente garaniad@ssténcia ao desgaste e minimo atrito suavizando @meioo de
rotacdo. Seu sistema preciso de acoplamento ao mecanishase da-se através de cone morse, 0 que confere facilidadgeopéagem e
casos eventuais de manutencéo. Base com 5 patas, fabricada dmdiuminio injetado sob pressdo que garante alta megstéecéanica.
Acabamento de superficie através de polimento manual realgabdtho natural do aluminio. Alojamento para engate do rodizio no
diametro de 11 mm dispensando o uso de buchas de fixagcdo. Possuiggingistema eletrostatica epoxi po, preta na parte inferior.

Rodizio duplo, com rodas de 65 mm de diametro, eixo verticakerrefilado com diametro de 11 mm, dotado de anel edésticaco que
possibilita acoplamento fécil e seguro a base.

Cada roda possui rolamento de roletes (duplo rolamento), substitutnaiticional eixo horizontal. Com este sistema impede-sérado
de sujeiras que podem apresentar travamento das rodas. Com igtdyposzentral de 31 mm propiciando leveza ao design do produto.

Este rodizio possui banda de rodagem moérbida em poliuretano, que podéeadowm qualquer tipo de piso. Possui sistema de freio que
trava os rodizios quando usuario levanta da cadeira, porém quando o suarmgiro é liberado.

Bracos, apoio de brago ( 4d ) com regulagem de altura, abeptofundidade e angulo, suporte do apoio —braco em aluminio poliamida
pintado, parte superior em poliuretano integral skin. Regulagem de edtur acionamento através de botéo.

Garantia do produto - 05 anos com assisténcia técnica Informladalpicante do produto.

ITEM 55: APOIA-BRACO FIXO.
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).
Dimensdes: 295 mm de comprimento e 50 mm de largura.

Apoia brago fixo de formato curvo fechado, com alma de acatest! revestido em poliuretano pré-polimero integral skinuteedo. Por
se tratar de um pré-polimero possui toque macio e altisssisiéncia ao rasgo, que ndo é possivel nos materiais convendidaizria
prima totalmente isenta de CFC, ndo agressiva ao meio ambient

Garantia do produto - 05 anos com assisténcia técnica Informiadalpicante do produto.

ITEM 56: APOIA -BRACO REGULAVEL.
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).

Apoia-bracos injetado em polipropileno texturizado com 256 mm dermento e 81 mm de largura. Suporte do Apoia-braco regulavel,
injetado em termoplastico composto texturizado e alma de sigtugal estampada de 6,00 mm de espessura indicado panasadei
poltronas de médio e grande porte. Acabamento em pintura eléteodtitalmente automatizada em epdxi p6 com pré tratamento
antiferruginoso isento de metais pesados, (VOC's) compaosgasicos volateis ou hidrocarbonetos aromaticos policiclicos e sayente
revestindo totalmente o mecanismo com pelicula de aproximada@femtierons com propriedades de resisténcia a agentes quimicos.

Possui regulagem na horizontal, e regulagem na vertical cotddiasse curso de 55 mm. O sistema interno de regulagebmiéatio em
resina de engenharia poliacetal que confere alta resisténdiesgaste e durabilidade ao produto. Seu design moderno harcwnizs
mais variados modelos de cadeira e poltronas para escrit@porgionando conforto ao usuario.

Garantia do produto - 05 anos com assisténcia técnica Informladalpicante do produto.

ITEM 57: PRANCHETA COM APOIA BRACO PARA CADEIRA FIXA
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).

Prancheta fabricado em tampo ABS texturizado, com suporte dengieduminio polido, sistema antipanico, com Apoia bracoaidgeem
poliuretano texturizado com alma de aco, para ser instaladodeinactixa.

Garantia do produto - 05 anos com assisténcia técnica Informladalpicante do produto.

GRUPO 03
ITEM 58: SOFA EXECUTIVO COM DESIGN 01 LUGAR.
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).
MEDIDAS TOTAIS: Largura total - 12200mm;
Altura total - 740mm;
Profundidade - 830mm.

Assento composto por percintas italianas trangadas com graesi#éncia de 350e, tensionadas mecanicamente para garantir a
uniformidade. Possui entre a percinta e a espuma feltro parggwatem gramatura de 500 g/m3. Espuma laminada com densidafe de
kg/m3, estrutura em chapa de Eucalipto Saligna e revestimento.

Encosto composto por espuma laminada com densidade de 23 kg/m?3, estnuthepa de Eucalipto Saligna e revestimento.

:Estrutura do sofa fabricada com chapas de Eucalipto Saligna é@i&Bted Strand Board - Painel de Tiras Orientadas).
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Todos os pontos de fixacdo sdo realizados com grampos galvanizadosnde &@eforcados com colageno. Pés fabricados em chapa de
Eucalipto Saligna.

Revestimento:- Em couro ecolégico.

Garantia do produto - 05 anos com assisténcia técnica Informladalpicante do produto.

ITEM 59: SOFA EXECUTIVO COM DESIGN EM 02 LUGAR.

(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).
MEDIDAS TOTAIS: Largura total - 2000mm;

Altura total - 740mm;

Profundidade - 830mm.

Assento composto por percintas italianas trancadas com graesiéncia de 350e, tensionadas mecanicamente para garantir a
uniformidade. Possui entre a percinta e a espuma feltro parggwatem gramatura de 500 g/m3. Espuma laminada com densida@e de
kg/m3, estrutura em chapa de Eucalipto Saligna e revestimento.

Encosto composto por espuma laminada com densidade de 23 kg/m?3, estnuthepa de Eucalipto Saligna e revestimento.
Estrutura do sofa fabricada com chapas de Eucalipto Saligna edpigBtéd Strand Board - Painel de Tiras Orientadas).

Todos os pontos de fixacdo sdo realizados com grampos galvanizadosnde &@eforcados com colageno. Pés fabricados em chapa de
Eucalipto Saligna.

Revestimento:- Em couro ecolégico.

Garantia do produto - 05 anos com assisténcia técnica Informiadalpicante do produto.

ITEM 60: SOFA EXECUTIVO COM DESIGN EM 03 LUGAR.

(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).
MEDIDAS TOTAIS: Largura total - 2800mm;

Altura total - 740mm;

Profundidade - 830mm.

Assento composto por percintas italianas trancadas com graesi#éncia de 350e, tensionadas mecanicamente para garantir a
uniformidade. Possui entre a percinta e a espuma feltro parggwatem gramatura de 500 g/m3. Espuma laminada com densidafe de
kg/m3, estrutura em chapa de Eucalipto Saligna e revestimento.

Encosto composto por espuma laminada com densidade de 23 kg/m3, estnuthegpa de Eucalipto Saligna e revestimento.
Estrutura do sofa fabricada com chapas de Eucalipto Saligna eQDigBtéd Strand Board - Painel de Tiras Orientadas).

Todos os pontos de fixacdo sdo realizados com grampos galvanizadosnde &@eforcados com colageno. Pés fabricados em chapa de
Eucalipto Saligna

Revestimento:- Em couro ecolégico.

Garantia do produto - 05 anos com assisténcia técnica Informladalpicante do produto.

ITEM 61: SOFA 1 LUGAR COM BASE CROMADA E BRACO EM POURETANO.
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).

Assento e Encosto em espuma flexivel de alta resiliéntaareslisténcia a propagacéo de rasgo, alta tensdo de atoriganrtuptura, baixa
fadiga dindmica e baixa deformacéo permanente com densidade de &§/mm3% moldada anatomicamente. Alma interna totalmente em
aco conformada anatomicamente. Totalmente tapecada com detahesstura. Estrutura: Laterais fabricadas em tubo obloagaca
industrial 30x60 mm conformadas em raio variavel, acabamento dogriteadas através de parafusos na propria alma interna ddcasse
Apoia-bracos: Apoia-braco fixo de formato de um arco, com almacdeestrutural revestido em poliuretano pré-polimero intefia)
texturizado. Por se tratar de um pré-polimero possui toque maaltise&ma resisténcia ao rasgo, que ndo € possivel nos aisateri
convencionais. Matéria prima totalmente isenta de CFC, n&ssigi a0 meio ambiente. Fixado na alma interna do encostdageral
tubular.

Revestimento:- Em couro ecolégico

Garantia do produto - 05 anos com assisténcia técnica Informladalpicante do produto.

ITEM 62: SOFA 2 LUGARES COM BASE CROMADA E BRAGCO EM R@RETANO.
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).

Assento e encosto em espuma flexivel de alta resiliéntaresisténcia a propagacao de rasgo, alta tensdo de alormameptura, baixa
fadiga dinAmica e baixa deformacé@o permanente com densidade de ¥0/em3% moldada anatomicamente. Alma interna totalmente em
aco conformada anatomicamente. Totalmente tapecada com defallmsstura. Estrutura — Laterais fabricadas em tubo oblonggade
industrial 30x60 mm conformadas em raio variavel, acabamento dogriteadas através de parafusos na prépria alma interna ducasse
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Apoia-bracos — Apoia-braco fixo de formato de um arco, com dknaco estrutural revestido em poliuretano pré-polimero ihtsijra
texturizado. Por se tratar de um pré-polimero possui toque maaltisema resisténcia ao rasgo, que ndo € possivel nos aisateri
convencionais. Matéria prima totalmente isenta de CFC, n&ssigi a0 meio ambiente. Fixado na alma interna do encostdageral
tubular.

Revestimento — Em couro ecolégico.

Garantia do produto - 05 anos com assisténcia técnica Informiadalpicante do produto.

ITEM 63: SOFA 3 LUGARES COM BASE CROMADA E BRAGCO EM R@RETANO.
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).

Assento e encosto em espuma flexivel de alta resiliéntaresisténcia a propagacao de rasgo, alta tensdo de alormameptura, baixa
fadiga dinAmica e baixa deformac&o permanente com densidade de ¥0/em3% moldada anatomicamente. Alma interna totalmente em
aco conformada anatomicamente. Totalmente tapecada com detalhssstura. Estrutura: Laterais fabricadas em tubo obloagaca
industrial 30x60 mm conformadas em raio variavel, acabamento dogriteadas através de parafusos na prépria alma interna ducasse
Apoia-bragos: Apoia-braco fixo de formato de um arco, com almacdeestrutural revestido em poliuretano pré-polimero integia)
texturizado. Por se tratar de um pré-polimero possui toque maalidssgma resisténcia ao rasgo, que ndo é possivel nos aisateri
convencionais. Matéria prima totalmente isenta de CFC, n@&ssiga ao meio ambiente. Fixado na alma interna do encostdageral
tubular.

Revestimento: Em couro ecoldgico.

Garantia do produto - 05 anos com assisténcia técnica Informladalpicante do produto.

ITEM 64: MESA DE CENTRO COM PE CROMADO.
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).

Tampo em Arvoplac (laminada melaminico) BP na cor preta nadaltes25 mm de espessura. Com perfil de PVC flexivel 2%&/naima.
Incluindo bucha de zamac com rosca interna de 8 mm. Dimensdes 1000x6@6sarfiubo industrial redondo de 50,8 mm de diametro e
espessura.

Garantia do produto - 05 anos com assisténcia técnica Informladalpicante do produto.

GRUPO 04
ITEM 65: CADEIRA MONOBLOCO INJETADA EM POLIAMIDA COMFIBRA DE VIDRO.
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).

Assento, encosto e estrutura: Cadeira monobloco, devendo ser togalnjetstda, fabricada em poliamida com 30% de fibra de vidro.
Possui em seu design aberturas em diversos formatos pernaitpetepira¢do. Possui 4 pés dotados de sapatas injetadas, espessara
média de cada pé de no minimo 5mm. Cadeira empilhavel. Naspg@eeior dos pés frontais (abaixo do assento) existe um sigema
engate em forma de pino (com diametro médio de 6,5mm) qupadenbjetivo garantir um correto empilhamento das cadeiras.r3iies
aproximadas: largura total do encosto: 410mm. Largura total éatasg30mm. Altura total do assento: 460mm. Altura total do encosto:
830mm. Profundidade total da cadeira: 520mm. Largura total da aagiimm.

Garantia do produto - 05 anos com assisténcia técnica Informiadalpicante do produto.

ITEM 66: CADEIRA FIXA EM POLIPROPILENO COM DESIGN ERRELACADO.
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).
Assento e Encosto

Fabricado em concha Unica injetada em polipropileno. A concha messeu design sistema de entrelagamento garantido adtemem
mecanica e facilitando a perspiragéo.

Largura do encosto — 380mm
Largura do assento — 420mm
Estrutra fixa tipo 4 pés fabircado em tubo de aco curvado conetl@de 15,8 x 2,20 mm, soldado por sistema MIG.

Estrutura é bipartida unida com alma de aco interna. Fixac&orada na estrutura realizada por 4 parafusos rosca soberba de,4,2mm
comprimento de 22mm, cabeca panela , autobrocante. Ponteiras sn@tagalipropileno , a cadeira deverar ser empilhavel.

Garantia do produto - 05 anos com assisténcia técnica Informladalpicante do produto.

ITEM 67: CADEIRA FIXA COM ASSENTO E ENCOSTO EM POLIFFPILENO SEM BRACO.
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).

Cadeira empilhavel com ampla aplicacdo em ambientes coletowsangulacdo do assento e encosto para conformado anatomécament
injetado em resina de polipropileno pigmentado estrutural de granstémes mecéanica e facil limpeza. O polipropileno deverasaptar
indice de propagacdo de chama classificagdo “Classe A” condpr@@ ensaio laboratorial conforme NBR 9442/1986. Encosto com
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fixagcdo direta a estrutura metalica através de engatedpaigoipeca dispensa o uso de parafusos e mantém a continuidadsigio de
Dimensdes do assento: Largura de 460 mm e profundidade de 480 mm. @gisndasencosto: Largura de 470 mm e altura de 250mm.
Estrutura fixa continua fabricada em tubo de aco curvado coneticuge 14,00 mm e espessura de 1,90 mm, totalmente soldada por
sistema MIG e acabamento de superficie pintado. Acabamergmema eletrostatica totalmente automatizada em epdxi ptaide metais
pesados conforme Diretiva RoHS, com pré tratamento antiferrugiressstindo totalmente a superficie com pelicula de aproximadame

60 microns e aderéncia Gr0, comprovado por ensaios laborataidimmee NBR 10443:2008 e NBR 11003, com propriedades de
resisténcia a agentes quimicos.

Garantia do produto - 05 anos com assisténcia técnica Informladalpicante do produto.

ITEM 68: CADEIRA EM CONCHA UNICA EM POLIPROPILENO.
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).

Assento e encosto fabricado em concha Unica injetado em polgmr@pilom o apoia-brago fazendo parte da prépria concha. O polipropileno
devera apresentar indice de propagacdo de chama classifiCtagse A” comprovado por ensaio laboratorial conforme NBR 9442/1986.
Préximo a area de jungdo entre o0 assento e encosto, aristsgo que evita 0 acumulo de liquido na limpeza. Estrunadifio “4 pés”
fabricada em duas partes (frontal e traseira) em tubo deuagado com didmetro minimo de 19,05 e 1,90mm de espessura, gudada
sistema MIG. Possui 2 travessas de unido da estruturaaf#dsiem tubo oblongo 16x30x1,9mm. Fixacdo da concha na estrutura realizada
por 4 parafusos rosca soberba. Ponteiras injetadas em poliprogiateira empilhavel. Possui 4 suportes fabricados em termopjasti
montados no tubo oblongo com objetivo de melhor acomodar as cadeira quailthadan Dimensdes aproximadas: Largura total da
cadeira: 570mm. Largura do assento: 370mm. Altura da borda docagkiithm Altura total do encosto: 820mm.

Garantia do produto - 05 anos com assisténcia técnica Informladalpicante do produto.

ITEM 69: CADEIRA OPERATIVA GIRATORIA COM ESPALDAR MEIO TELADA.
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).

Assento interno fabricado em resina de engenharia com sidiemaortecimento (Flexmotion). Espuma injetada em poliuretaxivedle
isenta de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a paggagde rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixadimdigeca e baixa
deformacédo, com espessura de 35 mm.

Capa de protecao, estrutural e de acabamento injetadas s#EntwaoHm bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil dR@&VC.
utiliza cola na fixac&o do revestimento.

Possui regulagem de profundidade do assento com curso de 50 mm.
Largura de 480 mm e profundidade de 435 mm.

Estrutura do encosto em resina de engenharia termoplasticadinjdée alta resisténcia mecanica. Estrutura provida de isigeaté
revestimento tipo tela, sem utilizacdo de espuma e sagjlaferecendo excelente conforto ao que se refere a teg@gpidiminuindo a
sensacao de aumento de temperatura corporal.

O encosto é fixado diretamente no mecanismo.
Largura de 440 mm e altura de 430 mm.

Mecanismo sincronizado excéntrico com regulagem automéaticasiotdo movimento de reclinagio (peso pessoa) com alavatepase
de acabamento lateral e central injetadas em resina de erngdixagas no proprio mecanismo com cor de acabamento no malcpa
do assento.

Possui sincronismo em sua regulagem, mantendo o apoio lombampeatm e permitindo a circulagdo sanguinea nas pernas d@uguari
mecanismo possui comandos extremamente faceis que permitem cegulagens sejam acessadas sem a necessidade de o usuério
levantar-se da poltrona. Possui alavanca sob o assento adbresaario, para regulagem de altura, a alavanca posicionada alastper
assento desblogueia o movimento de inclinagdo sincronizado entstoencassento deslocando na propor¢éo 2:1 respectivamente, este
movimento permite com que o apoio lombar da poltrona mantenha contasoregiéio lombar do usuario no movimento de reclinagdo.

A regulagem de inclinacdo do encosto proporciona 4 pontos de parada.

Possui sistema de livre flutuacdo sendo a regulagem da gmsAovimento de reclinaco realizada por sistema peso pgssaalequa a
tensdo do mecanismo automaticamente ao peso do usuario. Psssna anti-impacto que impede o choque do encosto com o wsDiario
desbloquear o mesmo.

Coluna giratoria com regulagem de altura por acionamento sgésgroximadamente 100 mm de curso, fabricada em tubo de aco de 50
mm e 1,50 mm de espessura.

Acabamento em pintura eletrostatica realizado por processdmésite automatizado em tinta po, revestindo com pelicula de
aproximadamente 60 microns com propriedades de resisténcia asagaifthicos, com pré-tratamento antiferruginoso (desengraxe e
processo de nanotecnologia utilizando flior-zircénio, que garantem graistién@a mecéanica e excelente acabamento).

Bucha guia para o pistdo injetada em resina de engenharieepallide alta resisténcia ao desgaste e calibrada individualewm precisao
de 0,03 mm. Com comprimento de 70 mm proporciona guia adequada parfeito funcionamento do conjunto, evitando folgas e
garantindo a durabilidade.

Pistdes a gas para regulagem de altura em conformidade com aDibr#a50 classe 4, fixados ao tubo central através de porca rapida.

O movimento de rota¢é@o da coluna é sobre rolamento de esfeadadrsrmicamente garantindo alta resisténcia ao desgasiam® atrito
suavizando o movimento de rotagéo.

66 de 89 20/04/2016 10:3



:» SEI'/ TJIAC - 0035117 - Edital :: http://sei.tjac.jus.br/sei/controlador.php?acao=xaioento_imprimir_.

Seu sistema preciso de acoplamento ao mecanismo e déssetravés de cone morse, o que confere facilidade para moetagsos
eventuais de manutengao.

Base para cadeira e poltrona com 5 patas, fabricada por pratesgecdo em resina de engenharia com caracteristicacefgcional
tenacidade, resisténcia mecanica, resisténcia a altas&alcados e produtos quimicos.

Com 5 (cinco) hastes e alojamento para engate do rodizio notiddeell mm dispensando o uso de buchas de fixagdo. Possuasistem
preciso de acoplamento a coluna central através de cone morseomfgue facilidade para montagem em casos eventuais de manutencéo.

Rodizio duplo, com rodas de 65 mm de diametro, eixo verticakerrefilado com diametro de 11 mm, dotado de anel edésticaco que
possibilita acoplamento fécil e seguro a base.

Possui eixo horizontal de ligagao entre as rodas em aco.

Rodas e cavaletes injetados em resina de engenharia termaplastic

Este rodizio é indicado para utilizagdo em carpete.

Garantia do produto - 05 anos com assisténcia técnica Informladalpicante do produto.

Apresentar junto a Proposta comercial final (proposta ajust&lagguintes documentos listados abaixo:

A - Apresentar parecer técnico da NR 17 emitido por engenheigpaomista associado a ABERGO.

ITEM 70: LONGARINA 02 LUGARES.
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).

Quadro estrutural do assento injetado em resina termoplagiit@&ntada com nervuras transversais e longitudinais na parte imfeeor
aumentam a resisténcia mecénica do produto.

Na &rea superior do quadro estrutural do assento € montada ¢eniatpeca injetada em resina termoplastica pigmentadapegjmenas
saliéncias redondas na superficie que conferem um excelente antbantonforto ao usuario. Esta peca possui espessura aataxie
3,5mm e é fixada ao quadro estrutural através de parafusos coraspecil para plasticos.

Conjunto do assento fixado a estrutura por meio de 6 parafusos.
Dimensdes aproximadas do assento: Largura de 440 mm e profundidade de.445 mm
Quadro do encosto injetado em resina de termoplastica pigmentadoraktie grande resisténcia mecanica e facil limpeza.

Na parte frontal do quadro do encosto é montada uma peca intgeigala em resina termoplastica pigmentada com pequenas aaliénci
redondas na superficie que conferem um excelente acabamento ecmfosudrio. Esta peca possui espessura aproximada de 4&dmm e
fixada ao quadro estrutural através de parafusos com rosca eppeziplasticos.

Encosto encaixado a estrutura sob presséo.
Dimensdes aproximadas do encosto: Largura de 470 mm e altura de 3@Sganio ao ponto mais alto do encosto).

Estrutura metdlica fabricada em tubo de aco curvado com dédett5,88 x 1,90 mm soldada por sistema MIG e acabamento emapint
eletrostatica realizado por processo totalmente autcadatiem tinta po, revestindo com pelicula de aproximadamente 60 mécrns
propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré-treteaméferruginoso (desengraxe e processo de nanotecnologia utilizando
fldor-zirconio, que garantem grande resisténcia mecanica e eiecatmbamento).

Possui opcéo de Apoia-braco injetado em resina de engenharia.

Placa para fixagdo do conjunto assento e encosto a longarineadi@bem chapa de ago estampada de 3,00 mm de grande resisténcia
mecanica.

Longarina para banco componivel em tubo de aco 80 x 40 mm e espessura dec@r avabamento de superficie pintado.

Acabamento em pintura eletrostatica realizado por processiménte automatizado em tinta pd, revestindo totalmentérigues com
pelicula de aproximadamente 60 microns com propriedades de resisiéagentes quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso
(desengraxe e processo de nanotecnologia utilizando fldor-zircdnio, quegagrande resisténcia mecanica e excelente acabamento).

Longarina de 2 lugares — comprimento 1145 mm Lateral fabricadace por processo de solda MIG em tubo retangular 80 x 40 mm e
espessura 2,0mm. Acabamento em pintura eletrostaticzadm@ipor processo totalmente automatizado em tinta pd, revestiabioente a
estrutura com pelicula de aproximadamente 60 microns com praj@iedie resisténcia a agentes quimicos, com pré-tratamento
antiferruginoso (desengraxe e processo de nanotecnologia utilizandaiftdnio, que garantem grande resisténcia mecanica ewrbeel
acabamento).

Patas de aco tubular quadrado 25x25 mm x1,5 mm de espessura. Ercagqgaties no préprio tubo com alojamento de 11 mm conformado
a frio.

Garantia do produto - 05 anos com assisténcia técnica Informladalpicante do produto.

ITEM 71: LONGARINA 03 LUGARES EM RESINA TERMOPLASTICA.
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).

Quadro estrutural do assento injetado em resina termoplagiit@&ntada com nervuras transversais e longitudinais na parte imfeeor
aumentam a resisténcia mecéanica do produto.

Na area superior do quadro estrutural do assento € montada ¢eniatpeca injetada em resina termoplastica pigmentadapegmenas
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saliéncias redondas na superficie que conferem um excelente antbantonforto ao usuario. Esta peca possui espessura aataxie
3,5mm e é fixada ao quadro estrutural através de parafusos coraspecil para plasticos.

Conjunto do assento fixado a estrutura por meio de 6 parafusos.
Dimensdes aproximadas do assento: Largura de 440 mm e profundidade de.445 mm
Quadro do encosto injetado em resina de termoplastica pigmentadorestle grande resisténcia mecéanica e facil limpeza.

Na parte frontal do quadro do encosto é montada uma peca intgeigaa em resina termoplastica pigmentada com pequenas aaliénci
redondas na superficie que conferem um excelente acabamento ecmfosudrio. Esta peca possui espessura aproximada de 4&dmm e
fixada ao quadro estrutural através de parafusos com rosca eppeziplasticos.

Encosto encaixado a estrutura sob presséo.
Dimensdes aproximadas do encosto: Largura de 470 mm e altura de 3@Sganio ao ponto mais alto do encosto).

Estrutura metdlica fabricada em tubo de ago curvado com daédett5,88 x 1,90 mm soldada por sistema MIG e acabamento emapint
eletrostatica realizado por processo totalmente autcadatiem tinta po, revestindo com pelicula de aproximadamente 60 mécrons
propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré-trataaméferruginoso (desengraxe e processo de nanotecnologia utilizando
fldor-zirconio, que garantem grande resisténcia mecanica e eiecatmbamento).

Possui opcéo de Apoia-braco injetado em resina de engenharia.

Placa para fixagdo do conjunto assento e encosto a longarineadi@bem chapa de ago estampada de 3,00 mm de grande resisténcia
mecanica.

Longarina para banco componivel em tubo de aco 80 x 40 mm e espessura de@rf azabamento de superficie pintado.

Acabamento em pintura eletrostatica realizado por procesalméente automatizado em tinta pd, revestindo totalmentériguea com
pelicula de aproximadamente 60 microns com propriedades de resisdéagentes quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso
(desengraxe e processo de nanotecnologia utilizando fldor-zircdnio, quegagrande resisténcia mecanica e excelente acabamento).

Longarina de 3 lugares — comprimento 1825 mm Lateral fabricadace por processo de solda MIG em tubo retangular 80 x 40 mm e
espessura 2,0mm. Acabamento em pintura eletrostaticzadm@ipor processo totalmente automatizado em tinta pd, revestiabioente a
estrutura com pelicula de aproximadamente 60 microns com praj@sedi®e resisténcia a agentes quimicos, com pré-tratamento
antiferruginoso (desengraxe e processo de nanotecnologia utilizandaiftdnio, que garantem grande resisténcia mecanica ewrbecel
acabamento).

Patas de aco tubular quadrado 25x25 mm x1,5 mm de espessura. Ercagqeaties no préprio tubo com alojamento de 11 mm conformado
a frio.

Garantia do produto - 05 anos com assisténcia técnica Informiadalpicante do produto.

ITEM 72: LONGARINA 02 LUGARES EM RESINA TERMOPLASTICASSENTO REVESTIDO E ENCOSTO TELADO
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).
Assento:

Quadro estrutural do assento injetado em resina termoplagiit@&ntada com nervuras transversais e longitudinais na parte imfeeor
aumentam a resisténcia mecanica do produto. Interno do assermesiea termoplastica. Acabamento superior com espumadmjeta
laminada de alta qualidade. Fixa¢&o do assento na estruturésatia quatro parafusos com rosca especial para plasticosnsboese
aproximadas do assento: Largura de 420 mm e profundidade de 460 mm.

Encosto em tela:

Quadro do encosto injetado em resina de termoplastica pigmesrgtaidtural de grande resisténcia mecanica e facil limpeabamento
em tela flexivel especial.

Fixacdo da Estrutura da tela no Quadro do encosto atravé® gm@fusos com rosca especial para plasticos. Dimensdes agataginn
encosto: Largura de 470 mm e altura de 350 mm (assento ao pontatondiseaicosto).

Estrutura metdlica fabricada em tubo de aco curvado com dédett5,88 x 1,90 mm soldada por sistema MIG e acabamento emapint
eletrostatica realizado por processo totalmente autcadatiem tinta po, revestindo com pelicula de aproximadamente 60 mécrns
propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré-treteaméferruginoso (desengraxe e processo de nanotecnologia utilizando
fldor-zircbnio, que garantem grande resisténcia mecanica eepteacabamento). Possui op¢do de Apoia-braco injetadosam e
engenharia.

Placa para fixagdo do conjunto assento e encosto a longarineadi@bem chapa de ago estampada de 3,00 mm de grande resisténcia
mecéanica. Longarina para banco componivel em tubo de aco 80 x 40aspessura de 2,0 mm com acabamento de superficie pintado.
Acabamento em pintura eletrostatica realizado por processiménte automatizado em tinta pé, revestindo totalmentérigues com
pelicula de aproximadamente 60 microns com propriedades de resisiéagentes quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso
(desengraxe e processo de nanotecnologia utilizando flor-zircénio, qneegagrande resisténcia mecanica e excelente acabamento). Esta
disponivel em varios comprimentos para montagem de bancos com 2.lugares

Medidas aproximada. Longarina de 2 lugares — comprimento 1.145 mm

Lateral fabricada em aco por processo de solda MIG em tubongrgar 60 X 40 mm e espessura 2,0mm. Acabamento em pintura
eletrostatica realizado por processo totalmente automatizadstinelo totalmente a estrutura com pelicula de aproximadamenter@sn
com propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pnéeiéd antiferruginoso (desengraxe e processo de nanotecnologia
utilizando fllor-zircénio, que garantem grande resisténcia mecaréxcelente acabamento). Patas de aco tubular quadrado 26x255n
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mm de espessura. Encaixe das sapatas no proprio tubo com alojdenghtmm conformado a frio.

Possui capa de acabamento em polipropileno sobre as pata® latbes sera em cromo. Apoia braco injetado em resinagimkaria de

alta resisténcia, em formato que proporciona conforto ao usuaripoia Braco é fixado diretamente a estrutura do assento e ertcagés a

de 2 parafusos em cada ponto de fixacdo (M6 x 25 com cabecgadebaudextavado interno), o que confere facilidade para montagem em
casos eventuais de manutencao. Dimensdes aproximadas: espessurardel@§ura de 38 mm e comprimento da area de apoio de 310
mm.

Garantia do produto - 05 anos com assisténcia técnica Informladalpicante do produto.

ITEM 73: LONGARINA 03 LUGARES EM RESINA TERMOPLASTICASSENTO REVESTIDO E ENCOSTO TELADO
(VARIAQAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).
Assento:

Quadro estrutural do assento injetado em resina termoplagiit@&ntada com nervuras transversais e longitudinais na parte imfeeor
aumentam a resisténcia mecanica do produto. Interno do assemesiea termoplastica. Acabamento superior com espumadmjeta
laminada de alta qualidade. Fixacdo do assento na estrutwésati@ quatro parafusos com rosca especial para plasticosnsbase
aproximadas do assento: Largura de 420 mm e profundidade de 460 mm.

Encosto em tela:

Quadro do encosto injetado em resina de termoplastica pigmezgtidtural de grande resisténcia mecéanica e facil limpezbamento
em tela flexivel especial.

Fixacdo da Estrutura da tela no Quadro do encosto atravé® gmu@fusos com rosca especial para plasticos. Dimensdes agataginon
encosto: Largura de 470 mm e altura de 350 mm (assento ao pontotondiseaicosto).

Estrutura metdlica fabricada em tubo de ago curvado com daédett5,88 x 1,90 mm soldada por sistema MIG e acabamento emapint
eletrostatica realizado por processo totalmente autcadatiem tinta po, revestindo com pelicula de aproximadamente 60 mécrons
propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré-trataaméferruginoso (desengraxe e processo de nanotecnologia utilizando
fldor-zirconio, que garantem grande resisténcia mecanica eepteacabamento). Possui op¢do de Apoia-braco injetadosém de
engenharia.

Placa para fixacdo do conjunto assento e encosto a longarineadi@bem chapa de ago estampada de 3,00 mm de grande resisténcia
mecanica. Longarina para banco componivel em tubo de aco 80 x 40aspessura de 2,0 mm com acabamento de superficie pintado.
Acabamento em pintura eletrostatica realizado por procesalmente automatizado em tinta pd, revestindo totalmentérigues com
pelicula de aproximadamente 60 microns com propriedades de resisdéagentes quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso
(desengraxe e processo de nanotecnologia utilizando flor-zircénio, qneegagrande resisténcia mecanica e excelente acabamento). Esta
disponivel em varios comprimentos para montagem de bancos com 3s.lugare

Medidas aproximada. Longarina de 3 lugares — comprimento 1825 mm

Lateral fabricada em ago por processo de solda MIG em tuaogtdar 60 x 40 mm e espessura 2,0mm. Acabamento em pintura
eletrostatica realizado por processo totalmente automatizadstinelo totalmente a estrutura com pelicula de aproximadamente®dsn

com propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pnéetn&d antiferruginoso (desengraxe e processo de nanotecnologia
utilizando flUor-zirconio, que garantem grande resisténcia mexa@nixcelente acabamento). Patas de aco tubular quadrado 25x%255mm
mm de espessura. Encaixe das sapatas no proprio tubo com alojdenghtmm conformado a frio.

Possui capa de acabamento em polipropileno sobre as pata® latbesd sera em cromo. Apoia brago injetado em resinagimbkaria de

alta resisténcia, em formato que proporciona conforto ao usuaripoia Braco é fixado diretamente a estrutura do assento e ertcagés a

de 2 parafusos em cada ponto de fixacdo (M6 x 25 com cabecadebaudextavado interno), o que confere facilidade para montagem em
casos eventuais de manutencdo. Dimensdes aproximadas: espessurardel8§ura de 38 mm e comprimento da area de apoio de 310
mm.

Garantia do produto - 05 anos com assisténcia técnica Informladalpicante do produto.

ITEM 74: LONGARINA 04 LUGARES EM RESINA TERMOPLASTICASSENTO REVESTIDO E ENCOSTO TELADO
(VARIAQAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARAMENOS).
Assento:

Quadro estrutural do assento injetado em resina termoplagiit@&ntada com nervuras transversais e longitudinais na parte imfeeor
aumentam a resisténcia mecanica do produto. Interno do assermesiea termoplastica. Acabamento superior com espumadmjeta
laminada de alta qualidade. Fixa¢&o do assento na estruturésatia quatro parafusos com rosca especial para plasticosnsoese
aproximadas do assento: Largura de 420 mm e profundidade de 460 mm.

Encosto em tela:

Quadro do encosto injetado em resina de termoplastica pigmesgtidtural de grande resisténcia mecéanica e facil limpezbamento
em tela flexivel especial.

Fixacdo da Estrutura da tela no Quadro do encosto atravé® gmu@fusos com rosca especial para plasticos. Dimensdes agataginon
encosto: Largura de 470 mm e altura de 350 mm (assento ao pontatondiseaicosto).

Estrutura metdlica fabricada em tubo de aco curvado com dédet5,88 x 1,90 mm soldada por sistema MIG e acabamento emapint
eletrostatica realizado por processo totalmente autcedatiem tinta po, revestindo com pelicula de aproximadamente 60 mécrons
propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré-trataaméferruginoso (desengraxe e processo de nanotecnologia utilizando
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fldor-zircbnio, que garantem grande resisténcia mecanica eepteacabamento). Possui op¢do de Apoia-braco injetadosam e
engenharia.

Placa para fixacdo do conjunto assento e encosto a longarineadi@bem chapa de a¢o estampada de 3,00 mm de grande resisténcia
mecanica. Longarina para banco componivel em tubo de aco 80 x 40aspessura de 2,0 mm com acabamento de superficie pintado.
Acabamento em pintura eletrostatica realizado por processiménte automatizado em tinta pé, revestindo totalmentérigues com
pelicula de aproximadamente 60 microns com propriedades de resisiéagentes quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso
(desengraxe e processo de nanotecnologia utilizando flGor-zirconio, queegagrande resisténcia mecanica e excelente acabamento). Esta
disponivel em varios comprimentos para montagem de bancos com 4s.lugare

Medidas aproximada. Longarina de 4 lugares — comprimento 2.490 mm

Lateral fabricada em ago por processo de solda MIG em tuapgrdar 60 x 40 mm e espessura 2,0mm. Acabamento em pintura
eletrostatica realizado por processo totalmente automatizadstinelo totalmente a estrutura com pelicula de aproximadamenter@dsn

com propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pnéeiméd antiferruginoso (desengraxe e processo de nanotecnologia
utilizando flUor-zircénio, que garantem grande resisténcia mex@nixcelente acabamento). Patas de aco tubular quadrado 25%255mm
mm de espessura. Encaixe das sapatas no proprio tubo com alojdenghtmm conformado a frio.

Possui capa de acabamento em polipropileno sobre as pata® latbesd sera em cromo. Apoia brago injetado em resinagimbkaria de

alta resisténcia, em formato que proporciona conforto ao usuaripoia Braco é fixado diretamente a estrutura do assento e ertcagés a

de 2 parafusos em cada ponto de fixagdo (M6 x 25 com cabecadgbawdextavado interno), o que confere facilidade para montagem em
casos eventuais de manutencao. Dimensdes aproximadas: espessurardel@§ura de 38 mm e comprimento da area de apoio de 310
mm.

Garantia do produto - 05 anos com assisténcia técnica Informladalpicante do produto.

4. DAS CONDICOES DE ACEITACAO DAS PROPOSTAS:

4.1. Na fase de Aceitagdo das propostas, devera ser apresesegisirde documentacdo juntamente com a proposta corrigida de acordo
com os precos ofertados na fase de lances:

4.1.1 O Licitante devera apresentar na proposta de pre¢os a MARTCWODELO dos objetos ofertados, devendo ainda ser anexados os
CATALOGOS OU PROSPECTOS, assim como amostragos produtos oferecidos;

4.1.1.1 As amostras dos modelos ofertados deverdo ser apresentadasonm@ximo de 10 (dez) dias Uteis contados a partir da convocagéo
realizada pelo pregoeiro, conforme itens e condi¢gfes abaixo:

4.1.1.1.1. Itens: 01, 02, 11, 13, 17, 25, 30, 33, 35, 36, 39, 40, 42, 44, £4,%5B, 61, 64, 65, 66 e 73.

4.1.1.2.Restando davida acerca dos demais itens constantes na pdeppstgos, é facultado ao pregoeiro a solicitagdo de aprieiiz
amostra dos itens onde reside a dlvida, somados aos itens const#ptasagona.

4.1.1.3A ndo apresentagdo ou a apresentacdo em desconformidadeespaafcacdes e caracteristicas exigidas neste Terplicand na
desclassificagdo da proposta.

4.1.1.4.0s critérios adotados para analise e posterior aprovacao dacasdas
4.1.1.4.1 Andlise de conformidade com as especificacdes deste terratecincia;
4.1.1.4.2 Andlise de acabamento. As amostras deverdo apresentarcigpa@mogénea, com superficies lisas, sem riscos ou bolhas.

4.2. A ndo apresentagdo ou a apresentacdo em desconformidade espeecificacfes se caracteristicas exigidas neste iEuladara na
desclassificacdo da proposta.

4.3.0s critérios de aceitabilidade e habilitacdo foram objetiversscritos, levando-se em conta a associagdo harmoénicanddsiqes da
supremacia e indisponibilidade do interesse publico, da propostavarg@osa, da isonomia, dentre outros, retirando-se do presente
procedimento toda a subjetividade possivel, atendendo-se também gugdaoqulgamento objetivo, conforme bem delineado por Marcio
dos Santos Barros conforme abaixo:

“(..)O julgamento do procedimento licitatorio ndo pode séo febm base em critérios subjetivos que variam de acomoacopinido de

cada membro da Comissédo de Licitagcdo, mas sim com basgténos que, inexoravelmente, sem sombra de dividas, lavamissao a
escolher a melhor oferta para a Administragdo(.502 Comentarios sobre Licitagcdes e Contratos Administrat®®ed., Sdo Paulo, NDJ,
2011, p.46.

5. DA QUALIFICACAQ TECNICA:

5.1 Apresentacdo de 01 (um) ou mais atestado(s) de capacidadba téxpedido por pessoa juridica de direito publico ou privado, que
comprovem o fornecimento de mobiliario/equipamentos compativeisasoaspecificacdes dos objetos licitados no presente Termo de
Referéncia em quantidade nao inferior a 15% para os(fris8, 26, 39, 40, 47, 60, 62, 66, 68 e 72

5.1.1Se o atestado for emitido por pessoa juridica de direiadwj havendo davida acerca da autenticidade do documento, é facaltado a
pregoeiro a solicitag8o do original, onde devera constar o re¢ommo de firma passada em cartdrio do titular da empreséromee a
declaracao.

5.2Na sessdao publica, o ndo atendimento a qualquer das solicikaggigéncias referente a documentagdo técnica deste anexcaitnph
desclassificacdo do licitante.

5.3 Declaracdo fornecida pela licitante que prestard assist@arica direta ou através de sua credenciada, num prazo mdeim?
(setenta e duas) horas apds a solicitagdo, sem qualquer 6noSpzae.
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6. DA FORMALIZAGCAO DA ATA DE REGISTRO DE PREGCOS

6.1 Apds homologado, a Administracdo do Orgdo Gerenciador, convocaréeirpiicitante classificada para assinatura da Ata de Regis
de Preco.

6.1.10 prazo para assinatura da ata de registro de precos d€rddbz) dias corridos ap6s a convocagao.

6.1.2A Administra¢@o poderd convocar formalmente a licitante venceidésamando o local, data e hora para a reunido e assinatAta da
de Registro de Preco.

6.1.30 prazo para que a licitante vencedora compareca ap0s seranmvpodera ser prorrogado, desde que ocorra motivo justificado e
aceito pela Instituicéo.

6.1.4No caso de a primeira licitante classificada, apés convpoddacomparecer ou se recusar a assinar a Ata de Relgidreco, sem
prejuizo das punicdes previstas neste termo de referéncikditel e seus Anexos, a Administragdo podera, mantida a oddem
classificagéo, convocar os demais licitantes.

6.1.5Publicada na Imprensa Oficial a Ata de Registro de Preceftstd de compromisso de fornecimento.

6.2 No Ato da Assinatura da Ata, o licitante devera apresemEIELARA(;AO DE ASSISTENCIA TECNICA, para todos os itens,
equipamentos, acessorios e componentes, durante toda a garaptiaddoss. As empresas contratadas dardo garantia integral de acor
com as especificacdes dos objetos referidos em cada itemndnaento deverd ser realizado nos locais onde os objetos foreguestr&
empresa licitante devera possuir um servigo atendimento, assim endereco eletrénico para que seja feita a abertura dosdbs de
assisténcia técnica.

6.2.1A solugdo dos problemas tera prazo méaximo de 72 horas contados dgpabértura do chamado, incluindo nesse prazo a substituigdo
do equipamento ou material, quando for o caso, sendo que t&Haisatieverdo ter as mesmas especifica¢bes do solicitacalital,
podendo o licitante sofrer as penalidades constantes nestedasmtaja descumprimento desta norma.

6.2.2A declaracdo devera estar assinada e reconhecida firn@egsma com poderes para representar a empresa.
6.2.3Juntamente com a declaracdo de assisténcia técnica azogres ainda:

6.2.3.1 Apresentar Declaracdo de Garantia, com firma reconhecidaartorio, emitida pelo fabricante, especifica para gsteesso
licitatério, assinada por responsavel devidamente acreditado, ekénimno 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabriq@zsn
licitante seja também o fabricante).

6.2.3.2 Caso o licitante seja uma revenda autorizada, apresentaragéo de autorizagdo de comercializagdo dos produtosi@mdgio
fabricante, especifica para este processo licitatériayasipor responsavel devidamente acreditado, com firma reconhecaiaténo,
garantindo também por no minimo 05 (cinco) anos o mobiliario contra evemefigii®s de fabricacéo.

7. DO PRAZO DE VIGENCIA DO REGISTRO DE PRECOS
7.1.0 Registro de Precos terd a vigéncia de até 12 (doze) mesggar da sua publicacdo.

7.2. A existéncia de precos registrados ndo obriga a Administrad@&mar as contratagbes que deles poderdo advir, facultando-se
realizacdo de licitagdo especifica para a aquisicdenutiela, sendo assegurado ao fornecedor beneficidrio do registferéncia de
fornecimento em igualdade de condicdes.

8. DO CONTROLE E ALTERACAO DE PRECOS DA ATA
8.1 Durante a vigéncia da Ata, a mesma podera sofrer alterab@elecidas as disposi¢es contidas no art. 65 da Lei n® 8.666/1993.

8.2 O preco registrado podera ser revisto em decorréncia de dwentugio daqueles praticados no mercado, ou de fato que elewe o cus
dos servigos ou bens registrados, cabendo a Administracdo proasowecessarias negociagdes junto aos fornecedores, observadas as
disposicdes contidas @dinea “d” do inciso Il deaput do art. 65 da Lei$8.666, de 1993

8.3 Quando o preco inicialmente registrado, por motivo supervenient@rise superior ao preco praticado no mercado a Adminstraca
devera:

8.3.1Convocar o fornecedor visando a negociacao para reducéo de precaseqsizgdo ao praticado pelo mercado;
8.3.2Frustrada a negociacao, o fornecedor sera liberado do compromissidase
8.3.3Convocar os demais fornecedores visando igual oportunidade de negociagao.

8.4 Quando o preco de mercado tornar-se superior aos precosacksstro fornecedor, mediante requerimento devidamente comprovado,
ndo puder cumprir o compromisso, a Instituicdo poderé:

8.4.1Liberar o fornecedor do compromisso assumido, sem aplicacdmaldpde, confirmando a veracidade dos motivos e comprovantes
apresentados, e se a comunicagao ocorrer antes do pedido de femt@oém

8.4.2Convocar os demais fornecedores visando igual oportunidade de negociacao.

8.5N&o havendo éxito nas negociacdes, a Administrac@o deverd pracedmgacio da Ata de Registro de Pre¢os, adotando as medidas
cabiveis para obtencdo da contratagdo mais vantajosa.

9. DO GERENCIAMENTO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS:

9.1. A ata de registro de pregos, durante sua vigéncia, poderdligadatpor qualquer 6rgédo ou entidade da administragdo publica que ndo
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tenha participado do certame licitatorio, mediante anuéncia do gegéiaciador;

9.2. Os orgédos e entidades que ndo participaram do registro de preandp desejarem fazer uso da ata de registro de precosiodever
consultar o 6rgédo gerenciador da ata para manifestacdo sobre digadsibie adeséo.

9.2.1.A consulta encaminhada pelo érgdo/entidade interessado em aaterilearegistro de precos deveréa conter a indicagdo do pregéo, do
fornecedor beneficiario, do item e a quantidade desejada.

9.2.2.0 6rgao gerenciador apenas podera recusar a adesdo a atamedei®cos nas seguintes hipéteses:
9.2.2.1.Ap6s o término da vigéncia da ata de registro de precos.

9.2.2.2. Ap6s consumido a totalidade dos itens registrados, tanto pelo gdmrguznto pelos participantes.
9.2.2.3.0 fornecedor detentor do registro for penalizado por falha graweenago do objeto.

9.2.2.4.Apés esgotado o limite de adeses previsto no 9.5, abaixo.

9.2.3. Atendido o item acima a manifestacdo do 6rgéo gerenciadotaada possibilidade de adesd@o a ata de registro de precos deve
ocorrer no prazo de até 5 (cinco) dias Uteis apds a solicitacdo ddedigiade interessado

9.3. Cabera ao fornecedor beneficiario da ata de registro de pobgesvadas as condigées nela estabelecidas, optar pela acsitag
do fornecimento decorrente de adeséo, desde que ndo prejudique ad$edbrigesentes e futuras decorrentes da ata, assumidas com o érgao
gerenciador e 6rgdos participantes.

9.4. As aquisi¢des resultantes da adeséo da Ata ndo poderdo epoedagdo ou entidade, a 100% dos quantitativos registrados para os
orgaos gerenciador e participantes;

9.5 OS QUANTITATIVOS DA ADESAO NAO PODERAO SER SUPERI@S, EM SUA TOTALIDADE, AO QUINTUPLO DO
QUANTITATIVO DE CADA ITEM REGISTRADO NA ATA DE REGBTRO DE PRECOS, somadas as demandas do 6rgdo gerenciador e
participantes.

10. DA ENTREGA E DO RECEBIMENTO

10.1. O licitante vencedor devera entregar o objeto no prazo maxird@ @guarenta) dias corridos, a contar da data da confirmacgdo do
recebimento da Nota de Empenho. Apés este prazo, o fornecedarsiigeito a sangdes por mora ou inadimplemento parcial aludmt
contrato, conforme disposto no item 10 da minuta da Ata de Regishede;

10.1.1.A entrega do material dever ser feita no seguinte enderetmA8ministrativa do Tribunal de Justica do Estado do Acreor 8et
Patriménio, Rua Tribunal de Justica, BR 364, KM 02, Bairro PddaAmazonia, Rio Branco - Acre, CEP 69.914-220, Telefone: (68)
3302-0400; no horario das 8h as 18h, de segunda a sexta-feira.

10.2.No ato da entrega, os produtos serdo previamente vistorisgseazjficadas irregularidades, serdo colocados a disposigiopasa
contratada, que tera o prazo maximo de 10 (dez) dias para substitifdunstancia que ndo interrompera o prazo de execuc¢ao contratual

10.3.Em conformidade com os artigos 73 a 76 da Lei n° 8.666/93, o objeto aletsteacsera recebido da seguinte forma:

10.3.1.Provisoriamente, no ato da entrega, para efeito de posterificagdio da conformidade dos equipamentos com as especificacdes
deste Termo de Referéncia;

10.3.2.Definitivamente, em até 05 (cinco) dias apds o recebimentasprio, mediante atesto na nota fiscal/fatura, apos a \a&diicda
qualidade dos produtos e aceitacdo pelo fiscal deste instrumento aidniogc

10.3.3.N&o serdo admitidos para efeito de recebimento itens dej@msem desacordo ou conflitantes com quaisquer especificacfes
prescritas neste Termo de Referéncia.

10.4. O recebimento do objeto desta licitagdo serd condicionadmfaréncia, ao exame qualitativo e & aceitagéo final, obrigsedo-
CONTRATADA a reparar, corrigir, substituir, no todo ou ent@asanar os vicios, defeitos ou as incorre¢ées porventura datecta

11. DO LOCAL E DA INSTALAGAO DOS MATERIAIS

11.1.0 local de instalagcdo dos itens sera conforme a necessidadeisigdo dos produtos. Esta podera acontecer no Prédio dos Juizados
Civeis Especiais, da comarca de Rio Branco Acre, situatuadaulo Lemos de Moura Leite, Portal da Amazoénia, 878,60ER5-777

ou no Restaurante da Sede do Poder Judiciério, situado na Buisal'de Justica, BR 364, KM 02, Bairro Portal da AmazéniaBranco

- Acre, CEP 69.914-220.

11.2. A CONTRATADA devera instalar os itens adequadamente ao arapiergtalados, conectados, interligados, configurados e
plenamente operacionais em todas as funcionalidades inerentesiandmento;

11.3.Todos os custos da execucdo, compra de materiais e execucaogdy serdo por conta da CONTRATADA.

12. RESPONSABILIDADES DAS PARTES

12.1.Do Tribunal de Justica:

12.1.1.Receber e conferir 0s itens com base na autorizagdo de empenpooeesso licitatorio;
12.1.2.Atestar os itens recebidos, bem como sua nota fiscal/fatura;

12.1.3.Efetuar o pagamento do valor constante na nota fiscal/fatupgano maximo de 15 (quinze) dias Uteis, contados do recebimento da
nota fiscal/fatura devidamente atestada;
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12.1.4 Notificar o fornecedor registrado sobre eventuais atrasestnega dos materiais e/ou descumprimento de clausulas @edste
Termo de Referéncia, no Edital ou na Ata de Registro de Precos;

12.1.5.Nao receber os materiais dissonantes das especificacdetasamste Termo de Referéncia, no Edital ou na Ata de Redestr
Precos;

12.1.6.Devolver os itens que, recebidos provisoriamente, apresentaregpéistia em relacdo as especificagfes contidas neste Ter
Referéncia, no Edital ou na Ata de Registro de Precos amgraga/instalacao;

12.1.7.Aplicar ao fornecedor registrado as san¢des administratigalaneentares e contratuais cabiveis.
12.2.Do fornecedor:

12.2.1.Cumprir integralmente todas as condi¢des estabelecidasasdfese, inclusive, as penalidades pelo descumprimento de quaisquer
de suas clausulas;

12.2.2. Entregar os mobiliarios e executar os servicos de montagerstaacdo, nos prazos estabelecidos, devidamente conferidos e
acompanhados da nota fiscal/fatura corretamente preenchida, segunaotigsdes e nos locais descritos no Empenho;

12.2.3.Comunicar ao fiscal da Ata de Registro de Precgos, no pnazeno de 05 (cinco) dias que antecedam o prazo de vencimento da
entrega, 0os motivos que venham a impossibilitar o seu cumprimento;

12.2.4.Substituir e/ou corrigir, as suas expensas, em no maximo I0dfdezonsecutivos, a contar da recusa de recebimento, devolugéo,
ou comunicagao por escrito, 0s materiais e/ou servigos que apresseetes e/ou defeitos;

12.2.5.Em todo caso de devolucdo ou extravio dos materiais, respirerabd pelo pagamento de fretes, carretos, seguros @drilset
ocorrerem;

12.2.6.0Oferecer garantia minima de 05 (cinco) anos, a contartdaldantrega, a ser prestada em qualquer cidade do Estadeedméde
estiver instalado o material, com a finalidade de mantdij&to em perfeitas condigfes de uso, sendo todas as des|abas ri2 garantia
por conta do fornecedor;

12.2.7.Assumir a responsabilidade pelos encargos fiscais e comeesaltntes da adjudicacdo da licitagdo;

12.2.8.Pagar todos os tributos, contribui¢des fiscais e parafigaaisncidam ou venham incidir, direta ou indiretamente, sobre osiaiate
solicitados;

12.2.9.Manter, durante toda a vigéncia da Ata de Registro de Pregosompatibilidade com as obrigagGes por ele assumidas, todas as
condicdes de habilitacdo e qualificagdo exigidas na licitacéo;

12.2.10.Entregar os materiais acondicionados em caixas e embalagens aseqoadaarca do fabricante e referéncia, a fim de evitar
avarias e deterioracdo durante o transporte;

12.2.11.Incluir, nos precos ofertados, todas as despesas de custo, seteirpassagens, diarias, alimentacdo, montagem, instaltggiose
dos materiais, encargos fiscais, comerciais, sociaibaltiatas, ou de qualquer outra natureza, para entrega;

12.2.12 Fornecer os materiais com observancia dos demais encargpersabilidades cabiveis;

12.2.13.Prestar todos os esclarecimentos que Ihe forem solicitatmdnieunal de Justica do Estado do Acre, atendendo prontamente a
todas as reclamagoes;

12.2.14.Comunicar imediatamente ao Tribunal de Justica do Estadocdo qalquer alteragdo ocorrida no endereco, conta bancaria e
outros julgados necessarios para o recebimento de correspondéncia;

12.2.15.Indenizar terceiros e/ou o Tribunal de Justica do Estado dg Awrsmo em caso de auséncia ou omissdo de fiscalizagéia de
parte, por quaisquer danos ou prejuizos causados, devendo o fornecsttadegdotar todas as medidas preventivas, com fiel observancia
as exigéncias das autoridades competentes e as disptsigiesigentes;

12.2.16. Solicitar do Tribunal de Justica do Estado do Acre, em tehdiml, quaisquer informac¢des ou esclarecimentos que julgar
necessarios, que possam vir a comprometer a execuc¢ao do objetaabntrat

13. GESTAO E FISCALIZAGAO
13.1 A gestao do contrato seré feita pelo titular da GEMAT;

13.2. O representante da Administrag8do anotara em registro ptogds as ocorréncias relacionadas a execucdo do Contrato, melusiv
observancia do prazo de vigéncia, determinando o que for necessari@ézagib das faltas ou defeitos observados;

13.3.As decisdes e providéncias que ultrapassarem a competéne@esentante deverdo ser solicitadas a seus superioresnpmhabil
para a aprovagdo das medidas convenientes;

13.4. A existéncia da fiscalizacdo de nenhum modo diminui ouaa#teesponsabilidade da licitante vencedora na prestacédo dmservi
serem executados;

13.5.0 licitante vencedor devera manter preposto, aceito pela Astraigdo, durante o periodo de vigéncia do contrato, para reprizsenté-
sempre que for necessario.

14. DA GARANTIA DO OBJETO

14.1. O material devera ter garantia contra eventuais defeitoshdieaigdo, devendo o licitante apresentar declaracéo dficeeid de
garantia de no minimo 05 (cinco) anos para os itens deste TernededériRia, contados a partir do recebimento definitivo pelo &ante.

14.1.1.A solicitacdo acima ndo se aplica aos itens que em surcdesdetalhada houver disposicdo contraria, devendo nestesacasos

73 de 89 20/04/2016 10:3



:» SEI'/ TJIAC - 0035117 - Edital :: http://sei.tjac.jus.br/sei/controlador.php?acaoxaioento_imprimir_.

declaracéo ou certificado guardarem consonancia com tal declaracao.

14.2. A contratada devera se comprometer, durante o prazo de gammes#éar assisténcia técnica, disponibilizando profissional
especializado para tal.

15. DAS PENALIDADES ADMINISTRATIVAS

15.1. A autoridade maxima do 6rgdo gerenciador, compete, a seu juizo,aapotificagdo, por escrito, de irregularidade pelo 6rgdo
participante, aplicar ao fornecedor, garantido o contraditéaoaepla defesa, as seguintes sang¢des administrativadgselamprimento
total da obrigagdo assumida, caracterizada pela recusa deefdoneem assinar o contrato, aceitar ou retirar a nota denémpu
documento equivalente no prazo estabelecido, ressalvados os casteesnilei, devidamente informados e aceitos:

15.1.1.Multa de 10% sobre o valor constante da nota de empenho e/ouacentraonsonéncia com o estabelecido no art. 87, inciso Il, da
Lei n° 8.666/93.

15.1.2.Suspenséo temporaria de participagdo em licitagdo e imp#diche contratar com a administragdo por prazo de até dois anos.
15.1.3.As sanc¢des acima previstas poderdo ser aplicadas cumulativamente

15.2. Ao 6rgdo ou entidade usuaria, na qualidade de responsével pelo cdotmlenprimento das obrigagBes relativas ao contrato de
fornecimento, cabera, com excecdo das sangdes previstas ndSiteh® 15.1.2, a aplicagdo das seguintes penalidades:

15.2.1.Por atraso injustificado na execug¢do do contrato.

15.2.1.1 Multa moratéria de um por cento, por dia Util, sobre o valor deigg@o em atraso até o décimo dia.
15.2.1.2 Rescisao unilateral do contrato apés o décimo dia de atraso.

15.2.2.Por inexecucao total ou execucao irregular do contrato de fornecimento.

15.2.2.1 Adverténcia, por escrito, nas faltas levas.

15.2.2.2.Multa de dez por cento sobre o valor correspondente a parte ndddzunpida totalidade do fornecimento ndo executado pelo
fornecedor.

15.2.2.3 Suspensdo temporaria de participagdo em licitacdo e impedine contratar com a Administragdo por prazo de até dois anos.

15.2.2.4Declaracao de inidoneidade para licitar ou contratar cémnainistragdo Publica, enquanto perdurarem os motivos determinantes
da punigdo ou até que seja promovida a reabilitag8o perante a prdpridade que aplicou a penalidade.

15.2.3.A penalidade prevista no item 15.2.2.2 podera ser aplicadarda fsolada ou cumulativamente com as sangdes previstas nos itens
15.2.2.1, 15.2.2.3 e 15.2.2.4, sem prejuizo da rescisdo unilateirsdtdonento de ajuste por qualquer uma das hipoteses prescritas nos
artigos 77 a 80 da Lei n° 8.666, de 21 de junho de 1993.

15.2.4.Ensejara ainda motivo de aplicagdo da penalidade de suspenpacara de participacdo em licitagdo ou impedimento deatantr
com a Administracdo de até cinco anos e descredenciamengdakiro de fornecedores o licitante que apresentar documefaBgdmao
mantiver a proposta e cometer fraude fiscal, sem prejuizo dessdeominacgdes legais, os termos da Lei n® 10.520/2002.

15.2.5.0 fornecedor que néo recolher as multas previstas no item $Bduimtes, no prazo estabelecido, ensejara também a aplitacéo
pena se suspensdo temporaria de participacdo em licitagégedimento de contratar com a Administracdo, enquanto ndo athnapli
obrigacao.

15.2.6.0s processos de aplicagao de sancdo de que tratam os iten8 #518.2.2.4 serdo conduzidos no ambito do 6rgéo gerenciador.

15.2.7.A aplicacdo de penalidade prevista no item 15.2.2.4 serd deetéoro exclusiva da autoridade méxima do 6rgdo gerenciador da
Ata de Registro de Precos, facultada a ampla defesa,ma ®no prazo estipulado no item 15.2.8, podendo a reabilitacgdornsedida
mediante ressarcimento dos prejuizos causados e apds decorrido depsancdo minima de dois anos.

15.2.8.Fica garantido ao fornecedor o direito prévio da citacda empla defesa, no respectivo processo, no prazo de ciscateis,
contado da notificagéao.

16. DAS CONDIGOES GERAIS

16.1.Fica vedado ao Orgéo Gerenciador e Participantes efetéaciacos nos quantitativos fixados pela ata de registro de piegasjve
0 acréscimo de que trat8d do art. 65 da Lei98.666, de 1993

16.2.Fica eleito o Foro da cidade do CONTRATANTE para dirimir guaes questdes decorrentes da presente contratacéo.

Rio Branco-AC, 13 de abril de 2016.

Original assinado eletronicamente

Beatriz de Mello Feres
Gerente - GEINS
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ANEXO I
MINUTA ATA DE REGISTRO DE PRECOS N° __ /2016

Pregéo Eletrénico/SRP n°® __ /2016
Processo Administrativo n® 0000424-82.2016.8.01.0000

O Tribunal de Justica do Estado do Acre inscrito no CNPJ sob o n°® 04.034.872/0001-21, situado na Rua Tribunadtige,Js/n. Via
Verde, Rio Branco, Estado do Acre, doravante desig@ddNTRATANTE , neste ato representado por sua Presideesembargadora
Cezarinete Angelim no uso da competéncia que lhe foi atribuida regimentalmestdyegeREGISTRAR OS PRECOS do fornecedor
abaixo elencado vencedor do Pregédo Eletronico SRP n° ___ /2016respine de compras pelo sistema de registro de precos objet&vando
eventual aquisi¢do, montagem e instalagdo de mobiliarios para grémio dos Juizados Especiais Civeis da Comarca de Rio Branco e
para o Restaurante da Sede do Tribunal de Justica, conforewifieapdes e quantidades discriminadas no Anexo | — TernRefdgéncia

do Edital.

1. DAS DISPOSICOES INICIAIS: Esta Ata de Registro de Precos fundamenta-se:

1.1. No Pregéo Eletrénico SRP n° ___ /2016 — TJAC, conforme a I530L@le 17 de julho de 2002, a Lei Complementar n° 123/2006 e dos
Decretos 3.555/2000, 5.450/2005 e 7.892/2013.

1. 2. Nos termos propostos pela CONTRATADA que, simultaneament

1.2.1.Constem no Processo Administrativo n® 0000424-82.2016.8.01.0000(TJ/AC);

1.2.2.N&o contrariem o interesse publico;

1.2.3.Nas demais determina¢fes da Lei n° 8.666/1993 e alteracdeismmsster

1.2.4.Nos preceitos de direito publico, e

1.2.5.Supletivamente, nos principios da teoria geral dos contraéssdésposicdes do direito privado.

1.3. A existéncia de prego registrado nédo obriga o Tribunal digalasefetuar aquisi¢cbes unicamente daqueles concorrentesearaenti
seus precos registrados, ficando-lhe facultada a utilizagicitdgdo especifica para a aquisicdo pretendida, cabendo-lhestamio, a
preferéncia na aquisicdo em igualdade de condigfes.

2. DO FORNECEDOR REGISTRADO: A partir da publicacdo do extrato da Ata, ficam regissaugste Tribunal, observada a ordem de
classificagdo, os pre¢os do(s) fornecedor(es) a seguir, objetivastopromisso de prestacéo de servigo conforme anexo deste Instrume
nas condicdes estabelecidas no ato convocatério.

Fornecedor: a empresa , inscrita no CNPJ sob o n°. iada sed , n°. , bairro Tel.: ,
representada pelo(a) senhor(a) , RG n°. , SeRtedora do item

3. DA EXPECTATIVA DO FORNECIMENTO : O ajuste com o(s) fornecedor(es) sera formalizado p&C mediante emissdo da
respectiva Nota de Empenho (NE) correspondente, com antecedérigia aerD5 (cinco) dias, e nela devera constar:

a. Quantidade do produto;

b. Descricao do produto e marca;
c. Local, hora e prazo de entrega;
d. Valor do produto;

e. Condicdes de pagamento e

f. Numeragéo anual.

O(s) fornecedor(es) registrado(s) ficam obrigados a atender dsduedidos efetuados durante a validade desta Ata de Registrecds, Pr
observadas as condi¢6es do Edital e da prépria Ata de Registro dg. Pre¢

4. DA ESPECIFICAGAO DOS PRODUTOS

Grupo ____

ITEM DESCRICAO Unid. QTDE.

01
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02

03

5. DAS CONDICOES DE FORNECIMENTO E RECEBIMENTO DOS PRODUTOS:

5.1. A entrega do material devera ocorrer dentro do prazo de 40 (gudiestzonsecutivos, contados a partir do recebimento da nota de
empenho, ordem de fornecimento dos materiais, assinatura do contratoumioacao similar.

5.2. Os produtos serdo entregues no Setor de Almoxarifado RedmalAC, no horario das 8h as 17h, de segunda a sexta-feira, no
seguinte endereco: Via Verde, Rua Tribunal de Justica, s/deciltaRio Branco/Acre — CEP. 69.920-193. Telefone: (68) 3302-0393.

5.3. A aceitacéo do produto pelo TJAC somente se convalida pelm"atasiota fiscal/fatura apresentada pelo fiscal do contrato.

5.4. Por ocasido da entrega, os produtos serdo conferidogegifisadas irregularidades, seréo devolvidos & empresa coatrgtze terd o
prazo maximo de 10 (dez) dias Uteis para substitui-los, circurstfueindo interrompera o prazo de execucgado contratual.

5.5. Havendo indicio acerca da autenticidade dos produtos, o SeAdmoearifado solicitara junto ao seu fabricante ou a 6rgémadf
competente o laudo técnico ou pericial.

5.6. O aceite/aprovacao do produto pelo Contratante ndo exelspansabilidade civil da Contratada por vicios de quantidade ou gigalida
do mesmo ou disparidades com as especificagfes estabelgeidfécadas, posteriormente, garantindo-se ao Contratante asddesl
previstas no art. 18 da Lei n.° 8.078/90.

5.7. O local de instalagdo dos itens sera conforme a ném@ssie aquisicdo dos produtos. Esta podera acontecer no Prédiozddss
Civeis Especiais, da comarca de Rio Branco Acre, situatuadaulo Lemos de Moura Leite, Portal da Amazoénia, 878,60ER5-777
ou no Restaurante da Sede do Poder Judiciério, situado na Buisal'de Justica, BR 364, KM 02, Bairro Portal da AmazéniaBranco
- Acre, CEP 69.914-220.

5.8. Este instrumento ndo obriga a contratacdo, nem mesmo nasagesmtndicadas, podendo o TJAC requerer o objeto deste Registro de
Precos de acordo com suas necessidades, obedecida & legisttgéntpesendo assegurada ao detentor da Ata de RegistreqeaPr
preferéncia, em igualdade de condicdes.

5.9. Em conformidade com os artigos 73 a 76 da Lei 8.666/93, con;@#ierposteriores, os materiais objeto do presente Termo e da
licitac&o, serdo recebidos da seguinte forma:

5.9.1. Provisoriamente, a partir da entrega, para efeito deécae@ib da conformidade com as especificagbes constantes dbeEdéa
proposta;

5.9.2. Definitivamente, apds a verificagdo da conformidade coesgecificagcbes constantes do Edital e da proposta, e suaemse
aceitacao, que se dara até 05 (cinco) dias do recebimento provisério.

5.10. Caso seja verificada alguma falha no fornecimento ddsifms, sera feito registro formal e informado ao licitartecedor, para que
proceda de imediato as devidas corre¢fes, sob pena de aplicagdogdes previstas no Contrato;

5.11. Substituir no prazo de 10 (dez) dias antes da realidagéeento, e sem qualquer 6nus para o Tribunal, os produtos que apds a entrega
ou aceite, venha apresentar qualquer defeito, desde que pararséaocig ndo tenha contribuido por acdo ou omisséo o Tribunal desConta
sujeitando-se as penalidades cabiveis;

5.12. O recebimento definitivo dos produtos, objeto deste Termaextia a responsabilidade da empresa quanto aos vicios ocultos, ou
seja, s6 manifestados quando da sua normal utiliza¢&o pelo TJA®rmos do Cddigo de Defesa do Consumidor (Lei n® 8.078/90).

5.13. O representante do TJAC anotar4 em registro proprio todasoaé€ncias relacionadas com a entrega e execugdo do objeto,
determinando o que for necessério a regularizagdo das faltas dosdetisiervados.

6. DA LIQUIDACAO E DO PAGAMENTO : A contratada devera apresentar mensalmente nota fiswal/éam 02 (duas) vias, emitidas e
entregues ao setor responsavel pela fiscalizagdo do contradingade liquidagdo e pagamento acompanhada dos demais docunguentos
comprovem sua regularidade perante:

a. a Fazenda Nacional

b. a Fazenda Estadual da sede da contratada;
c. a Fazenda Municipal da sede da contratada;
d. o FGTS;

e. a Justica do Trabalho.

6.2. A nota fiscal/fatura devera discriminar, detalhadamendeseri¢cdo, unidade, quantidade, precos unitario e total de todesviz®S
executados.

6.3. O pagamento sera creditado em conta corrente em até 15 (diasz&)rridos, a contar da data de recebimento da notaffisoa/ por
meio de ordem bancaria contra qualquer instituicdo bancariairdggada pela contratada, devendo para isto ficar explicitatmre do
banco, agéncia, localidade e nimero da conta corrente em que @eefedigado o crédito;
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6.4. A contratada devera encaminhar a nota fiscal/fatura digs@m padrdo xml ao e-mailotafiscal@tjac.jus.brsob pena da nédo
efetivacdo do pagamento da despesa respectiva, a teor do comdddSIBE SINIEF 07/05, do Conselho Nacional de Politica Faziendar
CONFAZ e Secretaria Geral da Receita Federal dadlBras

6.5. Na hipotese de existéncia de erros na nota fiscal de colefangautra circunstancia que impeca a liquidacéo da despesa, cepagam
sera interrompido e ficard pendente até que a contratada adoséelidss saneadoras, voltando a correr na sua integra apos @dariga
solucionado o problema.

6.6. Poderd o Tribunal de Justica do Estado do Acre deduzir dammra pagar os valores correspondentes a eventuais multas e/ou
indenizacdes devidas pela contratada.

6.7. Caso o TJAC ndo promova, por sua culpa, o pagamento no prazo pactnadbservancia ao disposto no art. 40, XIV, alinea c,ida Le
n° 8.666/93, o valor a ser pago sera corrigido monetariamente, adotamdeguinte formula:

EM=N x VP x |
Onde:
EM = Epcargos moratérios; N = Numero de dias entre a dawisiar para o pagamento e do efetivo pagamento; VP = Valpardala
paga; | =Indice de compensacao financeira, assim apurado:
| = (TX/100)/365

TX = Percentual da Taxa Anual — 6% (seis poto)

6.8. O pagamento podera ser suspenso em caso de comprovacéo de dalpa jplar contratada, até que a situagdo seja resolvida, ou que o
TJAC seja ressarcido dos prejuizos causados;

6.9. O TJAC reserva-se o direito de recusar o pagamentm s#p da atestacdo, for observado que o servi¢o néo eatdrde com as
especificagfes apresentadas e aceitas, aplicando-se @jmelzatidades cabiveis;

6.10. Sendo a contratada optante pelo SIMPLES, devera ela apresgia do respectivo termo de opgdo juntamente com a nofadfisca
prestagdo dos servicos de modo que os tributos incidentes sobra@oEejam recolhidos naquela modalidade.

6.11. O TJAC, nos termos da Lei n° 9.430, de 27 de dezembro de UDOGRF n° 480/2004, fara retencdo, na fonte, de Contribuicdo
Social Sobre o Lucro Liquido — CSLL, Contribuicdo para a Segigi@acial — COFINS, Contribuicdo para o PIS e Imposto SoRenda
de Pessoa Juridica — IRPJ.

6.12. Todos os atos inerentes ao presente processo obedecergmaxarcernentes ao Sistema Eletronico de Informagdo d&El
CONTRATANTE.

7. DO CONTROLE DOS PRECOS REGISTRADOS O Tribunal de Justi¢ca do Estado do Acre adotara os atossagossao controle e
administragcdo da presente Ata.

7.1. Os precos registrados e a indicacdo do respectivo forneceduodeéteAta serdo divulgados em meio eletronico.

8. DA READEQUACAO DOS PRECOS REGISTRADOS A qualquer tempo, os precos registrados poder&o ser revistbsceméncia
da eventual reducdo daqueles existentes no mercado, cabenddCaoonvocar os fornecedores registrados para negociar o novo valor,
mediante correspondéncia e/ou publicacéo no Diario da Justicagdeegardem originaria de classificacéo.

8.1. Resultando infrutifera a negociagdo, diante de recusa ou neshiglits novos pregos continuarem superiores & média levantada na
pesquisa, e o fornecedor convocado de acordo com a ordem originadasificalcdo nao puder cumprir 0 compromisso assumido, sera este
liberado, sem aplicagdo de penalidades, promovendo o érgdo gdeenzicancelamento da ata de registro de precos, com a aldscio
medidas cabiveis para obtengdo da contratacdo mais vantajosa.

8.2. Durante o periodo de validade da Ata de Registro de Precaosgos péo serdo reajustados, salvo apenas nas hipotese$8olard,
e 8§ 59 da Lei n. 8.666/93, devidamente comprovadas e justificadas.

8.3. O diferencial de preco entre a proposta inicial do forneaktentor da Ata e a pesquisa de mercado efetuada pelo TR ada
abertura da proposta, bem como eventuais descontos por ela concel@msempre mantidos..

9. DO CANCELAMENTO DO REGISTRO DE PRECOS: O fornecedor registrado terd o seu registro cancelado quando:
a. descumprir as condi¢Bes da Ata de Registro de Precos;

b. ndo receber a Nota de Empenho no prazo estabelecido pela Adigéinissem justificativa aceitavel;

. ndo aceitar reduzir seus precgos registrados na hipoteseodeasem superiores aos praticados no mercado;

d. sofrer sanc¢éo prevista nos incisos Il ou 1V, do caput, d8&rtla Lei n° 8.666/93, ou art. 7°, da Lei n® 10.520/02;

e. houver raz@es de interesse publico.

9.1. O cancelamento de registro de precos, nas hipéteses greasgagurados o contraditério e ampla defesa, sera formafipado
despacho da autoridade competente.
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9.2. Os fornecedores registrados poderdo solicitar o cancelatdgeséu registro de precos na ocorréncia de caso fortuito foucdemaior
comprovada.

10. DAS SANCOES POR INADIMPLEMENTO

10.1. Com fundamento no artigo 7° da Lei n® 10.520/2002, ficara idapdd licitar e contratar com a Unido, Estados, Diskéderal e
Municipios e sera descredenciada do SICAF e do cadastro deddares da CONTRATANTE, pelo prazo de até 5 (cinco) anamtga

a ampla defesa, sem prejuizo das demais cominacGes ledaisnalta de até 30% (trinta por cento) sobre o valor da coidtoatac
FORNECEDORA que:

10.1.1. Deixar de entregar ou apresentar documentacao falsa @ddacertame;

10.1.2. Ensejar o retardamento da execugdo do certame, inghssiveeio da interposicdo de impugnacdo ou recurso infundado ou
protelatoério;

10.1.3. Convocada dentro do prazo de validade da sua proposta, naceaasirde registro de preco ou contrato;
10.1.4. N&o retirar a nota de empenho;

10.1.5. Falhar na execuc¢édo da Ata de Registro de Pregos;

10.1.6. Fraudar a execucdo da Ata de Registro de Precos;

10.1.7. Apresentar comportamento inidéneo;

10.1.8. Cometer fraude fiscal;

10.1.9. Fazer declaracao falsa.

10.2. Sera reduzido do valor da multa aplicada em razfidhdana execucdo da Ata de Registro de Precos, de que irata 10.1.5, as
multas aplicadas em razao do item 10.6 desta clausula.

10.3. A falha na execucdo da Ata de Registro de Precos, amgorem inexecuc¢do total do contrato, estara configurada quando a
FORNECEDORA cometer qualquer infragéo de grau 5 prevista a@atab

10.4. A falha na execucdo da Ata de Registro de Precos, ingmeen execuc¢do irregular, estara configurada quando a FORNECEDORA
se enquadrar em pelo menos 1 (uma) das situagBes previstasladltabaixo, respeitada a gradagdo de infragfes previstasetea3 do
item 6 desta clausula:

TABELA 1
Grau da Infragdo Quantidade de infragdes cometidas durante a vigéncia contratual
1 5 ou mais
2 4 ou mais
3 3 ou mais
4 2
5 1
10.5. O comportamento de modo iniddneo estara configurado quamhecedor executar atos tais como os descritos nos artigos 90,

92, 93, 94, 95 e 97 da Lei n° 8.666/93 bem como, tiver sofrido condethefi@itiva por ter praticado, por meios dolosos, fraude fiscal no
recolhimento de quaisquer tributos; praticar atos ilicitos, viskaddar os objetivos da licitagdo; demonstrar, a qualquer tempppséoir
idoneidade para licitar ou contratar com o TJAC, reproduzir, divubgawutilizar, em beneficio préprio ou de terceiros, quaisquer
informacdes de que seus empregados tenham tido conhecimento erdaaeé&cucdo da Ata de Registro de Precos, sem consentimento
prévio do TJAC.

10.6. Pelo descumprimento das obrigagcbes assumidas a #diglm aplicara multas conforme a gradacgdo estabelecidabedess
seguintes:

TABELA 2

GRAU CORRESPONDENCIA
R$ 100,00

Multa de 0,5% do valor da nota de empenho

Multa de 1% do valor da nota de empenho

Multa de 1,5% do valor da nota de empenho

| | W[IN|F

Multa de 30% do valor da nota de empenho

TABELA 3
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ITEM DESCRICAO GRAU INCIDENCIA
1 Atrasar em até 5 (cinco) dias a entrega dos materiais 2 Por ocorréncja
2 Atrasar em até 10 (dez) dias a entrega dos materiais 3 Por ocorréngia
3 Atrasar em até 15 (quinze) dias a entrega dos materiais 4 Por ocorréngia
4 Atrasar em mais de 30 (trinta) dias a entrega dos materiais 5 Por ocorréngia

Para os itens a seguir, deixar de:

5 Manter a documentacéo de habilitagéo atualizada; L Por item e por ocorréncia

6 Substituir os materiais quando recusado pelo ORGAO GERENCIADOR 5 Por ocrrénci
10.7. A critério do 6rgdo gerenciador a infracdo de graodera ser substituida padverténcia, desde que sua adocdo apresente-se
razoavel e proporcional em vista dos prejuizos causados a Adngiistrala pratica de outras faltas pelas FORNECEDORA;
10.8. A sanc¢édo de multa podera ser aplicada a FORNECEJ@Ramente a de impedimento de licitar e contratar estzitlal no item
1 desta clausula.
10.9. As sancdes previstas anteriormente poderdo seiaglicanjuntamente, garantindo-se a contratada o contraditérionpla a
defesa.

10.10. Se houver aplicacdo de multa, esta sera descontadagieigizlira ou crédito existente no TJAC em nome da fornecedmsoe,
seja a mesma de valor superior ao crédito existente, a ddemesgg cobrada administrativa ou judicialmente.

10.11. As multas ndo tém carater indenizatério e seu pagamao eximirda a FORNECEDORA de ser acionada judiciaémeela
responsabilidade civil derivada de perdas e danos junto ao CONTRATAd¢correntes das infracdes cometidas.

10.12. N&o seréd aplicada multa se, comprovadamente, o atragoega €o material, advieram de caso fortuito ou motivo de foagar.m

10.13. Da sanc¢do aplicada cabera recurso, no prazo de &) @ias Uteis da notificacdo, a autoridade superior aquela geewapl
sancao.

11.DA ADESAO POR OUTROS ORGAOS

11.1.Podera utilizar-se da Ata de Registro de Precos qualquer rifigdparticipante dos procedimentos iniciais da licitacdo, mediante
anuéncia deste 6rgdo gerenciador, respeitadas, no que couber, assandigdegras estabelecidas no Decreto Federal n.° 7.892/2a13
Lei n.° 8.666/1993.

11.2. Cabera ao fornecedor beneficiario da Ata de RegistRyved®s, observadas as condigbes nela estabelecidas, optarefialziia ou

ndo do fornecimento, decorrentes da adeséo, desde que ndo prejudigugagdes presentes e futuras decorrentes da Ata, assumidas com
orgao gerenciador e 6rgaos participantes.

11.3. As aquisi¢des ou contratacdes advindas de adesdo nampodeder, por 6rgdo ou entidade, a cem por cento dos quantitis/os
itens do instrumento convocatdrio e registrados na Ata de Regiddredies para o 6rgdo gerenciador e 6rgdos participantes.

11.4. A adesé@o a Ata de Registro de Precos ndo podera excetigglidade, ao quintuplo do quantitativo de cada item registeadta de
Registro de Precos para o 6rgédo gerenciador e 6rgdos participadgpsndente do niumero de érgdos ndo participantes que aderirem.

11.5. A autorizagdo de adeséo a Ata de Registro de Precog@comeente apds a primeira aquisicdo ou contratagdo por érgdanideds
Ata, bem ainda, ap6s a autorizagéo, o 6rgéo que aderirregistrada devera efetivar a aquisicdo ou contratacaotadéiotm até noventa
dias, observado o prazo de vigéncia da Ata.

11.6. O Tribunal de Justica do Estado do Acre recebera caotilagfnanceira a ser paga pelo detentor do item registrag@oncretizar o
fornecimento de bens ou servigos a 6rgdos ou entidades publicas paleragiesdo as suas Atas de Registro de Prec¢os, nos teraras do
17, XX, da Lei n°. 1.422/2001, que dispde sobre o Regimento de CustadatalRdiciario do Estado do Acre e da Resolugdo n° 36/2012,
divulgada no DJE no dia 11 de julho de 2012.

11.6.1. A contrapartida dar-se-a nos seguintes percentuais:

a. 1% (um por cento), pago até o 5° (quinto) dia Util ao ddireeato dos valores relativos ao fornecimento de bens ou servigogam
gue obteve a autorizacdo de adeséo;

b. 5% (cinco por cento), pago entre 0 6° (sexto) dia Gtil at&°o(décimo quinto) dia Gtil ao do recebimento dos valoresvatato
fornecimento de bens ou servigos ao 6rgéo gque obteve a autoriza¢do de adesa

c. 10% (dez por cento), pago apds o 15° (décimo quinto) dia Gtil 20€ @rigésimo) dia util ao do recebimento dos valores relativos
fornecimento de bens ou servigos ao 6rgédo que obteve a autorizacéo de adesa

11.6.2. O percentual relativo a contrapartida financeira sdcélado sobre o volume total de vendas efetuadas por cada adédi®sago
TJAC, pela fornecedora detentora do registro de pre¢os, devendmntpal devido ser depositado em conta corrente deste Tribunal.

11.6.3. O ndo pagamento da contrapartida financeira até o 3@iftto) dia Gtil do recebimento dos valores relativos ao foreetom
caracteriza inadimplemento contratual, sujeitando-se, sequaanial, as seguintes sangdes:

a. suspensédo de autorizag8o de adesé&o solicitada por 6rgdosdadesntla administracdo as atas de registro de Pregos do [Tdbuna
Justica, até regularizagdo do pagamento da contrapartida financeira
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b. desconto do percentual de 10% (dez por cento) sobre os crigditeeiros que a fornecedora detenha junto a este Poder;

c. caso a fornecedora ndo tenha crédito a receber deste Jeoderaplicadas as penalidades por inadimplemento contistlzlecidas na
respectiva ata.

11.6.4. O percentual de 10% (dez por cento), relativo & contrapfimtidaeira, ndo é cumulativo com a penalidade de multa previgteana
de Registro de Precos.

11.7. O pedido de adesdo de outros 6rgdos ou entidades a Atas de RiegRrecos deste Tribunal de Justica devera ser formulado,
obrigatoriamente, com a indicacdo dos itens e as quantidades doisnate servicos pretensos a aquisicdo, de forma a pdssilaili
afericdo da contrapartida financeira a ser arcada pelo fornecedor

12. FISCALIZACAO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS: A fiscalizagéo dos servigos constantes deste instrumenta eat§o do
titular da Geréncia de Bens e Materiais ou servidor espEsginado, mediante assinatura do competente termo.

13. DA VALIDADE DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS: Esta Ata de Registro de Precos tera validade de 12 (dazs®smcom
eficacia a partir da publicacdo do seu extrato, no Diéario digdus

14. DA DIVULGACAO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS : Esta Ata sera divulgada no portal da Intemetv.tjac.jus.br

15. DO FORQ As duavidas decorrentes desta Ata serdo dirimidas no Foro drd®ioco/AC, com renincia de qualquer outro.

Fazem parte desta Ata, independente de transcri¢éo, o edited areexos. E, por estarem de acordo com as disposicdes conticesentepr
Ata, assinam este instrumento o TIAC e o fornecedor reffisima pessoa de seus representantes legais, que vai assir@®{&rés) vias de

igual teor e forma.
Rio Branco-AC, ........ (o [T de 2016.

Desembargadora Maria CEZARINETE Augusto ANGELIM

Presidente do TJAC

Representada da Contratada

ANEXO UNICO DA ATA DE REGISTRO DE PREGCOS N° _ /2016

FORNECEDOR(ES) REGISTRADO(S)

ITEM ESPECIFICACAO Unid Quant VIr. Unit. VIr. Total
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CADASTRO DE RESERVA

ITEM FORNECEDOR Unid Quant VIr. Unit. VIr. Total

ANEXO Il
MINUTA DE CONTRATO

CONTRATO N° __/2016 QUE ENTRE SI CELEBRAM O TRIBUNAL DEJSTICA DO ESTADO DO ACRE E
A EMPRESA .

O TRIBUNAL DE JUSTICA DO ESTADO DO ACRE, inscrito no CNPJ/MF n° 04.034.872/0001-21, doravante denominado
CONTRATANTE , com sede em Rio Branco-AC, no Centro Administrativo, BR 88n-02, Rua Tribunal de Justica, s/n, cidade de Rio
Branco/Acre — CEP. 69.920-193, representada neste ato por sigefies Desembargado@ezarinete Angelim e a empresa ,
inscrita no CNPJ n° ___, doravante denomin@@TRATADA , situada na __, representada neste ato pelo(a) Senhor(a) __dqrpdata
carteira de identidade n° ___, inscrito no CPF n° ___, resigedbmiciliado(a) a ___, resolvem celebrar o prese®&dTRATO, com o
amparo da Lei n® 10.520, de 17/07/2002, regulamentada pelo Decreto n° 53H0542005, com aplicacéo subsidiaria da Lei n° 8.666, de
21/06/1993, e suas alteragdes, demais legislagcdes pertinentsc@néncia do Pregdo Eletrébnico SRP n° __ /2016, mediante as daisula
condic¢des seguintes:

1. CLAUSULA PRIMEIRA — DO OBJETO

1.1. O presente instrumento tem como objeto a aquisicdo, montagestalacdo de mobilidrios para o novo prédio dos Juizadosi&ispec
Civeis da Comarca de Rio Branco e para o Restaurante dad&&di#unal de Justica, de acordo com a proposta da contratada de fl
-, 0s quais sao partes integrantes deste contrato, indepeedémnggriranscricao.

2. CLAUSULA SEGUNDA — DO VALOR DO CONTRATO E DA DOTAS0 ORCAMENTARIA

2.1. O valor total do presente contrato é de R$ ( ).

Grupo

ITEM Descrigcdo Unid. Quant. P. Unit. P. Total

TOTAL GERAL

2.2. A despesa decorrente da execucdo do presente Contrato porrecita da seguinte dotacdo orcamentaria: Programas de Trabalho:
; Fonte de Recurso: ; Elemento de Despesa:
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3. CLAUSULA TERCEIRA — DA VIGENCIA E DA EFICACIA

3.1. O prazo de vigéncia deste contrato esta adstrito a \agémeespectivo crédito orgamentario nos termos do artigeapvif, da Lei n°
8.666/93, com inicio na data de .

4. CLAUSULA QUARTA — DAS CONDICOES DE FORNECIMENTORECEBIMENTO E LOCAL DE INSTALAGCAO DOS
PRODUTOS

4.1. A entrega do material devera ocorrer dentro do prazo (gudfenta) dias consecutivos, contados a partir do recebimentoaddenot
empenho, ordem de fornecimento dos materiais, assinatura do contcaimunicagao similar.

4.2. Os produtos serdo entregues na Diretoria Regional do ValkodAcre — DRVAC, Supervisdo de Almoxarifado Regional, no hiora
das 8h as 17h, de segunda a sexta-feira, no seguinte endere¢erdéiaRua Tribunal de Justi¢a, s/n, cidade de Rio Braneo/ACEP.
69.920-193. Telefone: (68) 3302-0393.

4.3. A aceitacdo do produto pelo TJAC somente se convalida peltn"atasiota fiscal/fatura apresentada pelo fiscal do contrato.

4.4, Por ocasido da entrega, os produtos serdo conferidogegifisadas irregularidades, serdo devolvidos a empresa cdatrgige tera o
prazo méaximo de 10 (dez) dias Uteis para substitui-los, circursstireindo interrompera o prazo de execugado contratual.

4.5. Havendo indicio acerca da autenticidade dos produtos, a Supeéevisfimoxarifado Regional solicitara junto ao seu fabricanta ou
6rgao oficial competente o laudo técnico ou pericial.

4.6. O aceite/aprovacéo do produto pelo Contratante ndo exepansabilidade civil da Contratada por vicios de quantidade ou gigalida
do mesmo ou disparidades com as especificacdes estabelseiif&csadas, posteriormente, garantindo-se ao Contratante aslddesl|
previstas no art. 18 da Lei n.° 8.078/90.

4.7. O local de instalagio dos itens sera conforme a ndmeésgie aquisicdo dos produtos. Esta poderd acontecer no Prédidzedss
Civeis Especiais, da comarca de Rio Branco Acre, situattuad@aulo Lemos de Moura Leite, Portal da Amazénia, 878,60ER5-777
ou no Restaurante da Sede do Poder Judiciario, situado na Buisalde Justica, BR 364, KM 02, Bairro Portal da AmazéniaBRanco
- Acre, CEP 69.914-220.

4.8. Este instrumento ndo obriga a contratagdo, nem mesmo naslapesindicadas, podendo o TIAC requerer o objeto deste Registro de
Precos de acordo com suas necessidades, obedecida a legistigantpesendo assegurada ao detentor da Ata de RegistregbeaPr
preferéncia, em igualdade de condicdes.

4.9. Em conformidade com os artigos 73 a 76 da Lei 8.666/93, comg@#terposteriores, os materiais objeto do presente Termo e da
licitacdo, serdo recebidos da seguinte forma:

4.9.1. Provisoriamente, a partir da entrega, para efeito décae@ib da conformidade com as especificagdes constantes dbeEdéa
proposta;

4.9.2. Definitivamente, apés a verificagdo da conformidade coesmecificacdes constantes do Edital e da proposta, e sugucamise
aceitacdo, que se dara até 05 (cinco) dias do recebimento provisério.

4.10. Caso seja verificada alguma falha no fornecimento dosifjeis, sera feito registro formal e informado ao licitaetecedor, para que
proceda de imediato as devidas correcdes, sob pena de aplicagdongd@s previstas no Contrato;

4.11. Substituir no prazo de 10 (dez) dias antes da realidagéento, e sem qualquer 6nus para o Tribunal, os produtos que apdés a entrega
ou aceite, venha apresentar qualquer defeito, desde que pararséaocie ndo tenha contribuido por agdo ou omisséo o Tribunal desConta
sujeitando-se as penalidades cabiveis;

4.12. O recebimento definitivo dos produtos, objeto deste Termogxwdia a responsabilidade da empresa quanto aos vicios ocultos, ou
seja, s6 manifestados quando da sua normal utilizagdo pelo TJAErmos do Cédigo de Defesa do Consumidor (Lei n® 8.078/90).

4.13. O representante do TJAC anotard em registro proprio todasoeéncias relacionadas com a entrega e execug¢do do objeto,
determinando o que for necessario a regularizagdo das faltas easdelisiervados.

5. CLAUSULA QUINTA — DOS ENCARGOS DA CONTRATADA

5.1. Cumprir integralmente todas as condi¢8es estabeledifleisarsdo-se, inclusive, as penalidades pelo descumprimento dgugraite
suas clausulas;

5.2. Entregar os mobilidrios e executar os servicos de montagerstata¢do, nos prazos estabelecidos, devidamente conferidos e
acompanhados da nota fiscal/fatura corretamente preenchida, segunaotigsdes e nos locais descritos no Empenho;

5.3. Substituir e/ou corrigir, as suas expensas, em no maxintea0djas consecutivos, a contar da recusa de recebimento, devolucgéo,
comunicagao por escrito, 0s materiais e/ou servicos que apreseptaos e/ou defeitos;

5.4. Em todo caso de devolugdo ou extravio dos materiais, respizasa@ pelo pagamento de fretes, carretos, segurobutosrj se
ocorrerem;

5.5. Assumir a responsabilidade pelos encargos fiscais e comessidtantes da adjudicacdo da licita¢éo;

5.6. Pagar todos os tributos, contribui¢Bes fiscais e parafiscaisaidam ou venham incidir, direta ou indiretamente, sobre osriaiate
solicitados;

5.7. Entregar os materiais acondicionados em caixas e embalaggmadade com marca do fabricante e referéncia, a fim de& avirias e
deterioracdo durante o transporte;
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5.8. Incluir, nos precos ofertados, todas as despesas de custo, fsegnoassagens, diarias, alimentagdo, montagem, instalégstes dos
materiais, encargos fiscais, comerciais, sociaishalfigstas, ou de qualquer outra natureza, para entrega,;

5.9. Prestar todos os esclarecimentos que lhe forem solicgatio$ribunal de Justi¢ca do Estado do Acre, atendendo prontamengesas
reclamacdes;

5.10. Comunicar imediatamente ao Tribunal de Justica do Estadordajalquer alteragdo ocorrida no endereco, conta bancaria e outros
julgados necessarios para o recebimento de correspondéncia;

5.11. Indenizar terceiros e/ou o Tribunal de Justica do Estafcrdpmesmo em caso de auséncia ou omissao de figéalide sua parte,
por quaisquer danos ou prejuizos causados, devendo o fornecedor egidttad todas as medidas preventivas, com fiel observancia as
exigéncias das autoridades competentes e as disposi¢les legaesyige

5.12. Efetuar a entrega dos materiais em perfeitas condicogsazm e local indicado pela Administracdo, em estrita obhselev@las
especificagbes do Edital e da proposta, acompanhado da respecifiagabtconstando detalhadamente as indicacdes da marcagritéric
modelo, tipo, procedéncia e prazo de garantia;

5.13. Atender prontamente a quaisquer exigéncias da Administrag&oté@seao objeto da presente licitacao;

5.14. Comunicar a Administracéo, no prazo maximo de 05 (cincoydmantecede a data da entrega, 0s motivos que impossibilitem o
cumprimento do prazo previsto, com a devida comprovacéao;

5.15. Manter-se, durante toda a execuc¢do do contrato, em congedibiiom as obrigacdes assumidas, todas as condi¢bes de halkilitacdo
qualificagdo exigidas na licitacao;

5.16. N&o transferir a terceiros, por qualquer forma, nem mesmualmente, as obrigacdes assumidas, nem subcontratar quidgue
prestacdes a que esta obrigada, exceto nas condi¢des autorizddaso de Referéncia ou na minuta de contrato;

5.17. Responsabilizar-se pelas despesas dos tributos, encafuahigtas, previdenciarios, fiscais, comerciais, taxatgsfreseguros,
deslocamento de pessoal, prestacdo de garantia e quaisquer ouimaglgomeou venham a incidir na execucao do contrato.

5.18. Apresentar juntamente a fatura os documentos que comprovemaogiteidabilitacdo.

6. CLAUSULA SEXTA— DOS ENCARGOS DO CONTRATANTE

6.1. Receber e conferir os materiais com base na autaridagédmpenho e no processo licitatério;
6.2. Fiscalizar, por meio da Supervisdo do Parque Grafico agiedo objeto contratual;

6.3. Atestar os materiais recebidos, bem como sua notaféisimal/

6.4. Efetuar o pagamento do valor constante na nota fiscal/fam@azo maximo de 15 (quinze) dias corridos contados da datadinal
periodo de adimplemento da parcela;

6.5. Notificar o fornecedor registrado sobre eventuais atres@ntrega dos materiais e/ou descumprimento de clausulasgwengste
Termo de Referéncia, no Edital ou na Ata de Registro de Precos;

6.6. Nao receber os materiais dissonantes das especificagfidag neste Termo de Referéncia, no Edital ou na Ata detiRedgsPrecos;

6.7. Devolver os materiais que, recebidos provisoriamente, agmesandiscrepancia em relagéo as especificacdes contidasTessb de
Referéncia, no Edital ou na Ata de Registro de Precos apaegadimstalacao;

6.8. Aplicar ao fornecedor registrado as san¢des administratgulameentares e contratuais cabiveis.

7. CLAUSULA SETIMA — DO ACOMPANHAMENTO E DA FISCALIZ/CAO

7.1. Durante a vigéncia do Contrato, a execug¢do do objeto serpaatdtada e fiscalizada pelo(a) titular da Geréncia de Bersazids ou
outro servidor a ser designado pela Administragdo, permitida sasgisde terceiros.

7.2. O representante da Administracdo anotara em registroqtéges as ocorréncias relacionadas a execucdo do Contratdy@elus
observancia do prazo de vigéncia, determinando o que for necessari@ézacid das faltas ou defeitos observados;

7.3. As decisbes e providéncias que ultrapassarem a competénefaaentante deverdo ser solicitadas a seus superioresnpmhabil
para a aprovacao das medidas convenientes;

7.4. A existéncia da fiscalizacdo de nenhum modo diminui euaa#t responsabilidade da licitante vencedora na prestacaovigessar
serem executados;

7.5. O licitante vencedor deverd manter preposto, aceito pelansthacdo, durante o periodo de vigéncia do contrato, paraeetiréa
sempre que for necessério.

8. CLAUSULA OITAVA — DA LIQUIDACAO E DO PAGAMENTO

8.1. A contratada deverd apresentar mensalmente nota fisgal/fah 02 (duas) vias, emitidas e entregues ao setor respopekve
fiscalizacdo do contrato, para fins de liquidacdo e pagansmmimpanhada dos demais documentos que comprovem sua regularidade
perante:

a.. a Fazenda Nacional
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b. a Fazenda Estadual da sede da contratada;
c. a Fazenda Municipal da sede da contratada;
d. o FGTS;

e. a Justica do Trabalho.

8.2. A nota fiscal/fatura devera discriminar, detalhadamendeseri¢cdo, unidade, quantidade, precos unitario e total de todesviz®Ss
executados.

8.3. O pagamento sera creditado em conta corrente em até 15 (dgiaszsrridos, a contar da data de recebimento da notaffisoa/ por
meio de ordem bancéaria contra qualquer instituicdo bancéariairdgeada pela contratada, devendo para isto ficar explicitatme do
banco, agéncia, localidade e nimero da conta corrente em que @eefedigado o crédito;

8.4. A contratada devera encaminhar a nota fiscal/fatura digs@m padrdo xml ao e-mailotafiscal@tjac.jus.brsob pena da nédo
efetivacdo do pagamento da despesa respectiva, a teor do comd@dSIBE SINIEF 07/05, do Conselho Nacional de Politica Faziendar
CONFAZ e Secretaria Geral da Receita Federal ddlBras

8.5. Na hipotese de existéncia de erros na nota fiscal de colefangautra circunstancia que impeca a liquidacéo da despesa, ceptmam
sera interrompido e ficard pendente até que a contratada adoéelidss saneadoras, voltando a correr na sua integra apos @dariga
solucionado o problema.

8.6. Poderd o Tribunal de Justica do Estado do Acre deduzir dammra pagar os valores correspondentes a eventuais multas e/ou
indenizacdes devidas pela contratada.

8.7. Caso o TJAC ndo promova, por sua culpa, o pagamento no prazo pactnadbservancia ao disposto no art. 40, XIV, alinea c,ida Le
n° 8.666/93, o valor a ser pago sera corrigido monetariamente, adatamdeguinte formula:
EM=N x VP x |
Onde:

EM = Encargos moratorios; N = Nimero de dias entre godetésta para 0 pagamento e do efetivo pagamento; VP = Valor déapzage;
| = ndice de compensacao financeira, assim apurado:

| = (TX/100)/365

TX = Percentual da Taxa Anual — 6% (seis pota)

8.8. O pagamento podera ser suspenso em caso de comprovacéo de dalpa jplar contratada, até que a situagdo seja resolvida, ou que o
TJAC seja ressarcido dos prejuizos causados;

8.9. O TJAC reserva-se o direito de recusar o pagamentm s¢p da atestagdo, for observado que o servi¢o ndo eatdrde com as
especificagfes apresentadas e aceitas, aplicando-se @jmelzatidades cabiveis;

8.10. Sendo a contratada optante pelo SIMPLES, devera ela apresgia do respectivo termo de opgdo juntamente com a nofadfisca
prestagdo dos servicos de modo que os tributos incidentes sobra@oEejam recolhidos naquela modalidade.

8.11. O TJAC, nos termos da Lei n° 9.430, de 27 de dezembro de UDOGRF n° 480/2004, fara retencdo, na fonte, de Contribuicdo
Social Sobre o Lucro Liquido — CSLL, Contribui¢do para a Segigi@acial — COFINS, Contribuicdo para o PIS e Imposto SoRenda
de Pessoa Juridica — IRPJ.

8.12. Todos o0s atos inerentes ao presente processo obedecergmaxarcernentes ao Sistema Eletrdnico de Informagdo d&El
CONTRATANTE.

9. CLAUSULA NONA — DAS PENALIDADES

9.1. Com fundamento no artigo 7° da Lei n® 10.520/2002, ficara impediliitaee contratar com a Unido, Estados, Distrito Fddera
Municipios e sera descredenciada do SICAF e do cadastro deddares da CONTRATANTE, pelo prazo de até 5 (cinco) anamtgia
a ampla defesa, sem prejuizo das demais cominacGes ledaisnalta de até 30% (trinta por cento) sobre o valor da coidtoatac
CONTRATADA que:

9.1.1. Deixar de entregar ou apresentar documentacéo falsa exigidagestame;

9.1.2. Ensejar o retardamento da execucdo do certame, inch@iveeio da interposicdo de impugnacdo ou recurso infundado ou
protelatoério;

9.1.3. Convocada dentro do prazo de validade da sua proposta, ndceeatsirde registro de preco ou contrato;
9.1.4. N&o retirar a nota de empenho;

9.1.5. Falhar na execucao do Contrato;

9.1.6. Fraudar a execucao do Contrato;

9.1.7. Apresentar comportamento inidéneo;

9.1.8. Cometer fraude fiscal;
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9.1.9. Fazer declaracéo falsa.

http://sei.tjac.jus.br/sei/controlador.php?acao=xaioento_imprimir_.

9.2. Sera reduzido do valor da multa aplicada em razdo dan@lbgecucdo do Contrato, de que trata o item 9.1.5, as npllglas em

razdo do item 9.6 desta clausula.

9.3. A falha na execugé@o do Contrato, importando em inexecucaadotaintrato, estard configurada quando a CONTRATADA cometer
gualquer infragdo de grau 5 prevista na tabela 3.

9.4. A falha na execucéo do Contrato, importando em execucéo irregtdaia configurada quando a CONTRATADA se enquadrar em pelo
menos 1 (uma) das situagfes previstas na tabela 1 abaixo, tespajtadacdo de infragBes previstas na tabela 3 do item 6ldestdac

TABELA 1

Grau da Infracao

Quantidade de infragbes cometidas durante a aigéntriatual

1 5 ou mais
2 4 ou mais
3 3 ou mais
4 2
5 1

9.5. O comportamento de modo inidéneo estara configurado quando ceeftonegecutar atos tais como os descritos nos artigos 90, 92, 93,
94, 95 e 97 da Lei n°® 8.666/93 bem como, tiver sofrido condenacaotidefipbr ter praticado, por meios dolosos, fraude fiscal no
recolhimento de quaisquer tributos; praticar atos ilicitos, viskaddar os objetivos da licitagdo; demonstrar, a qualquer tempppgséoir
idoneidade para licitar ou contratar com o TJAC, reproduzir, divubgawutilizar, em beneficio préprio ou de terceiros, quaisquer
informacdes de que seus empregados tenham tido conhecimento edaraxdoucédo do Contrato, sem consentimento prévio do TJAC.

9.6. Pelo descumprimento das obrigagGes assumidas a Adminisaplgéaya multas conforme a gradagdo estabelecida nas tabelas

seguintes:
TABELA 1
Grau da Infragdo Quantidade de infrag6es cometidas durante a vigémizetual
1 6 ou mais
2 5 ou mais
3 4 ou mais
4 3 ou mais
5 2 ou mais
6 1

9.7. O comportamento de modo inidéneo estara configurado quando etlmnegecutar atos tais como os descritos nos artigos 90, 92, 93,
94, 95 e 97 da Lei n° 8.666/93 bem como, tiver sofrido condenacaotidefimdr ter praticado, por meios dolosos, fraude fiscal no
recolhimento de quaisquer tributos; praticar atos ilicitos, viskaddar os objetivos da licitagdo; demonstrar, a qualquer tempppgséoir
idoneidade para licitar ou contratar com o TJAC, reproduzir, divubgautilizar, em beneficio préprio ou de terceiros, quaisquer
informacdes de que seus empregados tenham tido conhecimento edaraxéougdo do Contrato, sem consentimento prévio do TJAC.

9.8. Pelo descumprimento das obrigacdes contratuais, a Adngadsteplicard multas conforme a gradacdo estabelecida naastabel

seguintes:

TABELA 2

‘ GRAU ‘

CORRESPONDENCIA
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1 R$ 100,00
2 Multa de 0,5% do valor do Contrato
3 Multa de 1% do valor do Contrato
4 Multa de 1,5% do valor do Contrato
5 Multa de 30% do Contrato
TABELA 3

ITEM DESCRICAO GRAU INCIDENCIA
1 Atrasar em até 5 (cinco) dias a entrega dos materiais 2 ocBoéncia
2 Atrasar em até 10 (dez) dias a entrega dos materiais 3 érodrugia
3 Atrasar em até 15 (quinze) dias a entrega dos materiais 4 océroéncia
4 Atrasar em mais de 30 (trinta) dias a entrega dos materiai 5 Por ocorréncia

Para os itens a seguir, deixar de:

5 Manter a documentacéo de habilitacdo atualizada; 1 Por itempegrogncia

6 Substituir os materiais quando recusado pelo CONTRATANTE 6 fPoréocia

9.9. A critério do érgdo gerenciador a infragdo de grau 1 podesalsstituida por adverténcia, desde que sua adog¢ao apresentess eazoa
proporcional em vista dos prejuizos causados a Administracaprétita de outras faltas pela CONTRATADA;

9.10. A sangdo de multa podera ser aplicada a CONTRATADA mamizz a de impedimento de licitar e contratar estabelacid@m 1
desta clausula.

9.11. As sanc®es previstas anteriormente poderéo ser aplkomjiastamente, garantindo-se a contratada o contraditorio e adefgsa.

9.12. Se houver aplicacdo de multa, esta seri descontada de diadlgeesu crédito existente no TJAC em nome da fornecedoese, c
seja a mesma de valor superior ao crédito existente, a ddemesgg cobrada administrativa ou judicialmente.

9.13. As multas ndo tém carater indenizatério e seu pagamdénoteximira a CONTRATADA de ser acionada judicialmente pela
responsabilidade civil derivada de perdas e danos junto ao CONTRATAdcorrentes das infracdes cometidas.

9.14. Néo sera aplicada multa se, comprovadamente, o atrasoega elus materiais, advieram de caso fortuito ou motivo de forga mai

9.15. Da sancao aplicada cabera recurso, no prazo de 5 (cincafeiSata notificacdo, a autoridade superior aquela que aplicou a.sanca

10. CLAUSULA DECIMA- DO REAJUSTAMENTO DO CONTRATO

10.1. Os precos oferecidos serdo, em regra, irreajustaveis.

11. CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA — DA RESCISAO

11.1. A inexecucéo total ou parcial do contrato enseja a stgde com as consequéncias contratuais e as previstas Bos Iseguintes
modos:

11.1.1. Por ato unilateral e escrito do contratante, nos pesastos nos incisos | a Xl e XVII do artigo 78 da Lei 1668, de 21 de junho
de 1993;
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11.1.2. Amigavelmente, por acordo das partes, mediante forg@mizke aviso prévio com antecedéncia minima de 30 (trirts) rdiduzida
a termo no processo, desde que haja conveniéncia para o contratante;

11.1.3. Judicialmente, nos termos da legislagdo vigente.

11.2. O descumprimento, por parte da contratada, de suas obriggei&®leu contratuais, assegura ao contratante o direiesciadir o
contrato a qualquer tempo, independentemente de aviso, intergeldicéd e/ou extrajudicial.

11.3. Cessada a situacdo emergencial que deu causa dZagéwldeste instrumento, o contratante podera rescindi-l@serisso gere
qualquer direito de indenizagdo a contratada.

11.3.1. Na hipotese do subitem anterior, a rescisdo devera saricada com antecedéncia de 10 (dez) dias corridos;

12. CLAUSULA DECIMA SEGUNDA- DOS ACRESCIMOS E SUPRESS®

12.1. Este contrato podera ser alterado nos casos previstos 86 da Lei n° 8.666/93, desde que haja interesse do contratamte, ¢
apresentacdo das devidas justificativas.

13. CLAUSULA DECIMA TERCEIRA- DA PUBLICACAO

13.1. O contratante providenciara a publicagdo resumida do pressnteniento e, se for o caso, de seus aditamentos até o daidtio do
més seguinte ao de sua assinatura, na forma do paragrafo Uniccdodatlei n° 8.666/93.

14. CLAUSULA DECIMA QUARTA - DO FORO

14.1. Fica eleito o foro da Comarca de Rio Branco paraisolicquestdes resultantes da aplicagdo deste Instrumentoendncia
expressa a qualquer outro por mais privilegiado que seja.

E, estando as partes assim acordadas, lavrou-se o presemiesTietrés vias de igual teor e forma, a fim de que produzeitssguridicos
legais.

Rio Branco-Acre, ___de ___ de 2016.

Desembargadora Maria CEZARINETE Augusto ANGELIM

Presidente do TJAC

Representada da Contratada

ANEXO IV
FORMULARIO DE PROPOSTA DE PREGO

Pregéo Eletronico SRP n° ....... /2016

Ref. Processo Administrativo SEI n.° 0000424-82.2016.8.01.0000
Razé&o Social:

CNPJ:

Endereco:

Telefone:

FAX:

Celular:

E-mail:

Dados bancarios (banco/agéncia/conta corrente):

87 de 89 20/04/2016 10:3



:» SEI'/ TJIAC - 0035117 - Edital :: http://sei.tjac.jus.br/sei/controlador.php?acao=aioento_imprimir_.

Conforme Edital Pregdo Eletrénico SRP n.°..../2016, apresentaopms{a de precos Para .......eeveevveveveenens parg atender a demanda do
Poder Judiciario do Estado do Acre, conforme especificacdes e candigiiantes do Termo de Referéncia.

GRUPO

Item Descricao Unidade Quantidade Preco Unitario Preco Total

Total do valor por extenso R$

Declaramos que na proposta estéo inclusos, além do lucroadaspesas e custos, tais como: transportes, encargos, tréqtadqlier
natureza, despesas diretas ou indiretas relacionadas com o olgjegsatde licitacéo.

Prazo de validade da proposta: 60 (sessenta) dias corridos, radeodiéda da sua apresentacao.

Local e data

Nome, funcéo e assinatura do representante legal

ANEXO V
DECLARACAO DE GRAU DE PARENTESCO E INEXISTENCIA DE VINCULO

................................................ nscrita no CNPJ n°................, por intermédio de sepresentante legal o(a)
SI(Q) e , portadorda) Carteira de Identidade no..................... e.do CPF NO ...cooceieiiieee , DECLARA que nédo
possui em seus quadros, empregados que sejam cdnjuges, companheirestes @ar linha reta, colateral ou por afinidade, até o rercei
grau, inclusive, de ocupantes de cargos de direcdo e de assessorammembros ou juizes vinculados ao Tribunal de Justica do Estado do
Acre, para fins do disposto na Resolucéo n° 9, de 6 de dezembro de 2006sdiho Nacional de Justica.

Rio Branco, de de 2016.

(Nome completo por extenso do responsavel pela Pessoa Juridicgeedetde atestado e sua assinatura)

ANEXO VI
DECLARAGCAO DE SUSTENTABILIDADE AMBIENTAL

, inscrita no CNPJ sob o n° , por intermédieplesniante
legal o(a) Sr(a) , portador(a) da Carteira de Identidade no e do CPF no
, DECLARA, sob as penas da Lei n° 6.938/1981, que atenderitésaodeciqualidade ambiental e
sustentabilidade socioambiental, respeitando as normas defprd@gneio ambiente. Estou ciente da obrigatoriedade daeataedo das
declaragbes e certidGes pertinentes dos 6rgdos competentes qohcithdas como requisito para habilitagdo e da obrigatdeeda
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cumprimento integral ao que estabelece o art. 6° e seussinds Instrucdo Normativa n® 01, de 19 de janeiro de 201,rdstério do
Planejamento, Orgamento e Gestdo (MPOG). Estou cierterigmtoriedade da apresentacdo do registro no Cadastro T€euniemal de
Atividades Potencialmente Poluidoras ou Utilizadoras de Recursbg&Atais caso minha empresa exerca uma das atividades canstante
Anexo Il da Instrucdo Normativa n° 31, de 03 de dezembro de 2009, do IBAMA.

Por ser a expressao da verdade, firmamos a presente”.

Rio Branco de de 20__.

(Nome completo por extenso do responsavel pela Pessoa Juridicgeedette atestado e sua assinatura)
Rio Branco-AC, 19 de abril de 2016.

Documento assinado eletronicamentePesembargadora Maria CEZARINETE de S. Augusto ANGELIM, Presidente em
19/04/2016, as 19:29, conforme art. 1°, I, "b", da Lei 11.419/2006.

i
Sel i
assinatura
eletrdnica
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